SPARKY

POWER
TOOLS

www.sparkygroup.com

1108R01 141733

© 2011 SPARKY

[F D) PROFESSIONAL

WET STONE ANGLE POLISHER
WET STONE ANGLE SANDER

Original instructions

B © J&

NASS-STEINPOLIERER ¢ NASS-STEINSCHLEIFER m
Originalbetriebsanleitung

POLISSEUSE A EAU ¢ PONCEUSE A EAU m
Notice originale

®

YrNononMPOBATIbHASA MALLUMHA C NOOAYEN BOAbI
YrMOLWMU®OBAJIBHAA MALLVHA C MOOAYEN BOAbI 47 — 62

OpwurvHanbHasi MHCTPYKLUS MO 3KCMryaTaumm

@

BrNononmPOBb4YHA MALLUHA C MOOABAHE HA BOOA
BrMONMOYNCTBALLA MALUMHA C NOOABAHE HA BOOA [ i) — 74:)

OpVIFI/IHaﬂHa MHCTPYKUMA 3a U3MNoJi3BaHe

®

1200 W PMW 1212CE + CMW 1212CE
S

C€

&V DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with the provisions of the following directives
and the corresponding harmonized standards:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, daR dieses Erzeugnis den Anordnungen folgender Richtlinien und
entpsrechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conformé aux directives, respectivement les
standards harmonisés:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

HOEKNAPALMS O COOTBETCTBUM

Mbl 3asiBisieM Hally NMUYHY0 OTBETCTBEHHOCTb 3@ COOTBETCTBUE JaHHOIO U3AENNst HUXKENepeyYncneHHbIM
[OVPEKTUBAM U COOTBETCTBYIOLMM YHUPULMPOBAHHBIM CTaHAapTaMm:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHuueckoe focbe xpanutca B CMAPKU EJNTTOC ALL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jloseuy, Bonrapus.

LOEKNAPALIMSA 3A CbOTBETCTBUE

Hwvie feknapupame HalaTa fivyHa OTTOBOPHOCT, Ye TOBa 13fenue e B CboTBETCTBUE C pa3nopeabuTte Ha cnegHute
[OVPEKTUBY, CbOTBETHO XapMOHMU3UPaHW CTaHa4apTu:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
TexHuueckoTo gocue ce cbxpaHsia B CIMAPKU ENTTOC A[l, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapus.

SPARKY Power Tools GmbH
Leipziger Str. 20
10117 Berlin, DEUTSCHLAND

20.06.2011 Geschaftsfiihrer Dipl.-Kfm., Dipl.-Ing. Stanislav Petkov
A
w EO OEKITAPALUVA 3A CbOTBETCTBUNE

Hwvie feknapupamve HalwaTa OTFOBOPHOCT, Ye usgenusra:

BrnonojiIMPOBbYHA U BIMOMOYUCTBALLA MALLUHU C MOOABAHE HA BOOA
PMW 1212CE, CMW 1212CE

CbOTBETCTBAT HAa UBNCKBaHUATA Ha CrneaHuTe Hape,qﬁvl:

- Hapepnba 3a cbLiecTBeHWUTE U3UCKBAHUS U OLieHsIBaHE CbOTBETCTBMETO Ha MalimHuTe — npueta ¢ NMMC Ne 140 ot 19.06.2008 . ,
- Hapep6a 3a cbluecTBEHNTE U3MCKBAHMS 1 OLIEHSIBaHe Ha CbOTBETCTBMETO 3a eNeKTPOMarH1THa CbBMECTUMOCT —
npueta c [MMC Ne 76 o1 6.04.2007 r.,

KaKTo 1 Ha cnegHuTe BJC, BbBENU eBpONEiCKn XapMOHU3NpaHu cTaHaapTu:
BAC EN 60745-1, BAC EN 60745-2-3, BIC EN 55014-1, BAC EN 55014-2, BAC EN 61000-3-2, 5AC EN 61000-3-3.

TexHun4eckoTo focue ce cbxpaHsia B CIMTAPKW ENTOC Afl, yn. Ky6pat Ne9, 5500 losey, Bbnrapus.

SPARKY Power Tools GmbH

Leipziger Str. 20 uHx. CTanncnas MeTkos
10117 Berlin, GERMANY Ynpasuten

20.06.2011
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is
missing. If you find anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the
fault has been rectified. Failure to do so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY

The machine is packed fully assembled except for the operating tool.

I - Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured
under stringent SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your
new tool easy and safe to operate, and, with proper care, it will give you many years of dependable
service.

WARNING:

Carefully read through these Original Instructions before using your new SPARKY power tool.

@ Take special care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will
make your job faster and easier. Safety, performance, and dependability have been given top
priority in the development of this tool, making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle

E Do not dispose of electric tools together with household waste!
where facilities exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

PP The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly
. recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE e Original instructions 1 m



DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your power tool may show symbols. These represent important information about
the product or instructions on its use.

|

]

ME 77

<
=

YYWww

Double insulated for additional protection.

Conforms to relevant European safety standards.

Conforms to the requirements of Russian standards.

Refer to Original Instructions.

Spindle thread: M14.

Hook-and-loop fastening (“Velcro” fastening) for PMW 1212CE.

Production period, where the variable symbols are:
YY- last two digits of the year of manufacture,
ww - calendar week number.

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE
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Il - Technical specifications

Model PMW 1212CE CMW 1212CE
1200 W
240-1250 min-'
200 mm

M14

mm
mm
mm

kg

m/s? m/s?

itch

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be
used for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emis-
sion may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce
the harmful effect of vibrations.

Other applications such as cutting-off or wire brushing may have different vibration emission values.
Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory dis-
eases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos
must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3 m
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The power tool is equipped with a device designed to detect current deviation in the circuit. At the
event of such deviation the device disconnects the circuit to protect the operator from electric shock.
The machine is coupled to a liquid feed system using aqueous solution from external or internal
source, thus ensuring the power tool operation according to its designation.

IIl - General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warn-
ings and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term ‘power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Clut-
tered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite
the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified
plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, ra-
diators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d)Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

e)When operating a power tool outdoors,
use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for out-
door use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp lo-
cation is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply.
Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

g)Never use the power tool without the
PRCD delivered with the machine.

h) Always test the PRCD proper function-
ing before you start operation!

3) Personal safety

a)Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool
while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal
injury.

b)Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will re-
duce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or bat-
tery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger
on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench be-
fore turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal in-
jury.

e)Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpect-
ed situations.

f) Dress properly. Do not wear loose cloth-
ing or jewellery. Keep your hair, cloth-
ing and gloves away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE



g) If devices are provided for the connec-
tion of dust extraction and collection fa-
cilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can
reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the cor-
rect power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b)Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool
that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the
power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or stor-
ing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e)Maintain power tools. Check for mis-
alignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condi-
tion that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind
and are easier to control.

g)Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the
working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for op-
erations different from those intended could
result in a hazardous situation.

5) Service

a)Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only iden-
tical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is main-
tained.

b) The replacement of the plug or the sup-
ply cord shall be always performed by
the power tool manufacturer or in au-
thorised service centre.

IV - Wet stone polisher
and sander safety
warnings

Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Abrasive Cutting-Off Operations:

a)This power tool is intended to func-
tion as a grinder, sander, wire brush,
polisher or cut-off tool. Read all safety
warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

b) Operations such as grinding and abra-
sive cutting, sanding, operation with
diamond discs and circular blades are
not recommended to be performed with
this power tool. Operations for which the
power tool was not designed may create a
hazard and cause personal injury.

c)Do not use accessories which are
not specifically designed and recom-
mended by the tool manufacturer. Just
because the accessory can be attached to
your power tool, it does not assure safe op-
eration.

d) The rated speed of the accessory must
be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can
break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness
of your accessory must be within the
capacity rating of your power tool. /n-
correctly sized accessories cannot be ad-
equately guarded or controlled.

f) The arbour size of wheels, flanges,
backing pads or any other accessory
must properly fit the spindle of the pow-
er tool. Accessories with arbour holes that
do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g)Do not use a damaged accessory. Be-
fore each use inspect the accessory
such as abrasive wheels for chips and
cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or
cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After

Original instructions
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inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory
and run the power tool at maximum no-
load speed for one minute. Damaged ac-
cessories will normally break apart during
this test time.

h)Wear personal protective equipment.

Depending on application, use face
shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of fil-
trating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away
from work area. Anyone entering the
work area must wear personal protec-
tive equipment. Fragments of workpiece
or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of op-
eration.

Use clamps or a vice to secure your
work whenever possible.

Do not apply side pressure to stop the
pad rotation after switching the machine
off.

Guide the machine towards the proc-
essed material only if the machine is
switched on.

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord
may be cut or snagged and your hand or
arm may be pulled into the spinning acces-

sory.

k) Never lay the power tool down until the

accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the sur-
face and pull the power tool out of your con-
trol.

I) Do not run the power tool while carrying

it at your side. Accidental contact with the
spinning accessory could snag your cloth-
ing, pulling the accessory into your body.

m)Regularly clean the power tool’s air

vents. The motor’s fan will draw the dust
inside the housing and excessive accumu-
lation of powdered metal may cause electri-
cal hazards.

n) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these
materials.

= The tool must be used only for its pre-
scribed purpose. Any use other than
those mentioned in this Instruction will
be considered a case of misuse. The
user and not the manufacturer shall be li-
able for any damage or injury resulting from
such cases of misuse.

= The manufacturer shall not be liable for
any changes made to the tool nor for any
damage resulting from such changes.

= When operating in dusty environment,
the ventilation slots must be kept clean.
If it should become necessary to clear
dust, first disconnect the tool from the
mains supply (use non metallic objects
to clean the dust) and avoid damaging
internal parts. The power tool will over-
heat under deteriorated cooling due to the
clogged with dust ventilation slots.

= Power tools must not be used outdoors
in rainy weather, or in moist environ-
ment (after rain) or in close vicinity with
easily flammable liquids and gases. The
working place should be well lit.

Further safety instructions for all opera-
tions

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush
or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory
which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the ac-
cessory'’s rotation at the point of the binding.
Kickback is the result of power tool misuse and/
or incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.
a)Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to al-
low you to resist kickback forces. Al-
ways use auxiliary handle, if provided,
for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are
taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over
your hand.

el
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c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback
occurs. Kickback will propel the tool in di-
rection opposite to the wheel’s movement
at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to
snag the rotating accessory and cause loss
of control or kickback.

Safety Warnings Specific for Polishing
Operations

a)Do not allow any loose portion of the
polishing bonnet or its attachment
strings to spin freely. Tuck away or trim
any loose attachment strings. Loose and
spinning attachment strings can entangle
your fingers or snag on the workpiece.

Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations

a)Be aware that wire bristles are thrown
by the brush even during ordinary op-
eration. Do not overstress the wires by
applying excessive load to the brush.
The wire bristles can easily penetrate light
clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow any interfer-
ence of the wire wheel or brush with the
guard. Wire wheel or brush may expand in
diameter due to work load and centrifugal
forces.

V - Know your product

Before using the power tool, familiarize your-
self with all the operating features and safety
requirements.

Use the tool and accessories only for the ap-
plications intended. All other applications are
expressly ruled out.

Spindle

Front handle

Spindle lock button

Driving machine

ON/OFF switch

Screw

Disperser

Tap lever

. Support flange

10.Flexible backing pad M14

11. Brush (CMW 1212CE)

©NO>OrWON~

12.Seeger circlip (CMW 1212CE)

13.Guard (CMW 1212CE)

14.Spring (CMW 1212CE)

15.Shaft (CMW 1212CE)

16. Thumbwheel for electronic speed pre-se-
lection

17.Cleaning pad for wet processing made of
nonwoven fabric with hook-and-loop fastening
(CMW 1212CE)

18.Diamond particle pad for wet processing
with hook-and-loop fastening (PMW 1212CE)

ACCESSORIES AND OPERATING
TOOLS TO BE USED WITH THIS
POWER TOOL

PMW 1212CE
Diamond particle pad for wet processing with
hook-and-loop fastening, up to @200mm;
Flexible backing pad with hook-and-loop fas-
tening, M14, @180mm.

CMW 1212CE
Cleaning wheel brushes for wet processing
up to @200mm, M14, with or without abrasive
particles on the wires;
Cleaning pad for wet processing made of non-
woven fabric with hook-and-loop fastening,
up to @200mm;
Flexible backing pad with hook-and-loop fas-
tening, M14, @180mm.

VI - Operation

This power tool is supplied from single-phase
alternating current mains only. It is double in-
sulated, but when operated with PRCD the
power tool features safety class | according to
EN 60745-1 and IEC 60745-1 and MUST NOT
be connected to sockets without protective ter-
minals. This power tool is radio suppressed in
compliance with EMC Directive 2004/108/EC.
Model PMW 1212CE is designed mainly for pol-
ishing marble, granite, mosaics and natural ma-
terial facade cladding, requiring the use of liquid
feed system. After processing with appropriate
accessories the surface becomes smooth and
bright.

Model CMW 1212CE is designed mainly for
cleaning stone clad facades and floors by means
of brushes and FIBRAT pads requiring the use
of liquid feed system.

This power toll is not designed for CUTTING or
SANDING!

Original instructions
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A WARNING: Using this power tool with
accessories differing from the described here-
with may cause accidents during operation.
The possibility to connect an operating tool
does not mean the machine is designed to be
used with it.

Using this power tool with accessories differ-
ing from the described herewith and all risks
for your health resulting from such use are en-
tirely on YOUR OWN RESPONSIBILITY!

A WARNING: Always connect this
power tool to a socket with protective neutral.
Connecting the power tool to a socket with-
out protective neutral will cause risks for your
health and it is on your responsibility.

A WARNING: Never use the power
tool without the PRCD delivered with the ma-
chine!

A WARNING: Always test the PRCD
proper functioning before you start operation!
In case the PRCD does not function properly
do not start operating the power tool; but con-
tact the nearest authorised service centre!

A WARNING: Prior to connecting the
power tool to the liquid feed system always
check the hoses and other critical parts which
may be damaged!

A WARNING: When connecting to the
liquid feed system never use a source with
operating liquid pressure greater than the
maximum stated in the specifications of this
manual!

ANY USE OF THE POWER TOOL OTHER
THAN THE DESCRIBED HERWITH AS
WELL AS ALL DERIVING RISKS FOR YOUR
HEALTH SHALL BE ENTIRELY ON YOUR
OWN RESPONSIBILITY!

PRIOR TO INITIAL OPERATION
= Make sure the power supply voltage corre-

sponds to the value indicated on the name
plate with technical data of the tool.

= Check that the supply socket is connected to
the protective neutral.

= Check the pressure of the liquid feed system
source. It shall be less or equal to the stated
in this manual.

= Check all connections of the liquid feed sys-
tem. Loosening the coupling flanges, cracked
or torn hose, damaged or missing parts of the
water tap or connector are not allowed.

= Always check the position of ON/OFF switch.
The power tool must be connected to the
power supply socket only when this switch is
in OFF position. If the plug is connected to
a receptacle while the power switch is in the
ON position, the power tool will start operating
immediately upon checking the PRCD, which
could cause a serious accident.

= Make sure that the cord, PRCD and the plug
are in order. If the replacement of the supply
cord or PRCD is necessary, this has to be
done by the manufacturer or his agent in or-
der to avoid a safety hazard.

A WARNING: Always switch off and un-
plug the power tool prior to any adjustment,
servicing or maintenance.

= In case the work area is remote from the pow-
er source, use as short as practicable exten-
sion cord with proper cross-section.

= Check that the auxiliary handle is properly
mounted and reliably tightened.

CHECKING THE PRCD

Ensure that the ON/OFF switch (5) is in switched
off position.

Connect the cord plug to a socket with protec-
tive neutral.

Take the PRCD in your hand and press the ON-
I-RESET button. The PRCF LED indicator shall
start to glow. (Fig.1)

Switch the machine on by sliding the switch (5)
forward. The machine shall start to work.

Press the O-Test button. The PRCD shall switch
off, the LED indicator shall stop glowing and the
machine shall stop. (Fig.2)

Slide the switch (5) backward to switch the ma-
chine off before you attempt to start the machine
again.

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE



A WARNING: Always test the PRCD
proper functioning before you start operation!
In case the PRCD does not function properly
do not start operating the power tool; but con-
tact the nearest authorised service centre!

CONNECTING THE LIQUID FEED SYS-
TEM

The liquid feed system must be connected only
to sources with liquid operation pressure less or
equal to the stated herewith.

The liquid feed system must be connected to
a specially designed pump container for feed-
ing the liquid, ensuring 6 bar liquid operation
pressure and equipped with %" quick coupling
adapter.

In order to couple the nozzle of the liquid feed
system to the pump container for feeding the
liquid press the flange of the liquid feed system
to the flange opening of the pump container.
(Fig.3)

To separate the liquid feed system from the
pump container pull the outer ring of the pump
container flange thus releasing the flange of the
liquid feed system.

OPERATION WITH THE LIQUID FEED
SYSTEM

Check the reliable fixing of the liquid feed sys-
tem by the screw (6). If necessary tighten the
screw (6) additionally to achieve immobility of
the tap (8) and the disperser (7). Couple the lig-
uid feed system to the source. Ensure that the
source is under pressure.

When using a pump container for feeding the
liquid rotate the piston handle of the pump con-
tainer anti-clockwise and start to pump until the
pressure of the pump cylinder reaches approxi-
mately 6 bars. When performing the last pump-
ing fix the piston handle of the pump container
in its lowest position by rotating it clockwise and
lock it in the retainers. Thus the created pres-
sure in the system is preserved. Feeding the
liquid to the processed surface is performed by
pressing the tap lever (8) down. The liquid falls
on the processed surface from the disperser (7).
Upon releasing the tap lever (8) it returns to its
initial position and the liquid stops pouring from
the disperser (7)

SELECTING THE ACCESSORY AND
PREPARATION FOR OPERATION

The selection of accessory depends on the in-
tended operation. Generally the permitted op-
erations with this power tools are the following:
- Polishing granite and marble with a diamond
particle pad for wet processing with hook-and-
loop fastening, up to @200mm;

- Cleaning stone clad facades and floors
with wheel brushes for wet processing up to
@200mm, M14, with or without abrasive parti-
cles on the wires and with cleaning pads for wet
processing made of nonwoven fabric with hook-
and-loop fastening, up to @200mm.

Familiarise yourself with the instructions for
preparation for work with the corresponding ac-
cessory. Perform accurately the described pro-
cedures for mounting, replacement and remov-
ing the corresponding accessories.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

The machines are secured against unintentional
switching on. Upon mains drop-out the PRCD
switches off and you have to repeat all proce-
dures for starting the machine.

Switching on: Check the PRCD. Set the nec-
essary rpm by rotating the electronic regulator
(16). Switch the PRCD by the ON-I-RESET but-
ton. The PRCD LED indicator shall glow. Slide
the switch (5) forward.

Switching off: Slide the switch (5) backward.
Switch off the PRCD by pressing the O-Test but-
ton. The PRCD LED indicator shall stop glow-

ing.
ELECTRONIC SPEED PRE-SELECTION

The rotation speed can be varied smoothly by
turning the electronic regulator (16) on the rear
side of the machine.

The speed adjustment range varies from n =
240 min"' to 1250 min™", according to the table
below:

Regulator position Speed, min-'
A 240
B 400
C 570
D 740
E 910
F 1080
G 1250
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The recommended regulator positions for the
different areas of applications are specified in
the table below:

Area of application Regulator

position

1. Polishing marble, granite and
mosaics with diamond particle
pad for wet processing G

2. Cleaning stone clad facades and
floors by brush

3. Cleaning with pad for wet processing
made of nonwoven fabric

A-F

E-G
The machines are equipped with full-wave
tacho-constant electronics for:

- Soft start and restriction of the starting cur-
rent;

- Speed pre-selection and adjustment and
maintaining constant rpm upon overloading;

- Overload protection:

A current clutch actuates upon considerable
brief overload to switch the machine off until the
load drops down.

Upon minor continuous overload the thermal
overload protection actuates, to reduce mo-
tor rpom. The machine becomes disabled. To
resume operation after the machine has cooled
down for 2-4 minutes, first turn off and then turn
on the ON/OFF switch;

- Non-self starting safety (NVR) at restoring
the mains supply. To resume operation after
the current clutch has switched the machine off,
release the ON/OFF switch and then press the
switch again.

- Stabilizing the spindle speed;

- Portable Residual Current Device — PRCD;

- Liquid feed system.

MOUNTING THE ACCESSORIES AND
THE OPERATING TOOLS

When mounting the polishing and cleaning ac-
cessories fix the spindle (1) of the polisher by
pressing button (3) on the gear box.

A WARNING: Never press the button
(3) when the spindle (1) is still rotating.

MOUNTING THE GUARD (CMW 1212CE)

Model CMW 1212CE is delivered with mounted
guard (13). In case it is necessary to mount the
guard (13) again perform the following proce-
dures:

1. Place the ring (14) onto the cylindrical
flange of the bearing bed.

2. Place the guard (13) on the flange of the
bearing bed in such a way that the shaft (15)
enters the groove of the guard (13).

3. Using Seeger circlip pliers insert the
Seeger circlip (12) in its groove into the flange
of the bearing bed. You have to exert light axial
pressure to deform the spring (14) in order to
gain access to the groove of the Seeger circlip.

4. Press the guard (13) several times and en-

sure that the spring (14) returns it reliably in its
operation position.
Once you are sure that all above described
steps have been performed precisely select
the proper accessory for the specific operation
and refer to the corresponding section describ-
ing the procedures for its mounting. Once the
accessory has been properly mounted you may
start operation.

REMOVING THE GUARD (CMW 1212CE)

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Remove the used operating tool and the
corresponding accessories (refer to the corre-
sponding section).

3. Press the guard (13) in order to deform the
spring (14) and to ensure access to the Seeger
circlip (12). Dismount the Seeger circlip (12) us-
ing Seeger circlip pliers.

5. Remove the guard (13).

6. Remove the spring (12).

7. Clean the removed parts by a brush and
soft cloth.

MOUNTING THE FLEXIBLE PAD

The precise and accurate performance of the
below described procedures guarantees the
reliable and safe operation with the power tool.
All instructions are important and result from our
huge experience gained during design and op-
eration of power tools for the described use.
The flexible backing pad (10) is attached to the
spindle (1) by thread M14. The flexible backing
pad (10) is equipped with hoop-and-loop fasten-
ing for attaching to the operating tools.

Model PMW 1212CE is delivered with mounted
flexible backing pad (10).

In case you have to mount the flexible backing
pad (10) again perform the following proce-
dures:
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1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (1) using a brush and soft cloth.

4. Clean the face surface and the opening
of the support flange (9) and the flexible back-
ing pad (10) by a brush and soft cloth and store
them for future use.

5. Place the support flange (9) onto the spin-
dle (1).

6. Ensure there is no dirt or foreign body
between the spindle (1) face and the flange
(9) face which may hamper their contact. The
presence of foreign bodies and disturbed face
contact are prerequisites for inexact movement
of the operating tool and increased vibration
causing unsatisfactory quality of the processed
surface.

7. Take the flexible backing pad (10).

8. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the flexible pad (10) clockwise until the but-
ton (3) sinks and locks the spindle (1).

9. Tighten the flexible pad (10) firmly to the
spindle (1).

10.Release the spindle lock button (3). En-
sure it has returned back to its initial position
and does not lock the spindle (1) movement. If
necessary rotate by hand the backing pad (10)
to release the button (3) so it can return to its
initial position.

REMOVING THE FLEXIBLE PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the flexible pad (10) clockwise until the but-
ton (3) sinks and locks the spindle (1).

4. Take the flexible pad (10) and rotate it anti-
clockwise until the flexible pad (10) is entirely
unscrewed from the spindle M14 thread.

5. Remove the support flange (9) from the
spindle (1).

6. Clean the face surface and the opening
of the support flange (9) and the flexible back-
ing pad (10) by a brush and soft cloth and store
them for future use.

MOUNTING THE BRUSH

The brush (11) is fastened to the spindle (1) by
thread M14.

Model CMW 1212CE is delivered with mounted
brush (11).

In case it is necessary to mount the brush (11)
again perform the following procedures:

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Clean the threaded and face surfaces of
the spindle (1) using a brush and soft cloth.

4. Clean the face surface and the opening of
the support flange (9) and the face of the brush
(11) using a brush and soft cloth.

5. Place the support flange (9) onto the spin-
dle (1).

6. Ensure there is no dirt or foreign body
between the spindle (1) face and the flange
(9) face which may hamper their contact. The
presence of foreign bodies and disturbed face
contact are prerequisites for inexact movement
of the operating tool and increased vibration
causing unsatisfactory quality of the processed
surface.

7. Take the brush (11).

8. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the brush (11) clockwise until the button (3)
sinks and locks the spindle (1).

9. Tighten the brush (11) firmly to the spindle
(1).

10.Release the spindle lock button (3). En-
sure it has returned back to its initial position
and does not lock the spindle (1) movement. If
necessary rotate by hand the brush (11) to re-
lease the button (3) so it can return to its initial
position.

REMOVING THE BRUSH

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
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be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Press the spindle lock button (3) and ro-
tate the brush (11) clockwise until the button (3)
sinks and locks the spindle (1).

4. Take the brush (11) and rotate it anti-clock-
wise until the brush (11) is entirely unscrewed
from the spindle M14 thread.

5. Remove the support flange (9) from the
spindle (1).

6. Clean the face surface and the opening
of the support flange (9) and the flexible back-
ing pad (10) by a brush and soft cloth and store
them for future use.

POLISNING WITH DIAMOND PARTICLE
PAD

The choice of the pad depends on the opera-
tion you intend to perform. To achieve good re-
sults it is necessary to process the surface at
least twice; use coarser pads (with smaller grit
number) for the first processing; use fine struc-
ture pads (with bigger grit number) for finishing.
The operator estimates the quantity of the fed
liquid, considering the fact that the liquid cools
the operating tool and improves the quality of
the processed surface.

We recommend using original SPARKY acces-
sories specially designed for achieving optimum
results.

Use only pads with hook-and-loop fastening.
Never use consumables and accessories with
diameter exceeding the maximum permitted for
the power tool.

CLEANING WITH NONWOVEN FABRIC
(FIBRAT) PAD

Cleaning with a nonwoven fabric (Fibrat) pad(17)
is carried out to remove the dirt from surfaces
which allow the use of liquids during operation.
The operator estimates the quantity of the fed
liquid, considering the fact that the liquid cools
the operating tool and improves the quality of
the processed surface.

We recommend using original SPARKY acces-
sories specially designed for achieving optimum
results.

Use only pads with hook-and-loop fastening.
Never use pads with diameter exceeding the
maximum permitted for the power tool.

CLEANING WITH A BRUSH

Cleaning with brushes (11) is carried out to re-
move the dirt from surfaces which allow the use
of liquids during operation.

The operator estimates the quantity of the fed
liquid, considering the fact that the liquid cools
the operating tool and improves the quality of
the processed surface.

We recommend using original SPARKY acces-
sories specially designed for achieving optimum
results.

Use only brushes with M14 thread.

Do not use brushes with diameter exceeding the
maximum permitted for this power tool.

MOUNTING THE DIAMOND PARTICLE
PAD AND THE NONWOVEN FABRIC
(FIBRAT) PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Tighten the flexible pad (10) firmly, while
performing the procedures according items 8, 9
n 10 from section ,Mounting the flexible pad

4. Place the selected operating tool, taking
care to ensure its coaxiality toward the flexible
pad (10).

5. Ensure the concentricity of the chosen op-
erating tool for better work.

6. Press the face of the operating tool to the
flexible pad (10) to ensure maximum cohesion
between their hook-and-loop surfaces.

7. Turn the machine so that the operating
tool faces the floor.

8. Plug in the power tool.

9. Set the electronic regulator (16) to its
maximum position for the specific operating tool
according to the recommended values. Switch
on the PRCD and check it functioning. Switch on
the PRCD by pressing the ON-I-RESET button.
Switch on the machine by sliding the ON/OFF
switch (5) forward.

10.Let the machine operate at no load for ap-
proximately one minute, not allowing the operat-
ing tool to contact any surface.

11. At the event of increased vibrations or
other symptoms not typical for operation, stop
the machine immediately and search for the
reason. If you can not detect the reason your-
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self - contact the nearest authorised SPARKY
service centre. Operating with a faulty machine
may cause an accident!

12.1f no trouble is detected then you can start
operation.

REPLACING THE DIAMOND PARTICLE
PAD AND THE NONWOVEN FABRIC
(FIBRAT) PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the operating tool you intend to
replace by tearing it from the flexible pad (10).

4. Follow steps 4 - 12 from section ,Mount-
ing the diamond particle pad and the nonwoven
fabric (Fibrat) pad”.

REMOVING DIAMOND PARTICLE PAD
AND THE NONWOVEN FABRIC (FI-
BRAT) PAD

1. Ensure that the power tool is unplugged
and the liquid feed system is not under pres-
sure.

2. Turn the machine in a way ensuring ac-
cess to the operating tool. We recommend fixing
the machine in stationary position. Thus it would
be possible to use both hands for convenient
and safe assembly.

3. Remove the operating tool (accessory)
which you intend to replace by tearing it from
the flexible pad (10).

RECOMMENDATIONS

When polishing and cleaning do not apply ex-
cessive pressure on the processed surface but
move the machine smoothly.

VIl - Maintenance

A WARNING: Always ensure that the
tool is switched off and unplugged before
attempting to perform inspection or mainte-
nance.

BRUSH REPLACEMENT

This power tool is equipped with auto-stop
brushes. When the carbon brushes are worn
out, the machine switches itself off. In this case
both brushes must be replaced simultaneously
with genuine brushes at SPARKY service centre
for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they
are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten it immediately to avoid haz-
ards.

If the replacement of the supply cord is neces-
sary, this has to be done by the manufacturer or
his agent in order to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine
and its ventilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign mat-
ter has entered the ventilation slots and the grills
around the switches. Use a soft brush and/or air
jet to remove any accumulated dust. Wear safety
glasses to protect your eyes whilst cleaning.
Exterior plastic parts may be cleaned with a
damp cloth and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol
or other cleaning agent. Never use caustic
agents to clean plastic parts.

A WARNING: Water must never come
into contact with the tool.

IMPORTANT! To assure product safety and re-
liability, repairs, maintenance and adjustment
(including brush inspection and replacement)
should be performed by certified service centres
or other qualified service organisations, always
using genuine replacement parts.
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VIII - Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools
is determined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or im-
proper handling will be excluded from the guar-
antee.

Faults due to defective materials implemented
as well as defects in workmanship will be cor-
rected free of charge through replacement or
repair.

The complaints for defective SPARKY power
tools will be recognized if the machine is sent
back to the dealer or is presented to the author-
ised warranty service centre undismantled, in its
initial condition.

Notes

Carefully read the entire Instruction Manual be-
fore using this product.

The manufacturer reserves the right to make
changes and improvements to the products and
to alter specifications without prior notice.
Specifications may differ from country to coun-

try.
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AUSPACKEN

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken ob samtliche Bestandteile und das beschriebene
Zubehor mitgeliefert wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, wenden Sie sich bitte umgehend an Ihren
Fachhandler bei dem das Elektrowerkzeug gekauft wurde. Dies trifft auch dann zu, wenn Sie den
Eindruck haben mit dem Gerat ist etwas nicht in Ordnung. Eine Nichtbeachtung dieser Empfehlung
kann zu schweren Unféllen fihren.

ZUSAMMENBAU

Das Elektrowerkzeug wird verpackt und vollstandig montiert, mit Ausnahme des Einsatzwerkzeugs,
geliefert.

I - Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird Ihre Erwartungen ubersteigen. Es ist gemaf den ho-
hen Qualitatsstandards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers
entsprechen. Einfach in der Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat
bei bestimmungsgemaRem Gebrauch lhnen lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Siedie ganze Originalbetriebsanleitung aufmerksamdurch, bevor Sie das neu erworbene

@ SPARKY - Elektrowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit
dem Wort ,Warnung*“ beginnen. Ihr SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften,
die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung dieses Elektrowerkzeuges ist hdchste
Aufmerksamekeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuverlassigkeit gewidmet
worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfélle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmiill
gesammelt werden. Fir eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie Ihren alten / defekten
Elektrogerate bitte in der ndchsten kommunalen Sammelstelle ab.

E Keine elektrischen Gerate zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

P Angesichts des Umweltschutzes sollen das Elektrowerkzeug, die Zubehdrteile und die
% Verpackung einer geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend
gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige
Information Uber das Produkt oder Instruktionen firr seine Nutzung dar.

|

]

ME 77

<
=

YYWww

Doppelte Isolierung flr zusatzlichen Schutz.

Entspricht den Europaischen Sicherheitsstandards.

Entspricht den Anforderungen der russischen normativen Dokumente.

Lesen Sie die Originalbetriebsanleitung.

Spindelgewinde: M14

Klettverschluss fir PMW 1212C.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:
YY- letzte zwei Ziffern des Kalenderjahres der Produktion,
ww - laufende Kalenderwoche.
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Il - Technische Daten

Modell PMW 1212CE CMW 1212CE
1200 W
240-1250 min-'
200 mm

M14

mm
mm
mm
kg
D

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen
miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwin-
gungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektro-
werkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Ein-
satzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abwei-
chen. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.
Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten ber(cksichtigt wer-
den, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wahrend
der Arbeit - dies wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Bei anderen Arbeiten, z.B. Schleifen mit Abrasivscheiben oder Reinigung mit Drahtbirste kdnnen die
Schwingungsemissionen auch andere Werte haben.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kénnen
gesundheitsschadlich sein. Berlhren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/
oder Atemwegserkrankungen des Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.
Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbin-
dung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf
nur von Fachleuten bearbeitet werden.
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= Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

= Sorgen Sie fur gute Beluftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihnrem Land gultige Vorschriften fir die zu bearbeitenden Materialien.

Dieses Werkzeug ist mit einem FI Schutzschalter ausgerustet welcher Stérungen im Stromfluss ent-
deckt und so den Benutzer vor einem Stromschlag schitzt.

Die Maschine wird an eine Anlage zur Flissigkeitszufuhr angeschlossen, welche eine wassrige L6-
sung von einer dulReren oder inneren Quelle benutzt, die zur Sicherung der Funktion des Elektro-
werkzeuges entsprechend seiner Bestimmung erforderlich ist.

verringern das Risiko eines elektrischen
Schlages.

b)Vermeiden Sie Korperkontakt mit geer-
deten Oberflaichen wie von Rohren, Hei-
zungen, Herden und Kiihlschranken. Es
besteht ein erhdhtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Re-

Ill -Aligemeine
Sicherheitshinweise
fir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle Sicher-

heitshinweise und Anweisungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshin-
weise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

gen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das
Risiko eines elektrischen Schlages.
d)Zweckentfremden Sie das Kabel nicht,
um das Elektrowerkzeug zu tragen, auf-
zuhdngen oder um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Ka-
bel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten

oder sich bewegenden Gerateteilen. Be-
schédigte oder verwickelte Kabel erh6hen
das Risiko eines elektrischen Schlages.
e)Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug
im Freien arbeiten, verwenden Sie nur
Verlangerungskabel, die auch fiir den

Der in den Sicherheitshinweisen verwende-
te Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzka-
bel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a)Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber
und gut beleuchtet. Unordnung oder un-
beleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Un-
féllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug
nicht in explosionsgefahrdeter Umge-
bung, in der sich brennbare Fliissigkei-
ten, Gase oder Staube befinden. Elek-
trowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen
wéahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen
Sie die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerk-
zeuges muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise ver-
andert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutz-
geerdeten Elektrowerkzeugen. Unverén-
derte Stecker und passende Steckdosen

AuBenbereich geeignet sind. Die Anwen-
dung eines fiir den AulRenbereich geeig-
neten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) )Wenn der Betrieb des Elektrowerk-
zeuges in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter (RCD). Der
Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters
(RCD) vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

g)Das Elektrowerkzeug niemals ohne
PRCD geliefert mit dem Elektrowerk-
zeug zu benutzen.

h) Uberpriifen Sie immer das richtige Funk-
tionieren des PRCD vor dem Arbeitsbe-
ginn.

3) Sicherheit von Personen

a)Seien Sie aufmerksam, achten Sie da-
rauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elekt-
rowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektro-
werkzeug, wenn Sie mide sind oder

o D
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unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des
Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriis-
tung und immer eine Schutzbrille. Das
Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschu-
he, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach
Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte In-
betriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschal-
tet ist, bevor Sie es an die Stromversor-
gung und/oder den Akku anschliefen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie
beim Tragen des Elektrowerkzeuges den
Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung an-
schlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werk-
zeug oder Schlliissel, der sich in einem dre-
henden Geréteteil befindet, kann zu Verlet-
zungen fihren.

e)Vermeiden Sie eine abnormale Koérper-
haltung. Sorgen Sie fiir einen siche-
ren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situatio-
nen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen
Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Halten Sie Haare, Kleidung und Hand-
schuhe fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lan-
ge Haare kbnnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug-und -auffangeinrich-
tungen montiert werden kénnen, verge-
wissern Sie sich, dass diese angeschlos-
sen sind und richtig verwendet werden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann
Geféhrdungen durch Staub verringern.

4) Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

a)Uberlasten Sie das Gerat nicht. Ver-
wenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leis-
tungsbereich.

b)Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
dessen Schalter defekt ist. Ein Elekiro-
werkzeug, das sich nicht mehr ein- oder
ausschalten lasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

c)Ziehen Sie den Stecker aus der Steck-
dose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vorneh-
men, Zubehorteile wechseln oder das
Gerat weglegen. Diese Vorsichtsmal3nah-
me verhindert den unbeabsichtigten Start
des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerk-
zeuge aulBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anwei-
sungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e)Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorg-
falt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche
Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt
ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Gerates reparieren. Vie-
le Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf

und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-

werkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zube-
hor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksich-
tigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Ge-
brauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann
zu geféhrlichen Situationen fiihren.

=)
=

5) Service

a)Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

b)Der Wechsel des Steckers oder des
Stromversorgungskabels muss immer
vom Hersteller des Elektrowerkzeugs
oder von einem Service des Herstellers
durchgefiihrt werden.

Originalbetriebsanleitung
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IV -Zusatzliche
Hinweise bei der
Arbeit mit Polier-
und Putzmaschinen

Allgemeine Sicherheitshinweise beim
Schleifen, Sandpapierschleifen, Draht-
biirstenputzen, Polieren oder Abschnei-
deschleifen:

a)Dieses Elektrowerkzeug ist bestimmt
als Schleifmaschine, Drahtbiirste, Po-
liermaschine. Lesen Sie alle Sicher-
heitswarnungen, Anweisungen, lllustra-
tionen und technischen Anforderungen
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert
wurden aufmerksam durch. Das Nicht-
einhalten aller Anweisungen, die nach-
stehend beschrieben sind, kann zu einem
Stromschaden, Brand und / oder einer
ernsthaften Verletzung fiihren.

b)Dieses Elektrowerkzeug ist nicht ge-
eignet fiir Arbeiten wie Schleifen und
Schneiden mit einer Schleifscheibe,
Schleifen mit Sandpapierscheiben,
Arbeit mit Diamantscheiben, Kreissa-
geblattern. Operationen, fiir welche das
Elektrowerkzeug nicht bestimmt ist, kbnnen
eine Gefahr hervorrufen und Verletzungen
verursachen.

c) Benutzen Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller dieses Elektrowerkzeugs
nicht speziell angeboten und empfoh-
len wird. Die Tatsache, dass Sie das Zu-
behorteil am Elektrowerkzeug befestigen
kdnnen, garantiert nicht seinen sicheren
Betrieb.

d)Die angegebene Geschwindigkeit des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens
gleich der maximalen Geschwindigkeit,
markiert auf dem Elektrowerkzeug sein.
Einsatzwerkzeuge, die sich mit einer Ge-
schwindigkeit héher als die angegebene
drehen, kénnen zerbrechen und umher-
fliegen, was eine Gefahr fiir den Benutzer
oder umstehende Personen darstellt.

e)Der AuBendurchmesser und die Starke
des Einsatzwerkzeugs miissen inner-
halb der maximalen Abmessungen fiir
Einsatzwerke des Elektrowerkzeugs
sein. Zubehbrteile mit nicht passenden
Abmessungen kénnen nicht gut abgedeckt
oder gehandhabt werden.

f)

Die Anschlussausmafe der Schleif-
scheiben, Flansche, Stiitzscheiben oder
jegliche anderer Zubehoérteile miissen
genau auf die Spindel des Elektrowerk-
zeugs passen. Zubehorteile, die nicht
genau auf die Spindel des Elektrowerk-
zeugs passen, drehen sich ungleichméBig,
schwingen (iberméRig und kénnen einen
Verlust der Kontrolle tiber das Elektro-
werkzeug hervorrufen.

g) Benutzen Sie keine beschadigten Ein-

satzwerkzeuge. Uberpriifen vor jedem
Betrieb Sie das Einsatzwerkzeug, zum
Beispiel die Schleifscheiben — auf das
Vorhandensein von Bruchstellen, Ab-
briichen und Rissen, die Stiitzunterla-
gen — auf Risse oder starken VerschleiB,
Drahtbiirsten — auf geloste oder abge-
brochene Drahte. Wenn Sie das Elekt-
rowerkzeug oder das Arbeitsinstrument
fallen gelassen haben, iliberprifen Sie,
ob es beschadigt ist oder montieren Sie
einnichtbeschadigtes Einsatzwerkzeug.
Nachdem das Zubehorteil tiberprift und
montiert ist, stellen Sie sich zusammen
mit eventuellen Nebenpersonen auBer-
halb der Drehebene des Zubehorteils
und lassen Sie das Elektrowerkzeug mit
maximaler Umdrehungszahl eine Minute
ohne Last im Leerlauf drehen. Normaler-
weise ist diese Zeit ausreichend das be-
schédigte Zubehdrteile zerbrechen.

h) Tragen Sie personliche Schutzmittel. In

=

Abhéangigkeit vom konkreten Fall, be-
nutzen Sie einen Schutzschild fiir das
Gesicht oder eine Schutzbrille. Wenn
es erforderlich ist, benutzen Sie eine
Staubschutzmaske, Gehdrschutzmittel,
Schutzhandschuhe oder einen Schutz-
kittel, der kleine abgetrennte Teilchen
von der zu polierenden Oberflache oder
vom zu bearbeitenden Werkstiick auf-
halten kann. Die Schutzbrille soll Sie vor
den bei den verschiedenen Arbeiten ent-
stehenden fliegenden Teilchen schiitzen.
Die Staubschutzmaske soll die bei der Ar-
beit entstehenden Teilchen filtrieren. Der
dauerhafte starke Larm kann einen Gehoér-
schaden hervorrufen.

Halten Sie die Nebenpersonen auf ei-
nen gefahrlosen Abstand von der Ar-
beitszone. Jede Person, die sich in der
Arbeitszone befindet, muss personliche
Schutzmittel tragen. Es ist méglich, dass
umbher fliegende Bruchstiicke vom zu bear-
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beitenden Werkstlick oder vom gebroche-
nen Einsatzwerkzeug eine Verletzung auch
aullerhalb der unmittelbaren Arbeitszone
verursachen.

= Fixieren Sie das zu bearbeitenden Werk-
stiick in einem Schraubstock oder auf
eine andere passende Weise.

» Uben Sie keinen seitlichen Druck zum
Stoppen des Drehens der Scheibe nach
dem Ausschalten der Maschine.

= Man darf die Maschine nur eingeschal-
tet gegen das Werkstiick fiihren.

j) Legen Sie das Versorgungskabel fern
vom sich drehenden Einsatzwerkzeug.
Wenn Sie Kontrolle tiber das Elektrowerk-
zeug verlieren, kann man das Versorgungs-
kabel zerschneiden oder ihre Handfldche
im Umfang des sich drehenden Einsatz-
werkzeugs heranziehen.

k) Lassen Sie niemals das Elektrowerk-
zeug beiseite, bevor das Einsatzwerk-
zeug aufgehort hat sich zu drehen. Das
sich drehende Einsatzwerkzeug kann das
zu bearbeitende Material erfassen und Sie
kénnen die Kontrolle (iber das Elektrowerk-
zeug verlieren.

I) Tragen Sie das Elektrowerkzeug NUR
wenn es ausgeschaltet ist und das Ein-
satzwerkzeug vollig zum Stillstand ge-
kommen ist. Eine zuféllige Beriihrung des
sich drehenden Einsatzwerkzeugs mit Ihrer
Bekleidung kann sie erfassen und Ihr Kér-
per verletzen.

m)Reinigen Sie regelmaBig die Luftungs-
offnungen des Elektrowerkzeuges. Der
Liifter des Elektromotors saugt Staub in
das Innere und eine liberméRige Anhéu-
fung von Metallstaub kann die Gefahr eine
Stromschlag hervorrufen.

n)Benutzen Sie das Elektrowerkzeug

nicht in der Nahe von entziindbaren und

brennbaren Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

Das Elektrowerkzeug darf nur bestim-

mungsgemal benutzt werden. Jede

andere Anwendung, die sich von der in
dieser Anweisung beschriebenen un-
terscheidet, wird als eine nicht richtige

Anwendung angesehen. Die Haftung fiir

Jeglichen Schaden oder eine Verletzung,

entstanden infolge einer nicht richtigen

Anwendung, wird vom Benutzer getragen

sein, und nicht vom Hersteller.

Der Hersteller tragt keine Haftung fur

die vom Benutzer gemachten Ande-

rungen des Elektrowerkzeugs oder fir

Schiden, die von solchen Anderungen
verursacht sind.

= Bei einer Arbeit in einer staubigen Um-
gebung muss man die Liiftungsoffnun-
gen der Maschine sauber halten. Wenn
es erforderlich ist, die Liiftungsoffnun-
gen zu reinigen, schalten Sie zuerst die
Stromversorgung aus und benutzen
Sie nichtmetallische Gegenstande zum
Entfernen des Staubs (Pinsel, weiches
Tuch), wobei Sie darauf achten missen,
die inneren Elemente der Maschine nicht
zu beschadigen. Das Elektrowerkzeug
wird sich (berhitzen, wenn die Kiihlung
infolge von verstaubten Liiftungséffnungen
reduziert ist.

= Man darf das Elektrowerkzeug im nicht
Freien bei Regenwetter, in feuchter Um-
gebung (nach einem Regen) oder in
der Ndhe von leicht entziindbaren Fliis-
sigkeiten und Gasen benutzen. Der Ar-
beitsplatz muss gut beleuchtet sein.

Weitere Sicherheitshinweise fiir alle An-
wendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheits-
hinweise
Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion infolge
eines festgeklemmten oder blockierten Einsatz-
werkzeugs, wie Schleifteller oder anderes. Fest-
klemmen oder Blockieren fiihrt zu einem abrup-
ten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs.
Dadurch wird ein unkontrolliertes Elektrowerk-
zeug gegen die Drehrichtung des Einsatzwerk-
zeugs an der Blockierstelle beschleunigt.
Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs.
Er kann durch geeignete VorsichtsmaRnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert wer-
den.
a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und bringen Sie lhren Korper und lhre
Arme in eine Position, in der Sie die
Riickschlagkrifte abfangen koénnen.
Verwenden Sie immer den Zusatzgriff,
falls vorhanden, um die groBtmogli-
che Kontrolle iiber Riickschlagkrafte
oder Reaktionsmomente beim Anlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmalBnahmen die Riick-
schlag- und Reaktionskréfte beherrschen.
b) Halten Sie Ihre Hand nie in der Nahe der
sich drehenden Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Riick-
schlag tber Ihre Hand bewegen.

Originalbetriebsanleitung
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c) Meiden Sie mit lhrem Koérper den Be-
reich, in den das Elektrowerkzeug bei
einem Rickschlag bewegt wird. Der
Riickschlag treibt das Elektrowerkzeug in
die Richtung, entgegengesetzt zur Bewe-
gung des Schleiftellers.

d)Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten
usw. Verhindern Sie, dass die Einsatz-
werkzeuge vom Werkstiick zuriickpral-
len und verklemmen. Das rotierende
Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kont-
rollverlust oder Riickschlag.

Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren

a)Lassen Sie keine losen Teile der Lamm-
wollhaube oder der Befestigungsschnii-
re zu. Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdre-
hende Befestigungsschniire kénnen lhre
Finger erfassen oder sich im Werkstlick
verfangen.

Besondere Sicherheitshinweise beim
Putzen mit Biirsten

a)Nehmen Sie in Riicksicht, dass die
Drahtbiirste ein Teil ihrer Faden wah-
rend der normalen Arbeit verliert. Uber-
laden Sie nicht die Biirste durch eine
zu groBe Druckkraft. Die Drahtteilchen
kdnnen leicht durch eine diinne Bekleidung
oder durch die Haut eindringen.

b) Wenn das Benutzen einer Sicherung fiir
die Drahtbiirsten empfehlenswert ist,
beriihren Sie auf keine Weise die Siche-
rung mit der Drahtscheibe oder mit der
Biirste. Die Drahtscheibe oder die Biirste
kénnen ihren Durchmesser wéhrend der
Arbeit durch die Zentrifugalkréfte vergré-
Bern.

V - Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie die Arbeit mit dem Werkzeug begin-
nen, machen Sie sich mit allen Operationsbe-
sonderheiten und Sicherheitsbedingungen ver-
traut. Verwenden Sie das Werkzeug und sein
Zubehor nur nach seinem Verwendungszweck.
Jegliche andere Verwendung ist verboten.

Spindel
Vorderer Handgriff
Spindelarretierung
Antriebsmaschine
Schalter
Schraube
Spruhvorrichtung
Verschluss fur Sprihvorrichtung
. Flansch
10.Elastische Scheibe M14
11. Birste (CMW 1212CE)
12.Segerring (CMW 1212CE)
13.Haube (CMW 1212CE)
14.Feder (CMW 1212CE)
15.Achse (CMW 1212CE)
16.Elektronische Drehzahlregulierung
17. Polierpad zur Nassbearbeitung aus nicht ge-
webten Textilien mit Kletthaftung (CMW1212CE)
18.Polierpad mit Diamantstaub zur Nassbe-
arbeitung mit Kletthaftung (PMW 1212CE)

©CeNOOThWN =

ZUBEHORTEILE UND EINSATZWERK-
ZEUGE, DIE BENUTZT WERDEN
KONNEN

PMW 1212CE

Polierpad mit Diamantstaub zur Nassbearbei-
tung mit Kletthaftung bis @200mm

Elastische Scheibe mit Gewinde M14 und
Kletthaftung @180mm.

CMW 1212CE

Blrsten geeignet zur Nassbearbeitung mit
Abrasivpartikeln und ohne Abrasivpartikel auf
den Borsten bis @200mm und Anschlussge-
winde M14;

Polierpad zur Nassbearbeitung aus nicht
gewebten Textilien mit Kletthaftung bis
@200mm;

Elastische Scheibe mit Gewinde M14 und
Klettverschluss @180mm.

VI - Betriebshinweise

Dieses Elektrowerkzeug wird mit einphasiger
Wechselspannung versorgt. Es besitzt eine
doppelte Isolation, aber bei der Arbeit mit PRCD
ist es ein Elektrowerkzeug von Klasse | geman
EN 60745-1 und IEC 60745-1 und man kann es
an Steckdosen ohne Schutzklemmen NICHT
ANSCHLIESSEN. Die Rundfunkstérungen ent-
sprechen der Richtlinie fir elektromagnetische
Vertraglichkeit 2004/108/EC.

Das Modell PMW 1212CE ist bestimmt vorwie-
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gend zum Polieren von Marmor, Granit, Mosaik
und Fassadenbekleidungen aus naturlichen Ma-
terialien, die eine Flussigkeitszufuhr erforderlich
machen. Nach der Bearbeitung mit passenden
Zubehorteilen wird die bearbeitete Oberflache
glatt und erhalt einen Glanz.

Das Modell CMW 1212CE ist grundsatzlich
bestimmt zum Putzen von Fassaden und Bo-
denbelagen aus Stein mit Bursten und FIBRAT-
Scheiben, die eine Flussigkeitszufuhr erforder-
lich machen.

Dieses Werkzeug ist nicht bestimmt zum
SCHNEIDEN und SCHLEIFEN!

A WARNUNG! Das Benutzen dieses
Elektrowerkzeugs mit Zubehorteilen, unter-
schiedlich von den beschriebenen, kann zu
einem Unfall wahrend der Arbeit fihren. Die
Méoglichkeit, dass ein Einsatzwerkzeug ange-
schlossen werden kann bedeutet nicht, dass
die Maschine daflr geeignet ist mit ihm be-
nutzt zu werden!

Ein jeder Betrieb dieses Elektrowerkzeugs
mit Zubehorteilen, unterschiedlich von den
beschriebenen, sowie alle dadurch entste-
henden Risiken flir Ihre Gesundheit sind auf
IHRE HAFTUNG!

A WARNUNG! SchlieRen Sie dieses
Elektrowerkzeug immer an eine geerdete
Steckdose an. Das Anschliefen des Elektro-
werkzeugs an eine nicht geerdete Steckdose
fuhrt zu Risiken fir lhre Gesundheit und ge-
schieht auf eigene Gefahr!

A WARNUNG! Das Elektrowerkzeug
niemals ohne PRCD benutzen!

A WARNUNG! Uberpriifen Sie immer
die korrekte Funktionieren des PRCD vor dem
Arbeitsbeginn! Wenn der PRCD nicht richtig
funktioniert, beginnen Sie nicht die Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug, sondern suchen Sie
den nachsten autorisierten Service auf!

A WARNUNG! Untersuchen Sie vor
dem Anschlie3en der Anlage zur Flissigkeits-
zufuhr immer die Schlduche und andere kriti-
sche Teile, die beschadigt werden kénnen!

Originalbetriebsanleitung

A WARNUNG! SchlieRen Sie die Anla-

ge zur Flussigkeitszufuhr niemals an eine Ver-
sorgungsquelle an, deren Arbeitsdruck groRer
ist als der in der Anleitung angegebene!

JEDES BENUTZEN DES ELEKTRO-
WERKZEUGS AUF EINE WEISE, UN-
TERSCHIEDLICH VON DEN OBIG
BESCHRIEBENEN, SOWIE ALLE DA-
DURCH ENTSTEHENDEN RISIKEN FUR
IHRE GESUNDHEIT SIND AUF EIGENE
GEFAHR!

VOR DEM ARBEITSBEGINN

= Uberpriifen Sie ob die Spannung des Versor-
gungsnetzes der Spannung, angegeben auf
dem Typenschild mit den technischen Anga-
ben des Elektrowerkzeuges entspricht.

= Uberpriifen Sie ob die Versorgungssteckdose
geerdet ist.

= Uberpriifen Sie den Druck der Versorgungs-
quelle fir die Anlage zur Flussigkeitszufuhr.
Er muss kleiner oder gleich dem in dieser An-
weisung angegebenen Druck sein.

« Uberpriifen Sie alle Verbindungen der An-
lage zur Flussigkeitszufuhr. Gelockerte An-
schlussflansche, ein geplatzter oder zerrisse-
ner Schlauch, Beschadigungen oder Mangel
des Wasserversorgungshahns oder des An-
schlusssteckers sind unzulassig.

= Uberpriifen Sie in welcher Position sich der
Schalter befindet. Das Elektrowerkzeug darf
nur bei ausgeschaltetem Schalter an das Ver-
sorgungsnetz angeschlossen oder von ihm
getrennt werden. Wenn Sie den Stecker bei
eingeschaltetem Schalter in die Steckdose
stecken, wird das Gerat sofort mit der Uber-
prifung des PRCD starten, was eine Voraus-
setzung flr einen Unfall ist.

= Vergewissern Sie sich, dass das Versor-
gungskabel, der PRCD und der Stecker kei-
ne Beschadigungen aufweisen. Wenn das
Versorgungskabel oder der PRCD bescha-
digt sind, muss der Hersteller oder ein vom
Hersteller autorisierter Servicefachmann den
Wechsel ausfiihren, damit die Gefahren beim
Wechsel vermeidet werden kénnen.
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A WARNUNG! Schalten Sie das
Elektrowerkzeug vor jeder Einstellung, Werk-
zeugwechsel oder Wartung, sowie bei einem
Stromausfall immer aus und ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose.

= Benutzen Sie ein so kurz wie mogliches Ver-
langerungskabel mit einem passenden Quer-
schnitt wenn die Arbeitszone fern von der Ver-
sorgungsquelle gelegen ist

= Uberpriifen Sie ob der zusatzliche Handgriff
richtig gestellt und festgezogen ist.

UBERPRUFUNG DES PRCD

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter (5) in
Position AUS (ausgeschaltet) ist.

SchlieBen Sie den Stecker des Versorgungska-
bels an eine geerdete Steckdose an.

Nehmen Sie den PRCD in der Hand und dri-
cken Sie die Taste ON-I-RESET. Der Lichtindi-
kator des PRCD muss aufleuchten. (Abb.2)
Schalten Sie die Maschine ein indem Sie den
Schalter (5) nach schieben. Die Maschine muss
anlaufen.

Driicken Sie die Taste O-Test. Der PRCD muss
sich ausschalten, der Lichtindikator wird erl6-
schen und die Maschine wird sich ausschalten.
(Abb.2)

Schieben Sie den Schalter (5) zuriick um die
Maschine vor dem wiederholten Starten auszu-
schalten.

A WARNUNG! Uberpriifen Sie immer
die korrekte Funktion des PRCD vor dem
Arbeitsbeginn! Wenn der PRCD nicht richtig
funktioniert, beginnen Sie nicht die Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug, sondern suchen Sie
den nachsten autorisierten Service auf!

ANSCHLIESSEN DER ANLAGE ZUR
FLUSSIGKEITSZUFUHR

Die Anlage zur Flissigkeitszufuhr darf nur an
Versorgungsquellen angeschlossen werden,
die einen Druck - kleiner oder gleich dem Druck
angegeben in dieser Anleitung haben.

Die Anlage zur Flissigkeitszufuhr wird an einen
speziellen Pumpencontainer zur Flussigkeitszu-
fuhr angeschlossen, der einen Arbeitsdruck von
6 Bar sicherstellt und mit einem1/2* Schnellver-
bindungs- Adapter ausgerustet ist.

Das Montieren des Ansatzstickes der Anlage
zur Flissigkeitszufuhr an einen Pumpencontai-
ner erfolgt durch das Dricken des Flansches
der Anlage zur Fliissigkeitszufuhr an die Off-
nung des Flansches des Pumpencontainers.
(Abb.3)

Das Trennen der beiden Flansche erfolgt indem
man den aueren Flanschreifen des Flansches
des Pumpencontainers zuriickzieht und so den
Flansch [8st.

ARBEIT MIT DER ANLAGE ZUR FLUS-
SIGKEITSZUFUHR

Uberpriifen Sie ob die Anlage zur Fliissigkeits-
zufuhr zuverlassig am Handgriff der Maschine
mittels der Schraube (6) befestigt ist. Wenn es
erforderlich ist— ziehen Sie die Schraube (6) fest
bis der Hahn der Sprihvorrichtung (7) sich nicht
mehr bewegen lasst. Verbinden Sie die Anlage
zur Flussigkeitszufuhr mit der Versorgungsquel-
le. Vergewissern Sie sich, dass die Flussigkeit
in der Anlage sich unter Druck befindet. Beim
Benutzen eines Pumpencontainers drehen Sie
den Kolbengriff des Pumpencontainers gegen
den Uhrzeigersinn und beginnen Sie zu pumpen
bis der Druck des Manometers des Pumpenzy-
linders einen Druck von ungefahr 6 Bar anzeigt.
Verriegeln Sie dann beim letzten Pumpen den
Kolbengriff des Pumpencontainers in unterer
Endposition durch Drehen in Uhrzeigersinn,
wobei Sie sich bemihen ihn in den Fixierele-
menten zu verriegeln. Auf diese Weise wird der
erreichte Druck in der Anlage und im Zylinder
gehalten. Das Zufuihren von Flussigkeit Uber die
zu bearbeitenden Oberflache erfolgt durch das
Drucken des Hebels (8) nach unten. Von der
Spruhvorrichtung (7) gerat die Flussigkeit auf
die zu bearbeitenden Flache. Beim Loslassen
des Hebels (8), geht dieser in seine urspring-
liche Position zuriick und die Sprihvorrichtung
wird geschlossen (7).

WAHL EINES ZUBEHORTEILS UND
VORBEREITUNG DER ARBEIT

Die Wahl des entsprechenden Zubehorteils
hangt davon ab, welche Arbeit ausgefihrt wer-
den soll. Im Allgemeinen sind die Arbeiten, die
mit diesem Elektrowerkzeug vorgenommen
werden kénnen folgende:

- Polieren von Granit, Marmor mit Polierpad mit
Diamantstaub zur Nassbearbeitung mit Kletthaf-
tung bis @200mm

- Putzen von Bdden, Fassadendeckungen mit
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Bursten geeignet zur Nassbearbeitung mit Ab-
rasivpartikeln und ohne Abrasivpartikel auf den
Borsten bis @200mm und Anschlussgewinde
M14 und Polierpad zur Nassbearbeitung aus
nicht gewebten Textilien mit Kletthaftung bis
@200mm;

Machen Sie sich mit den Anweisungen Uber die
Vorbereitung der Maschine zur Arbeit mit dem
entsprechenden Zubehorteil gut bekannt. Er-
fullen Sie genau und prazis die beschriebenen
Schritte zum Einsetzen, Wechsel und Demon-
tieren der entsprechenden Zubehdrteile.

EINSCHALTEN - AUSSCHALTEN

Die Maschinen sind gegen ein versehentliches
Einschalten gesichert. Bei einem Stromausfall
reagiert der PRCD und es ist erforderlich alle
Schritte zum Einschalten der Maschine zu wie-
derholen.

Einschalten: Uberpriifen Sie den PRCD. Stel-
len Sie vor Beginn der Arbeit die erforderliche
Drehzahl durch das Drehen des elektronischen
Reglers (16) ein. Schalten Sie den PRCD mit-
tels der Taste ON-I-RESET ein. Der Lichtindika-
tor des PRCD muss aufleuchten. Schieben Sie
den Schalter (5) nach vorne.

Stoppen: Schieben Sie den Schalter (5) zurtick.
Schalten Sie den PRCD durch das Dricken der
Taste O-Test aus. Der Lichtindikator des PRCD
muss erléschen.

ELEKTRONISCHE DREHZAHLVOR-
WAHL

Durch das Drehen des elektronischen Reglers
(16), der sich auf der hinteren Seite der Maschi-
ne befindet, wird die Drehzahl gleichmaRig re-
guliert.

Der Umfang der Regulierung ist ab n = 240 min"'
bis 1250 min"* geman der nachstehenden Tabelle:

Anzeige Geschwindigkeit,
des Reglers min-'

A 240

B 400

C 570

D 740

E 910

F 1080

G 1250

Die empfehlenswerte Stellung des Reglers flr
die verschiedenen Anwendungsbereiche sind
nachstehend angegeben:

Anwendungsbereich Lage des Reglers

1. Polieren von Marmor, Granit und
Mosaikbodenbelegen mit einem
Diamantstaubpad fiir Nassbearbeitung G

2. Putzen von Fassaden- und

Bodendeckungen mit einer Birste A-F
3. Putzen mit einem Pad fir

Nassbearbeitung aus nicht gewebten

Textilien E-G

Die Maschinen sind mit einer Konstantelektronik
die folgende Funktionen hat:

- Begrenzung des Anlaufstroms;

- Drehzahlvorwahl und Erhalten einer konstan-
ten Drehzahl bei hoher Belastung;

- Uberlastschutz:

Bei groken kurzzeitigen Uberlastungen wird au-
tomatisch ein Uberlastschutzschalter betatigt,
der die Maschine bis zur Entlastung ausschal-
tet.

Bei kleineren und lang andauernden Uberlas-
tungen wird ein Temperaturschutz betatigt, der
die Umdrehungszahl des Motors reduziert. Die
Maschine wird funktionsunfahig. Um die Ma-
schine wieder in Betrieb nehmen zu koénnen, ist
es erforderlich den Schalter auszuschalten und
wieder einzuschalten, nachdem die Maschine
fur 2-4 Minuten abgekuhlt wird.

- Wiederanlaufschutz nach Stromausfall. Um
die Arbeit wieder aufnehmen zu konnen ist es
erforderlich, die Maschine aus- und wieder ein-
zuschalten

- Stabilisierung der Geschwindigkeit des Dre-
hens der Spindel.

- Fehlerstromschutz — PRCD

- Anlage zur Flissigkeitszufuhr

MONTIEREN DER KOMPLETTIERUNG
UND DER EINSATZWERKZEUGE

Beim Montieren von polierenden und putzen-
den Werkzeugen (Zubehorteilen) fixieren Sie
die Spindel (1) der Poliermaschine durch das
Dricken der Taste (3), die sich auf dem Getrie-
bekasten befindet.

WARNUNG: Das Driicken der Taste (3) bei einer
sich drehenden Spindel (1) ist nicht zulassig.

MONTIEREN DER SCHUTZHAUBE
(CMW 1212CE)

Die Maschine CMW 1212CE wird mit einer
montierten Schutzhaube (13) geliefert. Bei einer
Notwendigkeit zum wiederholten Montieren der
Schutzhaube (13) erfiillen Sie die nachstehen-
den Prozeduren:
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1. Legen Sie die Feder (14) auf den zylindri-
schen Flansch des Lagersitzes.

2. Legen Sie die Schutzhaube (13) auf den
Flansch des Lagersitzes so, dass die Achse (15)
in den Kanal der Schutzhaube (13) eingeht.

3. Legen Sie mit der Hilfe einer Zange den
Federring (12) in seinen Kanal im Flansch des
Lagersitzes. Es ist erforderlich, dass Sie einen
leichten Achsdruck ausuben, um die Feder (14)
zu deformieren und einen Zugang zum Kanal fur
den Federring zu bekommen.

4. Dricken Sie mehrmals die Schutzhaube

(13) und uberzeugen Sie sich, dass die Feder
(14) richtig sitzt.
Nachdem Sie sich uUberzeugt haben, dass Sie
alle oben beschriebenen Schritte genau erfullt
haben, wahlen Sie das fur die Arbeit notwendi-
ge Zubehorteil aus und lesen Sie den entspre-
chenden Abschnitt, in welchem die Vorgehens-
weise zu seiner Montage beschrieben ist. Nach
der richtigen Montage des Arbeitszubehorteils,
kénnen Sie die Arbeit mit dem Elektrowerkzeug
beginnen.

DEMONTIEREN DER SCHUTZHAUBE
(CMW 1212CE)

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Demontieren Sie das benutzte Werkzeug
und die entsprechenden Zubehdrteile zur Arbeit
mit ihm (lesen Sie den entsprechenden Ab-
schnitt der Anweisungen).

3. Dricken Sie die Schutzhaube (13) um die
Feder (14) zu deformieren und sich einen Zu-
gang zum Federring (12) zu sichern. Mit Hilfe
der Segerzange demontieren Sie den Federring
(12).

5. Demontieren Sie die Schutzhaube (13).

6. Demontieren Sie die Feder (12).

7. Mit der Hilfe einer Blrste und eines wei-
chen Tuches putzen Sie die demontierten Ele-
mente.

MONTAGE EINER ELASTISCHEN
SCHEIBE

Die prazise und genaue Erflllung der Prozedu-
ren, nachstehend beschrieben, ist eine Garan-
tie fur die zuverlassige und gefahrlose Arbeit mit
dem Elektrowerkzeug. Beachten Sie die Anwei-
sungen genau.

Die elastische Scheibe (10) wird mittels eine Ge-
windes M14 an die Spindel (1) geschraubt. Die

elastische Scheibe (10) hat ein Kletthaftungs-
system um Zubehdrteile an ihr zu befestigen.
Die Maschine PMW 1212CE wird mit einer mon-
tierten elastischen Scheibe (10) geliefert.

Bei der Notwendigkeit einer haufigeren Monta-
ge der elastischen Scheibe (10) erfullen Sie die
folgenden Prozeduren:

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen Ihnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Putzen Sie mit Hilfe einer Birste und eines
weichen Tuchs die Gewinde und die Oberflache
der Spindel (1).

4. Putzen Sie mit Hilfe einer Blrste und eines
weichen Tuchs die Oberfléche und die Offnung
des Anhaltsflansches (9) und die Stirnflache der
elastischen Scheibe (10).

5. Legen Sie den Flansch (9) auf die Spindel
(1).

6. Uberzeugen Sie sich, dass keine Gegen-
stdnde zwischen die Oberflachen der Spindel
(1) und des Anhaltsflansches (9) geraten sind,
die den Kontakt stéren kénnen. Das Vorhan-
densein von Fremdkdrpern und ein ungenaues
Aufliegen der beiden Oberflachen sind eine Vo-
raussetzung fir eine Ungenauigkeit der Bewe-
gung des Einsatzwerkzeugs und fur Schwingun-
gen, was zu einer unbefriedigenden Qualitat der
zu bearbeitenden Oberflachen fuhren wird.

7. Nehmen Sie die elastische Scheibe (10).

8. Drucken Sie die Arretiertaste (3) und dre-
hen Sie die elastische Scheibe (10) im Uhrzei-
gersinn, bis die Taste einsinkt und die Bewe-
gung der Spindel (1) blockiert.

9. Ziehen Sie die elastische Scheibe (10) an
der Spindel (1) fest.

10.Lassen Sie die Arretiertaste (3) los und
Uberzeugen Sie sich, dass sie in ihre Ausgangs-
position zurlickgekehrt ist und die Bewegung
der Spindel (1) nicht blockiert. Falls nétig dre-
hen Sie die elastische Scheibe(10) leicht mit der
Hand, um die Arretiertaste (3) zu I6sen damit sie
wieder in ihre Ausgangsposition zurtickkehren
kann

DEMONTAGE DER ELASTISCHEN
SCHEIBE

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
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und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen lhnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Drucken Sie die Arretiertaste (3) und dre-
hen Sie die elastische Scheibe (10) im Uhrzei-
gersinn, bis die Taste einsinkt und die Bewe-
gung der Spindel (1) blockiert.

4. Fassen Sie die elastische Scheibe (10)
und drehen Sie diese gegen den Uhrzeigersinn
bis zum vollstandigen Abschrauben der Scheibe
(10) vom Gewinde der Spindel(1).

5. Entfernen Sie den Flansch (9) von der
Spindel (1).

6. Putzen Sie mit Hilfe einer Blrste und ei-
nes weichen Tuchs die Stirnoberflachen und
die Offnung des Flansches (9) und die Stirn der
elastischen Scheibe (10) und bewahren Sie die-
se fur den nachsten Gebrauch auf.

MONTAGE EINER BURSTE

Die Burste (11) wird mittels einer Gewinde M14
an die Spindel (1) montiert.

Die Maschine CMW 1212CE wird mit einer
montierten Burste (11) geliefert.

Bei der Notwendigkeit einer haufigeren Mon-
tage der Burste (11) erfullen Sie die folgenden
Prozeduren:

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen lhnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Putzen Sie mit Hilfe einer Blrste und ei-
nes weichen Tuches die Gewinde und die Stirn-
flache der Spindel (1).

4. Putzen Sie mit Hilfe einer Birste und eines
weichen Tuches die Offnung und die Stirnflache
des Flansches (9) und die Stirnflache der Birste
(11).

5. Legen Sie den Flansch (9) auf die Spindel
(1).

6. Uberzeugen Sie sich, dass keine Gegen-
stande zwischen die Oberflachen der Spindel
(1) und des Anhaltsflansches (9) geraten sind,
die den Kontakt stéren kénnen. Das Vorhan-
densein von Fremdkdrpern und ein ungenaues
Aufliegen der beiden Oberflachen sind eine Vo-

raussetzung fir eine Ungenauigkeit der Bewe-
gung des Einsatzwerkzeugs und fur Schwingun-
gen, was zu einer unbefriedigenden Qualitat der
zu bearbeitenden Oberflachen fuihren wird

7. Nehmen Sie die Burste (11).
8. Dricken Sie die Arretiertaste (3) und drehen
Sie die Burste (11) im Uhrzeigersinn, bis die
Taste einsinkt und die Bewegung der Spindel
(1) blockiert.

9. Ziehen Sie die Burste (11) an der Spindel
(1) fest.

10.Lassen Sie die Arretiertaste (3) los und
Uberzeugen Sie sich, dass sie in ihre Ausgangs-
position zurlickgekehrt ist und die Bewegung
der Spindel (1) nicht blockiert. Falls nétig, dre-
hen Sie die Burste (11)l eicht mit der Hand, um
die Arretiertaste (3) zu I6sen damit sie wieder in
ihre Ausgangsposition zurtickkehren kann.

DEMONTAGE EINER BURSTE

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen Ihnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Dricken Sie die Arretiertaste (3) und dre-
hen Sie die Burste (11) im Uhrzeigersinn, bis die
Taste einsinkt und die Bewegung der Spindel (1)
blockiert.

4. Fassen Sie die Burste (11) und drehen
Sie diese gegen den Uhrzeigersinn bis zum
vollstandigen Abschrauben der Birste (11) vom
Gewinde der Spindel (1).

5. Entfernen Sie den Flansch (9) von der
Spindel (1).

6. Putzen Sie mit Hilfe einer Blrste und eines
weichen Tuchs die Stirnoberflachen und die Off-
nung des Flansches (9) und die Stirn der Burste
(10) und bewahren Sie diese fir den nachsten
Gebrauch auf.

POLIEREN MIT DIAMANTSTAUBPADS

Die Wahl eines Polierpads hangt davon ab,
welche Arbeiten Sie ausfuhren wollen. Um gute
Ergebnisse zu erreichen ist es erforderlich, die
Oberflache mindestens zweimal zu bearbeiten
,wobei man fur die urspriingliche Bearbeitung
Pads mit einer grobkérnigen Struktur (kleinere
Kérnerzahl) benutzt, und bei der Endbearbei-
tung werden Pads mit einer feinkdrnigen Struk-
tur (groRere Kérnerzahl) benutzt.

Originalbetriebsanleitung

I3



o

Bei der Menge der eingesetzten Flissigkeit ist
darauf zu achten, dass die Flissigkeit das Ein-
satzwerkzeug kuhlt und das Ergebnis verbes-
sert wird.

Wir empfehlen das Benutzen von Original
SPARKY Verbrauchsmaterialien, die speziell
zum Erreichen von optimalen Ergebnissen pro-
jektiert sind.

Benutzen Sie nur Pads mit Kletthaftung.
Benutzen Sie keine Verbrauchsmaterialien und
Zubehorteile mit einem gréReren Durchmesser
als dem maximalen fir dieses Elektrowerkzeug
zugelassen.

PUTZEN MIT TEXTILPADS FIBRAT

Textilpads werden zum Putzen von Oberflachen
mit Hilfe einer Reinigungsflissigkeit verwendet.
Bei der Menge der eingesetzten Flissigkeit ist
darauf zu achten, dass die Flissigkeit das Ein-
satzwerkzeug kuhlt und das Ergebnis verbes-
sert wird.

Bei der Menge der eingesetzten Flissigkeit ist
darauf zu achten, dass die Flissigkeit das Ein-
satzwerkzeug kuhlt und das Ergebnis verbes-
sert wird.

Wir empfehlen das Benutzen von Original
SPARKY Verbrauchsmaterialien, die speziell
zum Erreichen von optimalen Ergebnissen pro-
jektiert sind.

Benutzen Sie nur Pads mit Kletthaftung.
Benutzen Sie keine Verbrauchsmaterialien und
Zubehorteile mit einem gréReren Durchmesser
als dem maximalen fiir dieses Elektrowerkzeug
zugelassen.

PUTZEN MIT EINER BURSTE

Mit der Burste werden grobe Verschmutzungen
mit Hilfe einer Reinigungsflussigkeit von Ober-
flachen entfernt.

Bei der Menge der eingesetzten Flissigkeit ist
darauf zu achten, dass die Flissigkeit das Ein-
satzwerkzeug kuhlt und das Ergebnis verbes-
sert wird.

Wir empfehlen das Benutzen von Original
SPARKY Verbrauchsmaterialien, die speziell
zum Erreichen von optimalen Ergebnissen pro-
jektiert sind.

Benutzen Sie nur Blrsten mit einem Anschluss-
gewinde M14.

Benutzen Sie keine Bursten mit einem Durch-
messer — grofRer als der maximal zulassige
Durchmesser fir das Elektrowerkzeug.

MONTAGE EINES DIAMANTSTAUB-
PADS ODER EINES TEXTILPADS
FIBRAT

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen Ihnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Ziehen Sie die elastische Scheibe (10)
fest, folgen sie den Anweisungen 8, 9 und 10
vom im Abschnitt ,Montage einer elastischen
Scheibe”.

4. Legen Sie das von lhnen gewahlte Ein-
satzwerkzeug auf, wobei Sie darauf achten
sollten seine konzentrische Lage gegeniber
der elastischen Scheibe (10) sicherzustellen da
sonst die Gefahr eines unrunden Laufs besteht.

6. Dricken Sie nun das Einsatzwerkzeug
fest auf die elastische Scheibe um eine optimale
Kletthaftung zu sichern.

7. Drehen Sie Maschine so, dass das Ein-
satzwerkzeug zum Boden des Raums gerichtet
ist.

8. Stecken Sie den Stecker des Versor-
gungskabels in die Steckdose des elektrischen
Netzes ein.

9. Stellen Sie den elektronischen Regler (16)
auf die maximale Stellung des montierten Ein-
satzwerkzeugs gemafl den empfohlenen Wer-
ten ein. Schalten sie den PRCD ein und testen
Sie ihn. Schalten Sie wieder den PRCD durch
das Driicken der Taste ON-I-RESET ein. Durch
das Schieben der Anlaufstaste (5) nach vorne
schalten Sie die Maschine ein.

10.Lassen Sie die Maschine ungefahr eine
Minute auf Leerlauf funktionieren, achten Sie
darauf, das das Einsatzwerkzeug in dieser Zeit
nicht mit der zu bearbeitenden Oberflache in
Beruhrung kommt (Unfallgefahr)

11.Falls Sie erhohten Schwingungen oder
anderen Merkmale bemerken, die fir den Be-
trieb der Maschine nicht charakteristisch sind,
stoppen Sie unverziglich die Maschine und su-
chen Sie die Ursache dafiir. Wenn Sie die Ursa-
che nicht finden — wenden Sie sich an das am
nachsten gelegene autorisierte Servicecenter
von SPARKY. Der Betrieb einer beschadigten
Maschine kann zu einem Unfall fiihren!
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WECHSEL EINES DIAMANTSTAUB-
PADS ODER EINES TEXTILPADS
FIBRAT

1. Uberzeugen Sie sich, dass der Netzste-
cker gezogen, die Maschine ausgeschaltet ist,
und dass die Anlage zur Flussigkeitszufuhr sich
nicht unter Druck befindet.

2. Drehen Sie die Maschine so, dass Sie ei-
nen Zugang zum Einsatzwerkzeug haben. Wir
empfehlen Ihnen die Maschine unbeweglich zu
befestigen (Schraubstock). Auf diese Weise ha-
ben Sie beide Hande zur Montage frei.

3. Entfernen Sie das Einsatzwerkzeug, das
Sie durch Ziehen (Loslésen) von der elastischen
Scheibe (10) wechseln wollen.

4. Erfillen Sie die Schritte ab 4 bis 12 vom
Paragraph ,Montage eines Diamantstaubpads
oder eines Textilpads FIBRAT*

EMPFEHLUNGEN

Driicken Sie die Maschine beim Polieren und
Putzen nicht zu fest auf die zu bearbeitende
Oberflache sondern bewegen Sie diese gleich-
maRig.

VII - Wartung

A WARNUNG: Ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose, bevor Sie jede Inspektion
oder Wartung vornehmen.

INSTANDSETZUNG DER
KOHLEBURSTEN

Das elektrische Gerat hat selbstausschaltende
Kohlebirsten. Diese verschleilen und missen
deshalb von Zeit zu Zeit von einer autorisierten
SPARKY Vertrags-Kundendienstwerkstatt ge-
pruft bzw. ausgetauscht werden.

INSTANDHALTUNG

Prifen Sie regelmafRig ob alle Stitzelemente
fest angezogen sind. Falls eine Klemmschraube
geldst ist, unverziglich anziehen, um Risiken zu
vermeiden.

Wenn die Anschlussleitung beschadigt ist, muss
sie von einer autorisierten SPARKY Vertrags-
Kundendienstwerkstatt ausgetauscht werden.

REINIGUNG

Pflegen Sie das elektrische Gerat und die Ent-
|Gftungsoffnungen (3) mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Gerateteile einwandfrei funk-
tionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des
elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Verwen-
den Sie eine weiche Birste und/oder Pressluft,
um Staub zu entfernen. Tragen Sie eine Schutz-
brille wahrend der Reinigung. Reinigen Sie den
Geratekdrper mit einem weichen, feuchten Tuch
und leichtem Spdilmittel.

AWARNUNG: Die Verwendung von Spi-

ritus, Benzin oder anderen Losmitteln ist nicht
zugelassen. Verwenden Sie keine atzenden
Reinigungsmittel fur die Kunststoffteile.

A WARNUNG: Das Eindringen von
Wasser in das Elektrogerat ist nicht ratsam.

ACHTUNG! Um den sicheren und zuverlassigen
Betrieb des Elektrowerkzeuges sicherzustellen,
lassen Sie alle Gerateeinstellungen, Reparatur-
und Wartungstatigkeiten (einschlieflich der In-
spektion und Instandsetzung der Kohlebdlrsten)
von einer autorisierten SPARKY Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt durchfiihren.
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VIl - Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerk-
zeuge wird im Garantieschein bestimmt.
Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uber-
lastung oder unsachgemésse Handhabung
zurlckzufiihren sind, bleiben von der Garantie
ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- und/oder Herstel-
lerfehler entstanden sind, werden unentgeltlich
durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen bezuglich eines beschadigten
SPARKY-Elektrowerkzeugs koénnen nur aner-
kannt werden, wenn das Gerat unzerlegt (im
urspriinglichen Zustand) dem Lieferanten oder
der befugten Kundendienstwerkstatt vorgelegt
wird.

Hinweise

Lesen Sie sorgféltig die ganze Betriebsanwei-
sung bevor Sie beginnen, das Erzeugnis zu
verwenden.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Ver-
besserungen und Anderungen in seinen Er-
zeugnissen einzufiihren und die Spezifikationen
ohne Voranmeldung zu andern.

Die Spezifikationen kénnen sich in den ver-
schiedenen Landern unterscheiden.
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu
probable que votre instrument électrique soit défectueux ou qu’il lui manque une piece. Si toutefois
vous remarquez que quelque chose ne va pas, n’'utilisez pas I'instrument électrique avant le rempla-
cement de la piéce défectueuse ou avant I'élimination du dysfonctionnement. Le non-respect de cette
recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE

La machine est fournie entierement montée, a I'exception de I'outil de travail.

1 - Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exi-
gences les plus élevées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il
vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement cette notice originale avant d’utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux
@ sections «Avertissement». Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent
votre travail.
Cet instrument a été concu et produit selon toutes les exigences de sécurité pour que son
usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatifs ne doivent pas étre ramassés avec les ordures
ménageéres. Priere de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les
autorités locales ou un représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!

RESPECT DE L'ENVIRONNEMENT

PP Récupération des matiéres premiéres plutdt qu’élimination des déchets. En vue a la protection
de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles

ont été marquées en vue d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE

L'outil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information impor-
tante quant au produit ou des instructions d’utilisation.

I:I Double isolation pour une meilleure sécurité.
C € Conforme aux normes de sécurité européennes.
TP

En conformité avec les exigences des standards Russes.
ME 77

@ Prenez connaissance de l'instruction d’utilisation.

Filet de fixation de la broche M14.

M 14
Systéme d’adhérence type « Velcro » pour PMW 1212CE.
YYWww Période de production, ou, le symboles variables sont les suivants :

YY- les deux derniers chiffres de I'année de production,
ww — le numéro de la semaine du calendrier.
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Il - Caractéristiques techniques

Modeéle PMW 1212CE CMW 1212CE
1200 W
240-1250 min™'
200 mm

M14

mm
mm
mm

kg

n (EN 60745-1) [O] avec PRCD
systéme d’alimentation en liquide

Valeur globale des vibrations (somme vectorielle sur les trois axes), déterminée conformément

a EN 60745 :

age d’une bonnette en peau de mouton
Valeur des vibrations émises a, .m/s? m/s?

nées conformément au point 6.2.7 de EN
Residual Current Device) — interrupteur de

n contre les fuites de courant

L'amplitude d’ I'accélération indiquée dans ces instructions d’utilisation a été mesurée suivant les
méthodes de mesurage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparai-
son d’appareils. Le niveau de vibration peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré
d’influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou I'outil est
destinée a une autre utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de
vibration peut s’écarter de celui qui a été indiqué. Si c’est le cas, le degré d'infuence peut fortement
augmenter au cours de l'utilisation

Pour une estimation précise de linfluence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est
recommandé de prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou sous tension, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement l'influence
vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utili-
sation — cela va diminuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de
vibrations.

Lors de toutes les autres opérations, par exemple, le coupage a 'aide d’'un disque abrasif ou le net-
toyage a I'aide d’'une brosse a fils de métal, les vibrations émises ont d’autres valeurs.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou
métaux, peuvent étre nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réac-
tions allergiques et/ou des maladies respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant
a proximité.
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Certaines poussiéres telles que les poussiéeres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigenes,
surtout en connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux
contenant de 'amiante ne doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Si possible, utilisez une aspiration des poussieéres.

= Veillez & bien aérer la zone de travail.

= |l est recommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

L'outil électroportatif est doté d’un dispositif qui détecte une déviation de courant dans un circuit ;
ainsi, lorsque l'utilisateur est menacé d’électrocution, le dispositif coupe le courant.

La machine est raccordée a un systeme d’alimentation en liquide qui utilise une solution aqueuse
en provenance d’une source extérieure ou intérieure, nécessaire pour assurer le fonctionnement de
I'outil électroportatif conformément a sa destination.

III - Instructions 2) Sécurité électrique

Py a) Il faut que les fiches de I'outil électrique
generales de soient adaptées au socle. Ne jamais mo-
securiteé lors du difier la fiche de quelque fagon que ce
= soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
travall avec des des outils a branchement de terre. Des
outils fiches non modifiées et des socles adaptés

z = réduiront le risque de choc électrique.
eIeCtroportatlfs b) Eviter tout contact du corps avec des

surfaces reliées a la terre telles que les

A tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et
AVERTISSEMENT! Lire tous les les réfrigérateurs. I/ existe un risque accru
avertissements de sécurité et toutes les de choc électrique si votre corps est reli¢ a
instructions. Ne pas suivre les avertisse- la terre.

ments et instructions peut donner lieu & un c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a
choc électrique, un incendie et/ou une bles- des conditions humides. La pénétration
Sure sérieuse. d‘eau a l'intérieur d’un outil augmentera le

risque de choc électrique.

d)Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais
utiliser le cordon pour porter, tirer ou
débrancher I'outil. Maintenir le cordon
a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des

Conserver tous les avertissements et
toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait

référence a votre outil électrique alimenté par arétes ou des parties en mouvement.
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou vo- Des cordons endommagés ou emmélés
tre outil fonctionnant sur batterie (sans cordon augmentent le risque de choc électrique.
d’alimentation). e)Lorsqu’on utilise un outil a extérieur,
1) Sécurité de la zone de travail utiliser un prolongateur adapté a I'utili-
a)Conserver la zone de travail propre et sation extérieure. L'utilisation d’un cordon
bien éclairée. Les zones en désordre ou adapté a l'utilisation extérieure réduit le ris-
sombres sont propices aux accidents. qL_Je,de choc ?lectr fque.
b)Ne pas faire fonctionner les outils élec- f) Sil usage.d un °f‘t',| <_1ans un _e_mplace-
triques en atmosphére explosive, par ment humide est inévitable, utiliser une
exemple en présence de liquides inflam- alimentation protégée par un dispositif
mables, de gaz ou de poussiéres. Les a courant différentiel résiduel (RCD).
outils électriques produisent des étincelles L,’“S‘age d’un RCD réduit le risque de choc
qui peuvent enflammer les poussiéres ou elec_tr que. L ]
les fumées. g) Ne jamais utiliser I'outil éélectroportatif
c) Maintenir les enfants et les personnes sans le PRCD qui est livré avec lui.
présentes a I'écart pendant I'utilisation h) Vérifiez toujours si le fonctlon[\ement
de loutil. Les distractions peuvent vous du PRCD est correct avant le début du
faire perdre le contréle de I'outil. travail.
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3) Sécurité des personnes

a)Rester vigilant, regarder ce que vous
étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de
I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, d’alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention en cours d'utilisa-
tion d’un outil peut entrainer des blessures
graves des personnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Tou-
jours porter une protection pour les
yeux. Les équipements de sécurité tels
que les masques contre les poussieres,
les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections acoustiques
utilisés pour les conditions appropriées ré-
duiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’as-
surer que linterrupteur est en position
arrét avant de brancher I’outil au secteur
et/ou au bloc de batteries, de le ramas-
ser ou de le porter. Porter les outils en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher
des outils dont l'interrupteur est en position
marche est source d’accidents.

d)Retirer toute clé de réglage avant de
mettre I'outil en marche. Une clé laissée
fixée sur une partie tournante de I'outil peut
donner lieu a des blessures de personnes.

e)Ne pas se précipiter. Garder une posi-
tion et un équilibre adaptés a tout mo-
ment. Cela permet un meilleur contréle de
l'outil dans des situations inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas
porter de vétements amples ou de bi-
joux. Garder les cheveux, les vétements
et les gants a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre
pris dans des parties en mouvement.

g)Si des dispositifs sont fournis pour le
raccordement d’équipements pour I'ex-
traction et la récupération des poussieé-
res, s’assurer qu’ils sont connectés et
correctement utilisés. Utiliser des collec-
teurs de poussiére peut réduire les risques
dus aux poussieres.

4) Utilisation et entretien de I'outil

a) Ne pas forcer I’outil. Utiliser I’outil adap-
té a votre application. L'outil adapté réali-
sera mieux le travail et de maniére plus sire
au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I’outil si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I’état de mar-

che a arrét et vice versa. Tout outil qui ne
peut pas étre commandé par l'interrupteur
est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher la fiche de la source d’ali-
mentation en courant et/ou le bloc de
batteries de I'outil avant tout réglage,
changement d’accessoires ou avant de
ranger l'outil. De telles mesures de sécu-
rité préventives réduisent le risque de dé-
marrage accidentel de I'outil.

d) Conserver les outils a I’arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre
a des personnes ne connaissant pas
I'outil ou les présentes instructions de
le faire fonctionner. Les outils sont dange-
reux entre les mains d'utilisateurs novices.

e)Observer la maintenance de I’outil. Vé-
rifier qu’il N’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobi-
les, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonction-
nement de I'outil. En cas de dommages,
faire réparer I'outil avant de l'utiliser. De
nombreux accidents sont dus a des oultils
mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils per-
mettant de couper. Des outils destinés a
couper correctement entretenus avec des
piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles
a controler.

g) Utiliser I’outil, les accessoires et les la-
mes etc., conformément a ces instruc-
tions, en tenant compte des conditions
de travail et du travail a réaliser. L'utilisa-
tion de l'outil pour des opérations différen-
tes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

5) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I’outil par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange identiques. Cela assurera
que la sécurité de l'outil est maintenue.

b)Le remplacement de la fiche ou du ca-
ble d’alimentation doit étre effectué tou-
jours par le constructeur de I'outil élec-
troportatif ou dans un atelier de celui-ci,
assurant les services aprés-vente.
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IV -Instructions supplé-
mentaires de sécu-
rité lors du travail
avec des polisseu-
ses a eau - ponceu-
ses a eau

Consignes générales de sécurité lors
du pongage, du pongage a I’'aide de pa-
pier émeri, du nettoyage a I'aide d’une
gratte-brosse, du polissage ou de la
rectification en plongée

a) Cet outil électroportatif est dstiné a fonc-
tionner comme pongeuse, pongeuse
fonctionnant a I’aide de papier émeri ou
d’une gratte-brosse, comme polisseuse
ou comme une machine pour la rectifi-
cation en plongée. Prenez connaissan-
ce de tous les avertissements concer-
nant la sécurité, des consignes, des
illustrations et des exigences techiques
fournis avec cet outil électroportatif. Le
non-respect de toutes les consignes figu-
rant ci-dessous peut entrainer des lésions
causées par le courant électrique, un in-
cendie et/ou une blessure grave.

b) Cet outil électroportatif n’est pas recom-
mandé pour P’exécution d’opérations
comme le pongage et le coupage avec
un disque abrasif, le congage avec du
papier émeri, le travail avec des disques
diamantés et des lames circulaires.
L’exécution d’opérations pour lesquelles
l'outil électroportatif n’est pas destiné peut
créer un danger et causer une blessure.

c) N'utilisez pas des accessoires qui n’ont
pas été spécialement congus et qui ne
sont pas recommandés par le construc-
teur pour cet outil électroprtatif. Le fait
de pouvoir fixer I'accessoire sur 'outil élec-
troportatif ne garantit pas son utilisation sé-
curisée.

d)La vitesse indiquée sur I'outil de travail
doit étre au moins égale a la vitesse
indiquée sur Poutil électroportatif. Des
outils de travail tournant a une vitesse plus
élevée que celle qui est indiquée peuvent
se briser et leur fragments voler dans tou-
tes les directions.

e)Le diametre extérieur et I’épaisseur de
I'outil de travail doivent étre dans les
limites des dimensions maximales indi-

quées de l'outil électroportatif. Des ac-
cessoires aux dimensions inappropriées ne
peuvent pas étre bien protégés et contrb-
lés.

Les dimensions des dispositifs de fixa-
tion des disques de poncgage, des bri-
des, des éléments de support ou de tout
autre accessoire doivent s’ajuster avec
précision a la broche de I'outil électro-
portatif. Des accessoires qui ne s’ajustent
pas avec précision a la broche de [l'outil
électroportatif peuvent entrainer une perte
de contréle.

g) N'utilisez pas des outils de travail en-

dommagés. Avant chaque utilisation,
vérifiez I'état de l'outil de travail, par
exemple, du disque de pongage, pour
repéter la présence de brisements et de
fissures, I'état des éléments de fixation
pour la présence de fissures, de déchi-
rures ou d’une forte usure, celui des
gratte-brosses pour la présence de fils
de fer mal fixés ou brisés. Si vous venez
a laisser tomber loutil électroportatif
ou I'outil de travail, vérifiez s’il n’a pas
été endommagé ou montez un outil de
travail non-endommagé. Aprés avoir vé-
rifié et monté I'accessoire, placez-vous,
vous-méme et les tiers, en dehors du
plan de rotation de I’accessoire et faites
tourner I'outil électroportatif a vide, a sa
vitesse maximale, durant une minute.
Généralement, ce temps est suffisant pour
que les accessoires endommagés se bri-
sent.

h)Portez des moyens de protection in-

=

dividuels. Selon le cas, utilisez un dis-
positif de protection du visage ou des
lunettes de protection. Si nécessaire,
utilisez un masque de protection contre
la poussiére, des dispositifs de protec-
tion de I'ouie, les gants de protection
ou un tablier spécial, apte a retenir les
petits fragments qui se détachent de la
surface polie ou de la piéce traitée. Les
moyens de protection des yeux doivent
pouvoir vous protéger contre les fragments
volants qui se détachent lors des différen-
tes opérations. Les masques de protection
contre la poussiere et les gaz doivent pou-
voir filtrer les particules se détachant lors
du travail. L’exposition prolongée au bruit
intensif peut entrainer la perte de l'audi-
tion.

Tenez les tiers a ’écart, a une distance
de la zone de travail assurant leur sécu-

=
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rité. Toute personne se trouvant dans la
zone de travail doit porter des moyens
de protection individuels. I/ est possible
que des fragments volant se détachant de
la piece traitée ou d’un outil de travail qui se
brise provoquent une blessure également
en dehors de la zone immédiate de travail.

= Fixez la piéce traitée a I'aide d’un étau
ou d’une autre maniére convenable.

= N’exercez pas de pression latérale pour
arréter la rotation du disque apreés avoir
arrété la machine.

= N’engagez I'outil de travail dans la piéce
traitée que lorsque le moteur tourne.

j) Disposez le cable a I'écart de I'outil de
travail en rotation. Si vous venez a perdre
le contréle sur I'outil électroportatif, le cable
risque d’étre tranché ou d’entrainer votre
main ou votre bras dans l'aire de rotation
de l'outil de travail.

k) Ne jamais mettre de c6té I'outil électro-
portatif avant qu’il n’ait cessé compléte-
ment de tourner. L'outil de travail en rota-
tion peut entrainer la piéce traitée et vous
faire perdre le contréle sur l'outil électropor-
tatif.

Le laissez par I'outil électroportatif fonc-

tionner pendant que vous le portez. Un

contact dd au hasard de I'outil de travail en
rotation avec vos vétements peut entrainer
ceux-ci et vous causer une blessure.
m)Nettoyez régulierement les orifices de
ventilation de I'outil électroportatif. Le
ventilateur du moteur électrique aspire de
la poussiére a l'intérieur du boitier et I'ac-
cumulation excessive de poussiere métal-
lique peut créer un danger d’électrocution.

n)N’utilisez pas I'outil électroportatif a
proximité de matériaux facilement in-
flammables. Les étincelles risquent d’en-
flammer ces matériaux.

= L’outil électroportatif doit étre utilisé
uniquement pour les travaux pour les-
quels il a été prévu. Toute autre utilisa-
tion, différente que celle décrite dans
la présente notice, doit étre considérée
comme abusive. Le producteur décline
toute responsabilité en cas de dommage
ou de blessure résultant d’'une utilisation
abusive, cette responsabilité étant alors
entierement portée par I'utilisateur.

= Le producteur décline toute responsa-
bilité en cas de modifications apportées
I'outil élecrtoportatif qui ont endomma-
gé celui-ci.

= Lors du travail dans un milieu pous-

=

siéreux, les orifices de ventilation de
la machine doient étre gardés propres.
S’ils ont besoin d’étre nettoyés de la
poussiére, commencez par couper le
courant, puis utilisez pour le nettoyage
des objets non métalliques en veillant a
ne pas endommager les piéces intérieu-
res de la machine. L’appareil électrique
risque de se surchauffer en cas de refroi-
dissement insuffisant di a l'obstruction des
orifices de ventilation.

= L’appareil électrique ne doit pas étre uti-
lisé a I'extérieur lorsqu’il pleut, dans un
milieu humide (aprés la pluie) ni a proxi-
mité de liquides et de gaz facilement in-
flammables. Le lieu de travail doit étre
bien éclairé.

Autres consignes de sécurité valables
pour toutes les opérations

Rebondissement (force de rappel), causes et
moyens de I’éviter

Le rebondissement est la brusque réaction
résultant d’un coincement ou d’un blocage de
I'outil de travail, par exemple, un disque élasti-
que, etc. Le coincement ou le blocage entraine
un brusque arrét de la rotation de I'outil de tra-
vail qui, a son tour, projette I'instrument élec-
troportatif non-contrélé en direction contraire a
celle de rotation de I'outil de travail dans le point
de son coincement.

Le rebondissement résulte d’'une utilisation in-
correcte de l'outil électroportatif et/ou de son
utilisation dans des conditions inappropriées et
il peut étre évité si I'on prend les mesures de
sécurité énumérées ci-dessous.

a)Tenez solidement I'outil électroporta-
tif, prenez une position convenable du
corps et placez vos mains de fagon a
pouvoir maitriser la force de rebondis-
sement. Utilisez toujours la poignée
auxiliaire, si I'outil électroportatif en
posséde une, pour pouvoir exercer le
maximum de controle sur la force de
rebondissement ou sur le couple de
réaction lors du démarrage. En prenant
les mesures de sécurité appropriées, I'opé-
rateur peut arriver a maitriser le couple de
réaction et le rebondissement.

b) Ne jamais mettre les mains a proximité
d’un outil de travail en rotation. L'outil de
travail peut rebondir sur votre main.

c) Ne prenez pas place dans I'espace ou
I'outil électroportatif risque de se dé-
placer en cas de rebondissement. Le
rebondissement provoque le déplacement
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de l'outil électroportatif en direction contrai-
re au mouvement du disque a I'endroit ou
celui-ci se bloque.

d)Lorsque vous traitez des angles, des
bords tranchants, etc., faites particu-
lierement attention. Ne permettez pas
a l'accessoire de rebondir ou de se blo-
quer dans la piéce traitée. Lors du traite-
ment d’angles et de bords tranchants, il est
possible que l'outil en rotation se coince, ce
qui peut provoquer une perte de contréle
ou un rebondissement.

Consignes spécifiques de sécurité lors
du polissage
a)Ne permettez pas que des parties rela-
chées de la bonnette en peau de mou-
ton ou le cordon de fixation de celles-ci
tournent librement. Fourrez les bouts
libres du cordon de fixation dans I’étui
ou serrez-les. Les bouts relachés des cor-
dons qui tournent peuvent s’empétrer dans
vos doigts ou s’accrocher a la piece trai-
tée.

Consignes spécifiques de sécurité lors
du nettoyage a I'aide de brosses

a) Tenez compte du fait que la gratte-bros-
se perd une partie ses fils de fer durant
le travail normal. Ne surchargez pas la
brosse en exergant une forte pression
sur celle-ci. Les fragments de fil de fer
sont capables de pénétrer facilement dans
les vétements lévers et/ou dans la peau.

b) Si l'utilisation d’une protection est re-
commandée lors de [Iutilisation des
gratte-brosses, évitez tout contact du
disque a fils de fer ou de la brosse avec
la protection. Le diameétre du disque a fils
de fer ou de la brosse peut augmenter du-
rant le travail sous I'effet de la force centri-
fuge.

V - Description de
Poutil électroportatif

Avant de commencer le travail avec l'outil élec-
troportatif, prenez connaissance des particulari-
tés de son fonctionnement et des conditions de
sécurité a respecter.

L’outil électroportatif et ses accessoires doivent
étre utilisés uniquement pour les travaux pour
lesquels ils ont été congus. Toute autre utilisa-
tion est strictement interdite.

Broche
Poignée avant
Bouton d’arrét
Machine assurant I'entrainement
Interrupteur
Vis
Disperseur
Levier du robinet
. Bride de support

10.Disque élastique M14

11. Brosse (CMW 1212CE)

12.Anneau circlips (CMW 1212CE)

13.Boitier (CMW 1212CE)

14.Ressort (CMW 1212CE)

15.Axe (CMW 1212CE)

16.Régulateur électronique de la vitesse de
rotation

17.Support de nettoyage pour le traitement
humide en textile non-tissé a systeme d’adhé-
rence VELCRO (CMW 1212CE)

18.Support a particules de diamant pour le
traitement humide a systéme d’adhérence VEL-
CRO (PMW 1212CE)

©CeNOOThWN =

ACCESSOIRES ET OUTILS DE TRA-
VAIL A UTILISER

PMW 1212CE
Support a particules de diamant pour le
traitement humide, a diamétre maximal de
@200 mm et a systéeme d’adhérence VEL-
CRO;
Disque élastique a filetage M14 et a systéme
d’adhérence VELCRO @180 mm.

CMW 1212CE
Brosses de nettoyage du type disque pour le
traitement humide aux particules abrasives
et non-abrasives sur les fils de travail, a dia-
metre maximal de @200 mm et a filetage de
fixation M14 ;
Supports de nettoyage pour le traitement
humide en textile non-tissé a systéeme d’ad-
hérence VELCRO et & diamétre maximal de
@200 mm ;
Disque élastique a filetage M14 et a systéme
dadhérence VELCRO @180 mm.

VI -Consignes de travail

Cet appareil électrique est alimenté uniquement
par un courant alternatif monophasé. Il possede
une double isolation, mais lors du travail avec
PRCD, c’est un outil électroportatif de la classe
I, conformément & EN 60745-1 et IEC 60745-1
et NE PEUT PAS étre branché a des prises qui
ne possedent pas de bornes de protection. Les
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brouillages radiophoniques sont conformes a
la Directive de conformité électromagnétique
2004/108/CE.

Le modele PMW 1212CE est destiné principa-
lement au polissage du marbre, du granit, de
la mosaique et des revétements de facade en
matériaux naturels qui exigent I'utilisation d’un
systéme d’alimentation en liquide. A la suite du
traitement avec les accessoires convenables, la
surface traitée devient lisse et brillante.

Le modéle CMW 1212CE est destiné principale-
ment au nettoyage de revétements de facade et
de sol a I'aide de brosses et de disques en fibrat
qui exigent l'utilisation d’un systéme d’alimenta-
tion en liquide.

Cet appareil n’est pas destiné a la COUPE et
au MEULAGE !

A AVERTISSEMENT: L'utilisation de
cet appareil électrique avec des accessoires
différents de ceux qui ont été décrits peut en-
trainer un accident durant le travail. Le fait
qu’a l'appareil peut étre raccordé un outil ne
signifie pas que cet appareil est congu pour
étre utilisé avec lui!

VOUS PORTEZLARESPONSABILITE pour
toute utilisation de I'appareil électrique avec
des accessoires autres que ceux qui ont été
décrits et pour tous les risques qui en décou-
lent!

A AVERTISSEMENT: Branchez tou-
jours cet outil électroportatif a une prise pos-
sédant une mise a zéro. Le branchement de
I'outil électroportatif a une prise de possédant
pas de mise a zéro crée des risques pour vo-
tre santé et toute la responsablité est portée
par vous!

A AVERTISSEMENT: Ne jamais utiliser
I'outil électroportatif sans le PRCD qui est Ii-
vré avec lui!

A AVERTISSEMENT: Vérifiez toujours
si le fonctionnement du PRCD est correct
avant le début du travail ! Sile PRCD ne fonc-
tionne pas correctement, ne commencez pas
le travail avec 'outil électroportatif ; adressez-
vous a l'atelier de service apres-vente auto-
risé le plus proche!

Notice originale

A AVERTISSEMENT: Avant de raccor-
der le systeme d’alimentation en liquide, pro-
cédez toujours a I'examen des flexibles et des
autres pieces critiques qui risquent de tomber
en panne!

A AVERTISSEMENT: ors du raccorde-
ment du systeme d’alimentation en liquide,
n'utilisez jamais une source d’alimentation
assurant une pression de travail du liquide
supérieure a la pression maximale indiquée
dans l'instruction!

VOUS PORTEZ LA RESPONSABILITE POUR
TOUTE UTILISATION DE L'OUTIL ELECTRO-
PORTATIF D’UNE FACON DIFFERENTE DE
CELLES QUI SONT DECRITES ET POUR
TOUS LES RISQUES QUI EN DECOULENT !

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

= Assurez-vous que la tension du secteur cor-
respond a celle indiquée sur la plaquette
contenant les données techniques sur l'outil
électroportatif.
Vérifiez si la prise d’alimentation en courant
électrique est dotée d’une mise a zéro.
Vérifiez la pression de la source du systéme
d’alimentation en liquide. Celle-ci doit étre in-
férieure ou égale a la pression indiquée dans
la présente instruction.
= Vérifiez tous les raccordements du systeme
d’alimentation en liquide. Le relachement des
brides de raccordement, la creuvaison ou la
déchirure du flexible, les dommages ou les
manques au niveau du robinet d’alimentation
ou du connecteur de raccordement sont stric-
tement interdites.
Vérifiez la position de linterrupteur. Loutil
électroportatif doit étre toujours branché et
débranché du secteur, son interrupteur étant
en position OFF. Si vous branchez la fiche au
secteur son interrupteur étant en position de
marche, lors de la vérification du PRCD, I'outil
électroportatif se mettra immédiatement en
marche, ce qui crée un danger d’accident.
= Assurez-vous que le cable d’alimentation
électrique, le PRCD et la fiche sont en parfait
état. Si le cable d’alimentation ou le PRCD
sont endommagés, leur remplacement doit
étre effectué par le constructeur ou un spécia-
liste agéé par celui-ci, afin d’éviter tout danger
lors de ce remplacement.
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A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil électrique et débranchez-le du ré-
seau avant d’effectuer sur celui-ci tout régla-
ge et opération de service ou d’entretien ou
lors d’'une baisse de la tension dans le réseau
d’alimentation.

= Si la zone de travail est éloignée de la prise
de courant, utilisez une rallonge aussi courte
que possible, a section appropriée du cable.

= Vérifiez si la poignée auxiliaire est correcte-
ment montée et bien serrée.

VERIFICATION DU PRCD

Assurez-vous que l'interrupteur (5) est en posi-
tion « OFF ».

Branchez la fiche du cable d’alimentation a une
prise possédant une mise a zéro.

Prenez le PRCD in main et pressez sur le bou-
ton de mise en marche ON-I-RESET. Lindica-
teur lumineux du PRCD doit s’allumer. (Fig. 1)
Mettez en marche la machine en déplacant I'in-
terrupteur (5) en avant. La machine doit se met-
tre en marche.

Pressez sur le bouton O-Test. Le PRCD doit se
déconnecter, I'indicateur lumineux s’éteindra et
la machine cessera de fonctionner. (Fig. 2)
Déplacez l'interrupteur (5) en arriére pour met-
tre la machine en position « OFF » avant sa pro-
chaine mise en marche.

A AVERTISSEMENT: Vérifiez toujours
si le fonctionnement du PRCD est correct
avant le début du travail ! Sile PRCD ne fonc-
tionne pas correctement, ne commencez pas
le travail avec 'outil électroportatif ; adressez-
vous a l'atelier de service apres-vente auto-
risé le plus proche !

RACCORDEMENT DU SYSTEME D’ALI-
MENTATION EN LIQUIDE

Le systeme d’alimentation en liquide doit étre
raccordé a des sources de liquide dont la pres-
sion est inférieure ou égale a la pression indi-
quée dans la présente instruction.

Le systeme d’alimentation en liquide est raccor-
dé a un container a pompe spécialement congu
pour lalimentation en liquide, assurant une
pression de travail de 6 bars, doté d’'un adapta-
teur pour le raccordement rapide 1/2.

Le montage de 'embout du systéme d’alimenta-
tion en liquide au container a pompe d’alimenta-

tion en liquide est effectué en pressant la bride
du systéme d’alimentation en liquide sur l'orifice
de la bride du container a pompe d’alimentation
en liquide. (Fig. 3)

La déconnexion du systéme d’alimentation en
liquide de la bride du container a pompe d’ali-
mentation en liquide est effectué en tirant sur
le collier extérieur de la bride du container a
pompe d’alimentation en liquide, ce qui détache
la bride du systéme d’alimentation en liquide.

TRAVAIL AVEC LE SYSTEME D’ALI-
MENTATION EN LIQUIDE

Vérifiez si le systéme d’alimentation en liquide
est fiablement raccordé a la poignée de la ma-
chine moyennant la vis (6). Si nécessaire, res-
serrez la vis (6) afin d'immobiliser le robinet et
le disperseur (7). Raccordez le systeme d’ali-
mentation en liquide a la source. Assurez-vous
que le liquide dans le systeme est sous pres-
sion. Lors de l'utilisation d’'un container a pompe
pour I'alimentation en liquide, faites tourner la
manette a piston du container a pompe en sens
antihoraire et commencez a pomper jusqu’a ce
que la pression mesurée par le manometre du
cylindre a pompe monte en atteignant quelque 6
bars. Aprés le dernier mouvement de pompage,
immobilisez la manette a piston du container a
pompe en position inférieure extréme en la fai-
sant tourner en sens horaire et en tachant de
limmobiliser dans les dispositifs de fixation.
Ainsi, la pression créée dans le systéeme et dans
le cylindre se conserve.

Le liquide arrive sur la surface traitée lorsqu’on
presse vers le bas sur la manette (8) du robinet.
A partir du disperseur (7), le liquide est répandu
sur la surface traitée. Lorsqu’on libére la ma-
nette (8), celle-ci revient en position initiale et le
liquide cesse de s’échapper du disperseur (7).

CHOIX D’UN ACCESSOIRE ET PREPA-
RATION POUR LE TRAVAIL

Le choix de I'accessoire respectif dépend de
I'opération que vous vous apprétez a effectuer.
D’une fagon générale, les opérations qu'il est
permis d’exécuter a l'aide de cet outil électro-
portatif sont les suivantes :

- Polissage de granit et de marbre a I'aide d’'un
support de nettoyage contenant des particules
de diamant pour le traitement humide, a diameé-
tre maximal de @200 mm et a systéme d’adhé-
rence VELCRO ;

- Nettoyage de sols et de revétements de fa-
c¢ade a l'aide de brosses de nettoyage du type
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disque pour le traitement humide, aux particules
abrasives et non-abrasives sur les fils de travail,
a diamétre maximal de @200 mm et a filetage
de fixation M14 et a 'aide de supports de net-
toyage pour le traitement humide en textile non-
tissé, a systeme d’adhérence VELCRO ;
Prenez bien connaissance des instructions
concernant la préparation de la machine pour le
travail avec I'accessoire respectif. Exécutez cor-
rectement et avec précision les étapes décrites
de montage, remplacement et démontage des
accessoires respectifs.

MARCHE - ARRET

Les machines sont protégées contre une mise
en marche involontaire. Lors d’'une chute de la
tension du courant, le PRCD arréte la machine
et il faut répéter toutes les opérations pour sa
mise en marche.

Mise en marche : Procédez a la vérification du
PRCD. Réglez la vitesse de rotation nécessaire
en faisant tourner le régulateur électronique
(16). Mettez sous tension le PRCD a l'aide du
bouton ON-I-RESET. Lindicateur lumineux du
PRCD doit s’allumer. Déplacez I'interrupteur (5)
en avant.

Arrét : Déplacez linterrupteur (5) en arriere.
Eteignez le PRCD en pressant sur le bouton
O-Test. L'indicateur lumineux du PRCD doit
s’éteindre.

REGLAGE ELECTRONIQUE DE LA
VITESSE DE ROTATION

La vitesse est sélectionnée a l'aide du régula-
teur de vitesse (16) situé dans la partie arriére
de la machine ; la vitesse de rotation est réglée
progressivement.

Le diapason de réglade est de n = 240 min"' a
1250 min', conformément au tableau ci-des-
Sous:

Vitesse, min“’

240
400
570
740
910
1080
1250

Les positions recommandées du régulateur
pour les différents domaines d’application sont
indiquées ci-dessous:

Position du régulateur

GTMMmMOOW>»

Position du
réqulateur

Domaine d’application

-

. Polissage de marbre, granit

et mosaique a I'aide d’un support

de nettoyage contenant

des particules de diamant pour

le traitement humide G
2. Nettoyage de revétements
de fagade et de sols a 'aide

d’'une brosse A-F
3. Nettoyage a I'aide de supports

de nettoyage pour le traitement

humide en textile non-tissé E-G

Les machines sont dotées d'une électronique
tachyconstante a demi-cycle pour :

- Le démarrage progressif et la limitation du
courant au démarrage ;

- Le choix préalable et le réglage de la vitesse
de rotation et I'entretien d’une vitesse de rota-
tion constante lors de 'augmentation de I'effort;
- La protection contre la surcharge.

En cas de grandes surcharges d’une courte du-
rée est déclanché un commutateur de courant
qui arréte la machine jusqu’a la disparition de
la surcharge.

En cas de surcharges moins grandes, mais du-
rables est déclanchée une protection thermique
qui réduit la vitesse de rotation du moteur. La
machine devient inapte au travail. Pour sa re-
mise en régime de fonctionnement, vous devez
I'arréter, puis la remettre en marche a l'aide de
l'interrupteur apres son refroidissement, au bout
de 2 a 4 minutes.

- Protection contre la remise en marche spon-
tanée aprés la remontée de la tension du cou-
rant qui a chuté. Pour remettre la machine en
régime de fonctionnement, vous devez l'arréter,
puis la remettre en marche.

- Stabilisation de la vitesse de rotation de la
broche.

- Protection contre les défaillances du courant
- PRCD

- Systéme d’alimentation en liquide

MONTAGE DE L'ENSEMBLE ET DES
OUTILS DE TRAVAIL

Lors du montage des outils de polissage et de
nettoyage (des accessoires) fixez la broche (1)
de la polisseuse en pressant sur le bouton (3),
situé sur le boitier du réducteur.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit de
presser sur le bouton (3) lorsque la broche (1)
tourne.

Notice originale

a1 [0



I

MONTAGE DE LA GAINE DE PROTEC-
TION (CMW 1212CE)

La machine CMW 1212CE est fournie avec sa
gaine de protection (13) montée. En cas de né-
cessité de remonter la gaine de protection (13),
exécutez les opérations suivantes :

1. Placez le ressort (14) sur la bride cylindri-
que du sieége de roulement.

2. Placez la gaine de protection (13) sur la
bride du siege de roulement, de fagon a ce que
I'axe (15) pénétre dans le canal de la gaine de
protection (13).

3. Al'aide des pinces, placez la bague res-
sort (12) dans son canal, ménagé dans la bride
du siége de roulement. Vous devez exercer
une légére pression axiale afin de déformer le
ressort (14) et d’obtenir I'accés au canal de la
bague ressort.

4. Exercez quelques pressions sur la gaine

de protection (13), afin de vous assurer que le
ressort (14) la raméne avec assurance en sa
position de fonctionnement.
Aprés vous étre assuré que vous avez exécuté
avec précision toutes les étapes décrites ci-des-
sus, choisisser I'accessoire qu'il vous faut pour
travail a exécuter et référez-vous au paragraphe
ou est décrite la procédure de son montage.
Aprés avoir monté correctement I'accessoire,
vous pouvez commencer le travail avec I'outil
électroportatif.

DEMONTAGE DE LA GAINE DE PRO-
TECTION (CMW 1212CE)

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Démontez I'outil employé et les accessoi-
res respectifs utilisés pour le travail avec lui (li-
sez le paragraphe respectif des instrutions).

3. Pressez sur la gaine de protection (13)
de fagon a déformer le ressort (14) et de vous
assurer I'accés a la bague ressort (12). A l'aide
de la pince circlips fournie, démontez la bague
ressort (12).

5. Démontez la gaine de protection (13).

6. Démontez le ressort (12).

7. Nettoyez a I'aide d’'une brosse et d’un chif-
fon mou les pieéces démontées.

MONTAGE DU DISQUE ELASTIQUE

L'exécution correcte et précise des procédures
décrites ci-dessous garantit un travail fiable
et sécurisé avec l'outil électroportatif. Toutes

les instructions sont importantes et résultent
de notre grande expérience acquise lors de la
conception et de l'utilisation d’outils électropor-
tatifs ayant la destination décrite.

Le disque élastique (10) est fixé a la broche (1)
grace au filetage M14. Le disque élastique (10)
posséde un systeme d’adhérence VELCRO
pour la fixation des outils de travail.

La machine PMW 1212CE est fournie avec son
disque élastique (10) monté.

En cas de nécessité de remonter le disque élas-
tique (10), exécutez les opérations suivantes :

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez 'appareil de fagon a avoir accés
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. ATaide d’'une brosse et d’un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (1).

4. ATlaide d'une brosse et d’'un chiffon mou,
nettoyez la surface frontale et I'orifice de la bride
de support (9), de méme que la partie frontale
du disque élastique (10).

5. Placez la douille de support (9) sur la bro-
che (1).

6. Assurez-vous qu’entre les parties frontales
de la broche (1) et de la bride de support (9) il
n’y a aucun corps empéchant I'établissement du
contact frontal. La présence de corps étrangers
et I'établissement d’'un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de I'outil
de travail et des vibrations, ce qui conduit a une
qualité insatisfaisante des surfaces traitées.

7. Prenez le disque élastique (10).

8. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner le disque élastique (10) en sens horaire
jusgu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque le
mouvement de la broche (1).

9. Serrez solidement le disque élastique (10)
contre la broche (1).

10.Libérez le bouton d'arrét (3) et assurez-
vous qu’il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque plus le mouvement de la broche (1).
En cas de nécessité, faites tournez Iégérement
a la main le disque élastique (10) afin de dé-
bloquer le bouton d’arrét (3) pour que celui-ci
revienne en position initiale.
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DEMONTAGE DU DISQUE ELASTIQUE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’'arrét (3) et faites
tourner le disque élastique (10) en sens horaire
jusqu’a ce que le bouton s’enfonce et bloque le
mouvement de la broche (1).

4. Saisissez le disque élastique (10) et fai-
tes-le tourner en sens antihoraire jusqu’a ce que
le disque (10) se dévisse completement du file-
tage de la broche (1).

5. Enlevez la bride de support (9) de la bro-
che (1).

6. Al'aide d’'une brosse et d’'un chiffon mou,
nettoyez la surface frontale et I'orifice de la bride
de support (9), de méme que la partie frontale
du disque élastique (10) et rangez-les pour une
prochaine utilisation.

MONTAGE D’UNE BROSSE

La brosse (11) est fixée grace au filetage M14 a
la broche (1).

La machine CMW 1212CE est fournie avec sa
brosse (11) montée.

En cas de nécessité de remonter la brosse (11),
exécutez les opérations suivantes :

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Alaide d’'une brosse et d’'un chiffon mou,
nettoyez le filetage et la surface frontale de la
broche (1).

4. Alaide d’'une brosse et d’un chiffon mou,
nettoyez les surfaces frontales et I'orifice de la
bride de suppert (9), de méme que la partie fron-
tale de la brosse (11).

5. Placez la douille de support (9) sur la bro-
che (1).

6. Assurez-vous qu’entre les parties fronta-
les de la broche (1) et de la bride de support (9)

il n’y a pas de corps étrangers qui empéchent le
contact frontal. La présence de corps étrangers
et I'établissement d’'un contact frontal incorrect
engendrent un mouvement imprécis de I'outil
de travail et des vibrations, ce qui conduit a une
qualité insatisfaisante des surfaces traitées.

7. Prenez la brosse (11).

8. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner la brosse (11) en sens horaire jusqu’a
ce que le bouton s’enfonce et bloque le mouve-
ment de la broche (1).

9. Serrez solidement la brosse (11) contre la
broche (1).

10.Libérez le bouton d'arrét (3) et assurez-
vous qu’il est revenu en position initiale et qu'il
ne bloque plus le mouvement de la broche (1).
En cas de nécessité, faites tournez Iégérement
a la main la brosse (11) afin de débloquer le
bouton d’arrét (3) pour que celui-ci revienne en
position initiale.

DEMONTAGE D’UNE BROSSE

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir accés
a la zone de l'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Pressez sur le bouton d’arrét (3) et faites
tourner la brosse (11) en sens horaire jusqu’a
ce que le bouton s’enfonce et bloque le mouve-
ment de la broche (1).

4. Saisissez la brosse (11) et faites-la tourner
en sens antihoraire jusqu’a ce que le disque (11)
se dévisse completement du filetage de la bro-
che (1).

5. Enlevez la bride de support (9) de la bro-
che (1).

6. Alaide d’une brosse et d’un chiffon mou,
nettoyez la surface frontale et I'orifice de la bride
de support (9), de méme que la partie frontale
du disque élastique (10) et rangez-les pour une
prochaine utilisation.

POLISSAGE A L'AIDE DE SUPPORTS A
PARTICULES DE DIAMANT

Le choix du support dépend de I'opération que
vous vouler exécuter. Pour obtenir de bons
résultats, il est nécessaire de traiter au moins
deux fois la surface ; pour le traitement initial,
on utilise des supports a structure plus rugeuse
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(@ numéro du grain plus bas), alors que pour
le traitement final sont utilisés des supports a
structure fine (2 numéro du grain plus éleveé).
La quantité du liquide fourni est réglée par 'opé-
rateur compte tenu du fait que le liquide refroidit
I'outil de travail et améliore la qualité de la sur-
face traitée.

Il est recommandé d'’utiliser les matériaux de
consommations d’origine de SPARKY, qui ont
été concgus spécialement pour I'obtention d’'un
résultat optimal.

Utilisez uniquement des supports auto-agrip-
pants a systéme d’adhérence VELCRO.

Evitez d'utiliser des matériaux de consomma-
tion et des accessoires dont le diamétre est su-
périeur au diamétre maximal autorisé pour cet
outil électroportatif.

NETTOYAGE A L’AIDE D’UN SUPPORT
EN TEXTILE NON-TISSE (FIBRAT)

Le nettoyage a l'aide d’'un support Fibrat (17)
est effectué pour I'élimination de saletés de
surfaces qui permettent I'utilisation d’un liquide
lors du travail. La quantité du liquide fourni est
réglée par I'opérateur compte tenu du fait que
le liquide refroidit I'outil de travail et améliore la
qualité de la surface traitée.

Il est recommandé d'utiliser les matériaux de
consommations d’origine de SPARKY, qui ont
été congus spécialement pour I'obtention d’'un
résultat optimal.

Utilisez uniquement des supports auto-agrip-
pants a systéeme d’adhérence VELCRO.

Evitez d’utiliser des supports dont le diamétre
est supérieur au diamétre maximal autorisé
pour cet outil électroportatif.

NETTOYAGE A L’AIDE D’UNE BROSSE

Le nettoyage a I'aide de brosses (11) est effec-
tué pour I'élimination de saletés de surfaces
qui permettent l'utilisation d’un liquide lors du
travail. La quantité du liquide fourni est réglée
par 'opérateur compte tenu du fait que le liquide
refroidit I'outil de travail et améliore la qualité de
la surface traitée.

Il est recommandé d'utiliser les matériaux de
consommations d’origine de SPARKY, qui ont
été congus spécialement pour I'obtention d’un
résultat optimal.

Utilisez uniquement des brosses a filetage de
fixation M14.

Evitez d'utiliser des brosses dont le diamétre est
supérieur au diamétre maximal autorisé pour
cet outil électroportatif.

MONTAGE D’UN SUPPORT A PARTICU-
LES DE DIAMANT ET D’UN SUPPORT
EN TEXTILE NON-TISSE (FIBRAT)

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir acces
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Serrez solidement le disque élastique (10)
en exécutant les opérations des points 8, 9 et 10
de la section «Montage d’'un disque élastique».

4. Mettez en place I'outil de travail choisi en
tachant d’assurer sa position concentrique par
rapport au disque élastique (10).

5. Assurez la position concentrique de I'outil
de travail choisi pour obtenir un meilleur résul-
tat.

6. Serrez frontalement I'outil de travail contre
le disque élastique (10) afin d’assurer une ad-
hésion aussi bonne que possible de l'outil de
travail auto-agrippant.

7. Tournez la machine de fagon a ce que
I'outil de travail soit orienté vers le plancher du
local.

8. Raccordez le cable d’alimentation au sec-
teur.

9. Mettez le régulateur électronique (16) en
position maximale pour l'outil de travail monté,
en conformité avec les valeurs recommandées.
Mettez sous tension le PRCD et testez-le. Re-
mettez sous tension le PRCD en pressant sur le
bouton ON-I-RESET. En déplagant le bouton de
démarrage (5) en avant, mettez la machine en
marche.

10.Laissez la machine tourner a vide environ
une minute sans permettre a l'outil de travail
d’entrer en contact avec une surface.

11. Si vous remarquez que les vibrations ont
augmenté ou que d’autres indices témoignent
d’'une anomalie dans le fonctionnement de la
machine, arrétez immédiatement celle-ci et ta-
chez d’en découvrir la raison. Si vous n’arrivez
pas a découvrir cette raison, adressez-vous au
représentant agréé le plus proche de SPARKY.
Le travail avec une machine qui ne fonctionne
pas correctement peut entrainer un accident !

12.Si vous ne remarquez aucune anomalie,
vous pouvez commencer le travail.
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REMPLACEMENT D’UN SUPPORT A
PARTICULES DE DIAMANT ET D’UN
SUPPORT EN TEXTILE NON-TISSE
(FIBRAT)

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir accés
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez l'outil de travail que vous désirez
remplacer en tirant sur celui-ci (pour le décoller)
du disque élastique (10).

4. Exécutez les étapes de 4 a 12 de la sec-
tion «Pose d’un support a particules de diamant
et d’'un support en textile non-tissé Fibraty.

DEMONTAGE D’UN SUPPORT A
PARTICULES DE DIAMANT ET D’UN
SUPPORT EN TEXTILE NON-TISSE
(FIBRAT)

1. Assurez-vous que le cable d’alimentation
est débranché du secteur et que le systéme
d’alimentation en liquide n’est pas sous pres-
sion.

2. Tournez la machine de fagon a avoir acces
a la zone de I'outil de travail. Il est recommandé
de placer correctement et d'immobiliser la ma-
chine. Ainsi, vous pourrez vous servir des deux
mains pour plus de commodité et de sécurité
lors du montage.

3. Enlevez l'outil de travail que vous désirez
remplacer en tirant sur celui-ci (pour le décoller)
du disque élastique (10).

RECOMMANDATIONS

Lors du polissage et de nettoyage, ne pressez
pas fortement la machine sur la surface traitée,
opérez par mouvements progressifs de va-et-
vient.

VIl - Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours
I'appareil et débranchez-le du réseau avant
d’effectuer sur celui-ci toute vérification et
toute opération d’entretien.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L'appareil est doté de balais qui se déconnec-
tent automatiquement. Lorsque les balais sont
usés, il faut les remplacer les deux a la fois par
des balais d’origine de SPARKY pour I'entretien
de I'appareil dans le cadre de la garantie et en
dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez régulierement tous les éléments de
fixation pour vous assurer qu’ils sont solidement
serrés. Si quelque vis s'est desserrée, resser-
rez-la immédiatement afin d’éviter tout risque.
Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit
étre remplacé par le producteur ou un spécia-
liste agréé par celui-ci afin d’éviter les éventuels
risques liés a son remplacement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, en-
tretenez toujours I'appareil et ses orifices de
ventilation propres.

Vérifiez régulierement si dans les orifices de
ventilation du moteur électrique ou autour des
commutateurs il 'y a pas de poussiere ni de
corps étrangers. Utilisez une brosse douce et/
ou un jet d’air comprimé pour éliminer la pous-
siére accumulée a ces endroits. Afin de protéger
Vos yeux, lors des opérations de nettoyage, por-
tez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé,
essuyez-le a l'aide d’un chiffon doux humide.
Vous pouvez utiliser un produit de nettoyage
peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit
d'utiliser de I'alcool, de I'essence ou d’autres
solvants. N'utilisez jamais des produits agres-
sifs pour le nettoyage des pieces en matiere
plastique.
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A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre
a de I'eau d’entrer en contact avec I'appareil.

AVIS IMPORTANT! Afin d’assurer la sécurité du
travail avec I'appareil et le fonctionnement fiable
de celui-ci, toutes le opérations de réparation,
d’entretien et de réglage (y compris la vérifica-
tion de I'état des balais et leur remplacement)
doivent étre effectuées dans les centres d’entre-
tien agréés de SPARKY avec ['utilisation exclu-
sive de piéces d’origine.

VIl - Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs
SPARKY est définie dans le contrat de garantie.
La garantie ne couvre pas les pannes apparues
suite a l'usure naturelle, une surcharge ou une
mauvaise exploitation.

Les pannes survenues pour cause de maté-
riaux défectifs et/ou d’erreurs de fabrication
seront réparées gratuitement ou le produit sera
échangeé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY
défectueux seront honorées si la machine est
retournée au livreur ou est présenté a un ser-
vice aprés-vente agréé assemblé et dans son
état original (assemblée).

Notes

Lire attentivement les instructions avant d’utili-
ser ce produit.

Le producteur retient son droit d’améliorer ses
produits et de changer les spécifications sans
avis spécial.

Les spécifications peuvent varier selon le pays.
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PACNAKOBKA

B cooTBeTcTBME C OﬁLIJ,eI'IpVIHHTbIMVI TEXHONornamMu prl'lHOCGpVIVIHOFO npon3BoACcTBa, NOYTU He Cy-
LLeCTBYET pUCKa MNOJSIOMKU Bawero QJIEKTPOUHCTPYMEHTa, UM OTCYTCTBUA Kakon-nmbo 13 ero yacTten.
Ecnu BbI Bce xe yCTaHOBUTE NoBpeXaeHune, He VICI'IOJ'Ib3yI;1Te ANEKTPOMHCTPYMEHT OO0 Tex nop, noka
nedekTHasa 4acTb He 6y,1:|eT 3aMeHeHa, a HencnpaBHOCTb - YCTpaHeHa. HaprJeHlAe 3TON PEKOMEH-
Launn MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HOMY TPyAOBOMY UHUMOEHTY.

CBOPKA

MalunHa nocTaBnseTcs B MOMHOCTLIO yNakoBaHHOM U cOBGpaHHOM BuAe, 3a UCKITIYEHEM paboyeit
Hacaaku.

| - BeegeHue

HosonpurobpeTeHHbI Bamu anektponHcTpymeHT SPARKY npe3sovpet Bawm oxunaanus. Ero npouns-
BO/JCTBO MOAYMHSIETCS BbICOKMM cTaHAapTaM kadectBa SPARKY, oTBevatowum ctporum TpeboBaHm-
M noTpebutens. YaobHbin ans obcnyxuBaHns n 6e3onacHbivi B 3KCnnyaTauum, 3TOT aNeKTPOUHCTPY-
MEHT Npw NpaBunbHOM ynoTpebneHun Byaet crnyxutb 6e30TkaszHo Jonrve roapl.

NMPEAOCTEPEXEHUE!

MpoyTuTe BHUMATENBHO W LIENMKOM WHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauuy nepes Ucnonb3oBaHnem

@ HoBorMpuobpeTeHHoro anekTpouHcTpymeHTa SPARKY. O6paTuTe cneyunansHoe BHUMaHWe Ha
naparpadgbl, 0603Ha4eHHbIM crioBoM “lNpegocTtepexeHune”. Y Ballero anekTponHCTpyMeHTa
SPARKY MHoro ka4ecTB, koTopble obnerdatoT paboTy. MNpu paspaboTke 3TOro MHCTPYMEHTa
OCHOBHO€E BHUMaHue ObIno HanpasreHo Ha 6e30MacHOCTb, JKCNyaTaLMOHHbIE KavecTBa u
HaAeXHOCTb, KOTopble 0breryatoT ero 06CnyXuBaHe 1 akcnyaTaumio.

OTOpOCHI ANEKTPUYECKMX U3OENUIA Henb3si cobrpaTb BMecTe ¢ ObiToBbIMM OoT6pocamn. OHu
[OIMKHBI ObITh PELMKIMPOBAHbLI HA MecTax, NpeAHasHa4YeHHbIX CneumnansHo AN 3TuX Lenen.
Mpocym oBpaTUTLCSt K MECTHBIM BRACTSIM UMK K HALLeMy NpeacTaBUTENto ANs MonyyYeHus
MHOPMaLMN HAacYeT PELMKIMPOBaHUSI.

3ALLUUTA OKPYXXAIOLLEEW CPEQbI

Py [Ons npepoxpaHeHus Opr)KaIOLIJ,eVI cpeabl 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MNpPpUHaAneXxHocTn wu

ﬁj YNaKOBKU OOSKHbI ObITb nepepa60TaHbl noaxogAawmnm o6pa30M 04 NOBTOPHO NCNOJIb30BaHUA
cofepXalumxcst B HUX mMaTtepuanos. [ns obneryeHus npouecca peunknmpoBaHna oetanu,
caenaHHble N3 UCKYCCTBEHHbIX MaTtepnanos, 0603HayeHbl COOTBETCTBYHOLLNM cnoco6om.

E He BblspaCbIBaTb ANEeKTPOUHCTPYMEHTbI BMeCcTe C ObITOBbIMU OTGPOCGMVI!
I
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OMNMUCAHUME CMMBOJIOB

Ha Tabnuuke ¢ AaHHbIMM QNIEKTPOMHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cneunanbHble CUMBOIbI, coAepXXaline
Ba>XHYIO MHdopMaLmo o npoaykKTe nnn MHCTPYKUMK Mo NCNoJib30BaHUN.

D [BoViHas nsonaumst 4nst 4ONOMHUTENBHOW 3aLUUThI.
C € CooTBETCTBME C €BPONENCKMMI CTaHAapTamm 6e3onacHoCTy.
TP

COOTBeTCTByeT Tpe6OBaHVI$|M pOCCI/IVICKVIM HOPMaTUBHbIM OOKYMEHTaM.

ME 77

O3HakoMbTeCh C VIHCprKLl,VIeVI no aKkcnnyataunn.

MpucoeguHuTenbHas pesbba wnuHaens M14.

Jlunyyee coeguHermne (Tun “Benkpo“) ans PMW 1212CE.

YYWww [Mepuog nponsBoacTBa, rae nepeMeHHble CUMBOSIbI O3HAYaloT:
YY- nocnegHve aee undpbl roga NporM3BoacTBa,
WW — odepefHas kaneHgapHasi Hegensi.
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Il - TexHnueckue paHHbIe

CMW 1212CE
1200 W
240-1250 min™'
200 mm

Ha XOrnoCTOM Xoay
Yen Hacadkm

mm
mm
mm

kg

| @ | @

6ouee gasneHune Bogbl bar

LWYME U BUBPALINAX
eHbl cornacHo EN 60745.

YpoBeHb BblAensiemMoro wyma

YPOBEHb 3BYKOBOW Harpyskm L,
HeonpegeneHHoctb K i
‘yDOBeFHb 3BYKOBOW MOLUHOCTM L
HeonpegeneHHoctb K

TSIHBIM MOZJIOKKU
Pa3mvep Bnbpauui a, m/s? m/s?
m/s?

YKasaHHbI B HACTOSILLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOpaLMiA U3MEPEH B COOTBETCTBUM C YCTaHOBMEH-
Hyto EN 60745 MeToauKy UCMbITaHWUIA Y MOXET UCMONb30BaTbCSA AN CPABHEHUS 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOB. YpOBEHb BUOpaLIMii MOXKET UCMONb30BaTbCS AN NpeaBapUTENbHONM OLEHKM BO3OENCTBUS.

YKkasaHHbI ypoBeHb BMOpauUMii AaH Npu yCroBUW WMCMONb30BaHWUA MHCTPYMEHTa MO ero npsMomy
npegHasHaveHuto. B Tex cnyyasx, korga aneKTPOMHCTPYMEHT MCMonb3yeTcs Ana ApYrux Lenew,
OPYTVIMU MPUHAANEXHOCTAMM, YPOBEHb BMOpaLIMIN MOXET OTNNYaTbCst OT yKkadaHHoro. B atux cnyva-
AX YPOBEHb BO3AENCTBUS MOXET 3HAa4YMTENBHO BO3PaCcTU B paMkax obLiero nepuoga paboTbl.

[1ns TOMHOWM OLIeHKN BO3AEeNCTBUS BUOpauuii BO Bpemsi onpegeneHHoro nepuoga pabotbl Heobxoau-
MO YUUTbIBaTb MPOMEXYTKN BPEMEHW, B KOTOPbIE 3NEKTPONHCTPYMEHT BbIKIOYEH, NGO XOTS U BKITHO-
YeH, HO haKTUYEeCKN He NCMOoNMb3yeTCs. ATO MOXET CyLLUECTBEHHO COKpaTUTb BO3AENCTBUSI BUOpaLmn
B TeYeHue Bcero nepuoga paboThbl.

Mpu gpyrix onepauusix, HanpMmep pacnuny abpasvBHBIM AVCKOM UMW 3a4MCTKE MPOBOMOYHBIMU
LeTkaMu, ypoBeHb BUOpaLIMiA MOXET OTNNYaTLCS OT NPEACTaBNEHHbIX 3aMepPOB.

MbiNb MaTepuanos, kak C Kpackn C coaepXaHuem CBMHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI, MUHEpPa-
1NOB U MeTarnna MoxeT OblTb BpeaHOW Ansi 340poBbsl. MNPUKOCHOBEHWE K MbiM U NonagaHue Mbiiv
B [ibIXaTeNbHble MyTW MOXET BbI3BAThb annepruyeckue peakummn n/vnu 3aboneBaHus AbiXxaTenbHbIX
nyTew onepartopa Unun Haxoasierocs Bbnunau nepcoHana.

= 1o BO3MOXHOCTV NPUMEHSIATE OTCOC MNbIfN.

= CneauTe 3a XopoLuei BEHTURALNEN.

* PekomeHayeTcs NonNb3oBaTbCs AblxaTefNbHOW 3alnTHOM Mackom ¢ ounbTpom knacca P2.
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Cobnitopaiite geictaytolve B Balleli ctpaHe npegnucanus Anst obpabartbiBaeMbix MaTepuanos.
OneKTPOVHCTPYMEHT 060pyA0oBaH YCTPOMCTBOM AMNs AUArHOCTMKU OTKIIOHEHWIA TOKa B LEENW, KOTOpoe
npepbIBaeT 3MEeKTPUYECKYH0 LieMNb B CryyYae, ecrnu notpebutens NoaBepXKeH OnacHoCTY yaapa anek-

TPUHECKNM TOKOM.

WNHCTPYMEHT CoedMHSIETCS C CUCTEMOIA Nofdayu BoAbl, UCTOMb3YIOLEN PacTBOP U3 BHELLUHEro WIu
BHYTPEHHErO UCTOYHMKA, HeobXoauMbIN Anst obecnedeHns paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTA MO Npea-

Ha3Ha4YeHuio.

1l - O6wme ykazaHus
no 6esonacHocTun
npu paborte ¢
3NEeKTPOUHCTpY-
MEeHTaMM

A NPEOOCTEPEXEHMUE! MpouwuTait-
Te BCe npeaynpexpaeHUa U ykasaHus no
b6e3onacHocTu. HecobndeHue mnpedynpe-
XOeHul u yka3aHul ro besornacHocmu Mo-
JKem rpueecmu K opaxeHur 3a1ekmpuye-
CKUM MOKOM, Om ro)apa U/unu cepbesHble
paHeHus.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpexaeHus n
yKa3aHusa Ans AanbHeuwero
Ucnonb30BaHuA.

TepMmuH “arieKmpouHcmpymMeHm” 80 8cex yKa-
3aHHbIX HUXe rnpedyrnpexo0eHusx Kacaemcs ea-
wiea0 3reKmpouHCMpyMeHma, ¢ numaHuem om
cemu (¢ kabenem) u/unu 3MeKMpPOUHCMPyMeHm
C numaHuemM om akKymynsmopHolu 6bamapeu
(6e3 kaberns).

1) BesonacHocTb paboyero mecra

a) Cogepxute paboyee MecTo B UYMCTOTE
M XOpOLO OCBeLleHHbIM. becropss0ok u
HedocmamoYyHoe oceemsieHue S8rsMmces
npednockirikamu mpyo0o8bix UHUUOEHMOS.

b)He pabGortaite ¢ 3neKTPOUHCTPYMEHTa-
MU BO B3pbIBOONAacHOW aTMoccepe npu
Hann4yimMn BoOCMJTaMEeHAKLWUXCA XUOKo-
CTeu, ra3oB UIU NbIN. SIIEKMPOUHCMPY-
MeHmMbI co30arm UCKPbI, KOMopble Mo2ym
8ocrilaMeHUMb rblfib UIuU napabI.

c) OepxuTe geTen U NOCTOPOHHUX NUL, HA
paccTosiHMK, Koraa paboTaeTe C anek-
TPOUHCTPYMEHTOM. PacceusaHue moxem
npusecmu K nomepe KoHmporssi ¢ Baweu
CMOPOHI.

2) OnekTpuyeckas 6e3onacHoCcTb
a)lltencens 3aneKTpOMHCTPYMEHTOB A0JI-
XHbl COOTBETCTBOBAaTb KOHTAKTHbIM

rHesgam. Hukoraa He MeHsiiTe wTen-
cenb Kakum-nub6o cnoco6om. He wuc-
nonb3ynte Kakue-nubo apanTepHble
wTencensi AnA 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB
C 3aWWTHbIM 3a3emrnieHueMm. Mcrosib-
308aHUe opuauHalbHbIX wmericesnel u co-
omeemcemeyluUuM UM KOHMakmos yMeHb-
waem puck om ydapa 31eKmpu4yecKuM
MoKoM.

b) U3bGeranite conpuKocHOBeHUs Tena c

3eMnen Unu c 3asemMrneHHbIMU noBepx-
HOCTAMMU, TAKUMU KaK prGbl, paguaTto-
Pbl, KYXOHHbI€ MIINTbI U XONOA4UINTbHUKW.
Ecnu sawe merso 3a3emreHo, cywecmsy-
em 08bIWEHHbIU PUCK MOPaxXeHUsi 3/1eK-
mpu4eckKum moKom.

c)He ocTaBnsiiTe 3MeKTPOMHCTPYMEHTbI

noa AOXAEeM WUNM BO BRNaXHOW cpepe.
lNpoHuKHOBEHUE 800kl 8 SMIEKMPOUHCMPY-
MEeHMbI Moebilaem PUCK OM MOPaXeHusl
2M1eKMPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe kabenb no npeagHasHave-

Huto. Hukoraa He ucnonb3yiiTe kabenb
ANsi nepeHoca 3reKTPOUHCTPYMEHTA,
HaTArMBaHUS WIN OTKITKOYEHUSA WTence-
N U3 KOHTaKTHOrO rHesaa. flepxure Ka-
6enb ganeko oT Temnna, Macna, oCcTpbIX
YroB UNu ABUXYLUMXCA 4vacTeid. [Tos-
pexOeHHble unu 3arymaHHble kabenu ro-
8bILaOM pucK om rfopaxeHul 3nekmpu-
YeCKUM MOKOM.

e)Bo BpemMsi HapyxHOW paGoTbl C 3nek-

TPOWHCTPYMEHTOM MUCMONb3yWTe YANU-
HUTeNb, NOAXOASALWMMN AN 3TUX LieNnen.
Ucnonb3osaHue yonuHumerns, npedHasHa-
YeHHO020 01151 BHEWHUX /HapyXXHbIx/ pabom,
yMeHbWwaem oracHoCmb Om ropaxeHusi
3M1eKMPUYECKUM MOKOM.

B cny4yae, ecnu pa6ota c 3nekTpo-
MHCTPYMEHTOM BO BraXHoW cpeae
HeusbexHa, ucnonb3yWTe npepoxpa-
HUTeNbHOE YCTPOWCTBO, KOTOpoe 3a-
AEeCTBOBaHO OT OCTaTO4HOro Toka A
npepbiBaHUA NoAavu Toka. Mcrnosnb3osea-
Hue npedoxpaHumesnibHo2o ycmpolicmea
yMeHblwaem PUuCK Om OpPaxeHusl 3rek-
mpu4YecKUM moKoM.
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g)Hukoraa He ucnonb3ynTe 3MEKTPOMUH-
cTpymeHT 6e3 PRCD, BxoasiLiero B Kom-
NeKT NOCTaBKN 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa.

h)Mepea Havanom pa6ot Bcerga npoBe-
pANTe NpaBUNbLHOCTL PYHKLIMOHUPOBaA-
Hua PRCD.

3) InyHas 6e3onacHocTb

a)BbyabTe 6auTenbHbl, paboTanTte c no-
BbILWEHHbIM BHUMaHUEM U MpPOsBRANTe
6naropa3symwue, korga pabotaeTe C anek-
TpouHcTpymeHToM. He wucnonb3yiTte
3NEeKTPOUHCTPYMEHT, Koraa Bbl ycTanu
WUNW HaxoauTechb Nop BUSIHMEM HapKo-
TUKOB, arnkoronsi UM MeAUKaMEeHTOB.
MomeHm HesHuMaHus npu pabome ¢ 3r1eK-
MPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K
cepbe3Hol rpou3sodcmeeHHoOU mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe MHAMBUAYyanbHbIE cpen-
cTBa 3awmTtbl. Hocute Bcerga 3awmr-
Hble OYKW. MHOusudyarnbHbie cpedcmea
3awumel, makue Kak Macka rnpomus rbinu,
HecKornb3Kas 00y8b, 3auUmHbIU wiiem unu
cpedcmea O 3awumal cryxa, Ucrosnb3y-
emMble 8 KOHKPEMHbIX yCII08USIX, CHUXaom
pUCK 0om npou38o0CMEEHHbIX MPasm.

c) U3GeranTe HeBONMBLHOIO Mycka MHCTpY-
MeHTa. Y6eauTecb, YTO BbiKNloYaTenb
HaXoAUTCA B NOJIOXEeHUeE ,,BbIKIO4YeHO”
nepep BKMIOYEHUEM K WMCTOYHMKY Nu-
TaHuUs U/MnNu akKymynsiTopHou Gatapee
nepep Tem, Kak ero Bo3bMeTe B PyKu
WUNU nepeHocuTe. HoweHue 31eKmpouH-
cmpymMeHma ¢ nanbuyem Ha ebiKrodamere
unu rnooKImoYeHUe K UCMOYHUKY numaHusi
e/1eKmpoUHCMpPyMeHma ¢ 8bIK/Ir4amenem
80 BKIIOYEHHOM [O/IOKEHUU s18/1siemcsi
npedmnockinikol 05 npou3eodcmeeHHoU
mpasmbl.

d) Yaanute kaxabIii KIo4 Anisi 3aTArMBaHUA
WINW raevyHbI KNoY nepes BKIOYEHUeM
ANeKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 01 3amsiau-
8aHUS1 UNU 2aeyqHbIl KITHoY, NPUKPenieHHbIl
K 8epmsAwelicas vacmu 31eKmpouHCmpy-
MeHma, Moxem rpusecmu K mpydosomy
UHYudeHmy.

e)He nepetsaruBaiitecb. MNMopgaepxuBanTe
npaBuNbHOE NOJIoXeHne U paBHoBecue
B TeYeHue Bcen paboTbl. ImMo no3sonum
nyqwe  ynpaensimb  371eKMpPOUHCMPYMEH-
MOM rpu HEOXXUOAHHbIX CUMyayusix.

f) HocuTe noaxopsiuyto pabouyto ogexay.
He HocuTe WwiMpokyto oaexay unm ykpa-
weHus. [lepxute CBon BONoChl, OAexay
1 nepyaTKu Janeko OoT ABWKYLLUXCS Ya-
cteW. Lllupokasi odex0da, buxymepus unu
OrUHHbIEe 80710CkI MO2ym rornacms 8 08u-

Xywuecs 4acmu.

g) Ecnu anekTpouHCTpyMeHT cHaGxeH npu-

cnocobneHveM Ans nbinu, yéeaurecs,
YTO OHM NPaBUMILHO YCTAHOBIEHbI W
npaBuUNbHO MUCMONbL3YKTCA. Mcronb30-
eaHue 3mux ycmpolcme Moxem [OHU-
3Umb cesi3aHHbIe C MblIbK 0NacHOCMU.

4) dkcnnyataumMa M yxo4 3a 3NEeKTPOMH-
CTpymMeHTamu
a)He neperpyxaiTe 3NMeKTPOMHCTPYMEHT.

Ucnonb3yiTe npaBunbHO BbIGPaHHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT COrnacHo ero npep-
Ha3HavyeHuto. [IpaguribHO Mo006paHHbIl
ar1ekmpouHcmpymeHm pabomaem Jyque
u 6esonacHel 0 06bsBIEHHO20 pexuma
pabomai, 0551 KOMOPO20 OH CrPOEKMUpPO-
8aH.

b)He Mcnonb3yitTe aNeKTPOMHCTPYMEHT B

cnyvae, ecnu BbiKNnioyaTenb He nepe-
KIo4aeTCcsi BO BKIIOYEHHOE W WUCKIIHO-
YyeHHOe nonoxeHue. Kaxobil 371eKkmpo-
UHCMPYMeHMm,  KOmopbill He  Moxem
ynpaensamscs C MOMOWbIO €20 8bIK/IH0-
yamerisi, orraceH u rnoodnexum pemoHmy.

c) OTknounTe WTencenb OT JNEKTPoceTH

nepepg TeMm, Kak HayaTb N0Oble HacTpon-
KW, nepes 3aMeHOW NpuHapneXHocTen
Unu nepea TeM, Kak ybpaTb 3neKkTpo-
VMHCTPYMEHT ANl XpaHeHus. 3mu Mepb!
pedocmopoXXHOCMU CHUXarMm PUCK He-
80/1bHOZ0 I1yCcKa 3/IEKMPOUHCMPYMEHmMa.

d) CoxpaHsiiTe HeMcnornb30oBaHHbIe 3MeK-

TPOVHCTPYMEHTLI B MecTax, HefoCTyn-
HbIX ANs AeTel U He No3BoNANTe obeny-
XuBatolemMy nepcoHany, KOTOpbiA He
3HaKOM C 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM WU
MHCTPYKUMAMM NO IKcnyaTauum, pabo-
TaTb C HUM. S/IeKMPOUHCMPYMEHMbI 8-
JISIIOMCS1 ONacHbIMU 8 pyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) MpoBepsiiTe aNeKTPOMHCTPYMeHTbI. Mpo-

BepsiiTe, paboTalT NM HOpMaribHO U
OBUXYTCA NU CcBOGOAHO ABUXyLUME-
CHA 4acTu, HaxoOATCA N B LENOCTU U
MCNpPaBHOCTM YacTu, a TaKke MpoBe-
psiiTe BCce npo4yne o6CToATeNnbLCTBA, KO-
Topble MOTyT HeGnaronpusTHO NoBnu-
fAATb Ha pPaboTy 3MeKTPOMHCTPYMEHTa.
Ecnu oH noBpexaeH, 3rMeKTPOUHCTPY-
MeHT Heo6XoAMMO OTPEMOHTUPOBATh
nepea ero AanbHeMWMM UcMonb3oBa-
HUeMm. MHo20 UHUUAeHmMOo8 NPUYUHSIOMCS
0m 1710X0 0BCYXKEHHbIX 3[1EKMPOUHCMPY-
MeHmos.

MopnepxuBanTe pexylime UHCTPYMEH-
Tbl OCTPbIMU U YMUCTbIMU. [IpasuribHO
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noddepxaHHbIE pexyuue UHCMpPYyMeHMbl
C OCMPLIMU PEeXYWUMU  yariamu pexe
6r10KUPYOMCS U Ipouie yrpasrsitomces.

g) Ucnonb3yiiTe 3nMeKTPOUHCTPYMEHT, npu-
HaANEeXHOCTU U YacTU MHCTPYMEHTa U
T.4. B COOTBETCTBUU C 3TUMMN UHCTPYK-
LMAMM M CNoco6oMm, NpeayCMOTPEHHbIM
AJNA KOHKPETHOrO TUMNa 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa, uMesi BBUAY pabouue ycrnosus
U paboTy, KOTOpyl Heo6xoauMO Bbl-
NONHATb. Mcrnonb308aHue  371eKMpPOUH-
cmpymeHma 0nsi pabomsbl He o npedHa-
3Ha4YeHUo MoXem rpusecmu K oracHou
cumyayuu.

5) O6cnyxuBaHue

a) PemoHTUpyiiTe Ball 3MeKTPOUHCTPYMEHT
y KBanudumumMpaHHoro cneumuanucrta no
PEMOHTY, NpPU 3TOM UCMONb3YyWUTe TOMNb-
KO OpuUrMHanbHble 3anacHble 4acTu.
3Omo obecneyusaem coxpaHeHue 6e30-
acHoCmu 371eKMpPoUHCMpPyMeHma.

b)3ameHy wTencensa unu 3nNeKTpUYecKo-
ro LWHypa AOMKEH OCYLIeCTBATbL UNn
Npon3BoANTENb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA,
VNN ero cepBU3Hasa opraHn3auus.

IV - JononHUTenbHbIE
yKa3zaHusa no pabore
NONUPYIOWMUX U
YUCTALMX MaALUMH

O6OLwWume ykazaHUs No TexHUKe Gesonac-
HOoCTM npu wnucdoBke, WU OBKe
HaXga4yHon Oymarom, 4YMCTKe MeTan-
JNINYECKOWN LLEeTKOW, NONIMPOBKEe UMK OT-
pe3Hou wnudoBkKe:

a) OTOT 3NEeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3Ha-
YeH Ans paboTbl B kayecTBe LwWnudo-
BallbHOW MalluHbI, WnudoBanbLHON
MaluHbl C HaxgavyHou Oymaron, me-
Tannmyeckon LETKOW, NonMpoBanbHON
MaLUUHbI, WX MAWWHbI ANSA OTPe3HOoW
wnudoBku. Mpoutute Bce npeaynpe-
XAEHUSA No TexHUKe 6e30MacHOCTU, UH-
CTPYKLUU, UNNOCTPaLMK U TEXHUYECKUe
TpeGoBaHuA, BxoAsiME B KOMMIEKT
ANeKTPOUHCTPYMEHTa. HecobnwdeHue
UHCMpYKyul, OMUCaHHbIX HUXe, Moxem
npusecmu K ydapy 371eKmpuyeckuMm mo-
KOM, Moxapy U/uniu msikesioMy paHeHU!o.

b) OTOT 3MEKTPOUHCTPYMEHT HEe PeKOMEH-
AyeTcs Ucnonb3oBaTb ANS TakuMxX one-

pauuin, kak wnudoBka u pe3ka abpasms-
HbIM AWCKOM, wWwnudoBKa HaxpayHoOMU
Gymaroi, ucnonb3oBaHWe arMasHbIX
AVCKOB, LMPKYNAPHbLIX ANCKOB. Bbiror-
HeHue onepayul, Ors KomopbiX 3mom
371eKMPOUHCMPYMEHM He e rpedHa3Ha-
YeH, Moxxem co30amb oracHyro cumyauyuto
u rpusecmu K paHeHU\o.

c)He nonb3yntecb npuHaAnNeXHOCTAMM,

KOTOpble He pa3pelleHbl U He PeKOMEeH-
AYITCA NpousBoAuTerieM cneuunanbHO
ANA AaHHOrO 3NIeKTPOUHCTPYMeHTa. Bo3-
MOXHOCMb KperieHusi npuHadnexHocmu
K Bawemy areKmpouHcmpymeHmy, He 2a-
paHmupyem 6e30r1acHO20 NPUMEHEHUS.

d) 3asiBneHHasi ckopocTb paGoyei Hacaa-

KW [OIMKHa KaKk MUHMMYM pPaBHATLCS
MaKCMManbHOW CKOPOCTU, yKa3aHHOM Ha
ANeKTPOUHCTPYMeHTe. Paboyue Hacadku,
8spauwjaroujuecsi ¢ boree 8bICOKOU, YeM 3a-
518/1€HHas1, CKOPOCMbIO, MO2ym CrioMamb-
CA U pa3riememsCsi 8 pa3Hble CIMOPOHSbI.

e) BHelwlHui auameTp u TonwuHa paboyen

HacaZKu AOMKHbI HAXOAUTLCA B paMKax
3asiBMNEeHHbIX MaKCMMarnbHbIX pa3MepoB
ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa. Hacadku Hernood-
XOOAWUX pasmMepos8 He MOo2ym Xopouwo
KOHMpPOIuposamscsi U 6biMb 3aUUUEHbI.
CoepguHuTenbHble pa3mepbl wWnudgo-
BaNnbHbIX AUCKOB, (hnaHueB, OMOPHbIX
noAnoXeK Unu Apyrux npucnocodneHmmn
AOMKHbI TOYHO COBMNagaTh CO LNUHAE-
neMm aneKTPOUHCTPYMeHTa. Hacadku, Ko-
mopsble He cogrnadarom MOYHO CO WuHOe-
J1eM 3r1eKmpouHCcmpyMeHma, epawaromesi
HepasHOMEPHO, CUITbHO 8UbPUpPYyOM U MO-
2ym npusecmu K rnomepe ynpaeneHus.

g)He wucnonb3ynte noBpexaeHHble pa-

G6ouve Hacagku. Mepen Tem, kak npwu-
CTYNUTb K UCNONb30BaHUIO, NpoBepLTe
paGouyl HacagKy, Hanpumep - LWuU-
cdoBanbHbIE AUCKM Ha Hanuuve no-
NOMOK Y TPeLWuH, OMOpHble MOANOXKN
— Ha Hanuuue TpPewmH, pa3pbIBOB, UMK
CUNBbHOIO W3HalUMBaHWUsA, MeTannuye-
CKMe LIeTKN - Ha Hanu4yve cnabbix unm
CNOMaHHbIX MeTannM4yeckmx LETUHOK.
Ecnu Bbl YPOHUNU 3MEKTPOUHCTPYMEHT
unu pabouyl Hacafky, NnpoBepbTe ero
Ha Hanuuue MOBPEXAEHUW, UM MOH-
TUpPYHTe HenoBpexXAeHHyl pabouyto
Hacapky. Mocne npoBepkn M MOHTaxa
paGoueii Hacagku BCTaHbTe BMecTe C
OoCTanbHbIMU MOCTOPOHHUMM NULLAMM
3a npegenamMm NNocKoCTU BpalleHUsl Ha-
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cafKu U BKINIOYUTE INEKTPONHCTPYMEHT
Ha MaKCUMManbHYI CKOPOCTb Ha XOro-
CTOM XoAy B Te4eHue MUHyTbl. Ob6bIYHO
3moeo epemeHu 0ocmamoyHo Orisi Moeo,
4mobbi nospex9oeHHbIe rpuHadnexHocmu
criomanuce.

h) Monb3yiTecb NMYHbLIMK cCpeacTBaMuU 3a-
wMThl. B 3aBMCUMOCTU OT KOHKpPETHOro
crnyu4asi, ucnonb3ynTe NpeaoxpaHUTerb-
HbIV LWAT ANA NULa UIK 3aLWKUTHBIE OYKU.
Mpu Heo6xoaMMOCTH, NONb3yUTECH Nbi-
nesawMTHOM MacKoM, cpeacTBaMu 3a-
WMTbI cnyxa, 3aWUTHLIMK MepyaTkammn
WUNU cneumanbHbIM NepegHUKOM, KOTo-
pbiA 3aAepPXUT MeNnKue 4acTUYKW, Bbl-
Aensiembie Npu MNONMUPOBKe HacaaKow
unu o6pabartbiBaeMoun aetanbio. Cped-
cmea 3awumsl 2na3 OOomKHbI rnpedoxpa-
HSIMb OM O3HUKaKWUX Mpu PasiuyHbIX
orepayusix pasnemarolyuxcsi Hacmuyex.
lbinesawumHble U 2a30-3aWumHble Ma-
CKU OO/MKHbI (huribmposame 8blOefisieMble
npu pabome yacmuyku. [numerbHoe 803-
delicmeue cunbHO20 Wyma Moxem rpuse-
cmu K rnomepe criyxa.

i) MocTopoHHME N1LUa [OMKHbI HAXOAUTb=
cA Ha 6e30MacHOM pacCTOsIHUM OT Me-
cTa pa6or. Jllo6oe nuuo, Haxopsiweecs
B 30He paboT, AOMKHO MONb30BaTbCs
NINYHBLIMM CpeAcTBaMU 3awWuThbl. Passne-
matowjuecsi 8 CmopoHbI 0brioMKu 0bpaba-
mbigaemoul demaru usu crioMaHHoU 8 rpo-
yecce pabomel paboyel Hacadku moaym
HaHecmu paHeHus1 U 3a rpedenamu 30Hbl
pabom.

= ®ukcupynte obpabaTtbiBaemyto aertanb
B TUCKaX UMY UHbIM NoaxoAsALWnM obpa-
30M.

= He npumeHATb GOKOBOW Haxum Ans
TOPMOXEHUA BpalleHUss gucka nocne
OTKITHOYEHUA NMUTAHWUS.

= Mpon3BoauTL CONpUKOCHOBEHME pabo-
Yyeln Hacagku ¢ obpabarbiBaemMon geta-
NbI0 TONbKO BO BKITHOYEHHOM MONoXe-
HUMW.

j) PacnonoxuTte WHyp noganblue oT Bpa-
warowencs paboyen Hacagku. B ciydae
nomepu  ynpasneHusi 3MeKmMpOUHCMpy-
MeHma WHyp moxem 6bimb ompesaH, unu
yerneyb 51a00Hb UrU PyKy 8 30Hy epaujeHusi
paboyeli Hacaoku.

k) Hukorga He ocTaBnsiiTe 3neKTPOUH-
CTPYMEHT B CTOPOHY, NoKa MOJSIHOCTLI0
He ocTaHoBunacb paboyas Hacapka.
Bpauwarouwasics paboyasi Hacadka Moxem
3axeamumpb obpabambigaembili Mamepu-

arn, 4ymo rpusedem K riomepe yrnpaesneHusi

3/1€KMPOUHCMPYMEHMOM.

He nepeHocute paboTtarlowwuim anekTpo-

MHCTPYMeHT. CryyalHoe COrnpukocHose-

Hue epauwjarouwetica paboyeli HacaOKu c

Baweli odexdol moxem 3axeamumb ee

u paHumsb merio.

m)PerynipHo 4uMcTuTe BEHTUNALMOHHbIE
OTBEPCTUSl 3NEKTPOUHCTPYMEHTA. Ber-
murngmop anekmpodsueamerisi gcachlea-
em 8 Kopryc Mblib, a8 Ype3MEePHOEe CKorJie-
HuUe memannu4eckou nblu Kpoem 8 cebe
0MacHOCMb MOPAXEHUsT 31IeKMPUYECKUM
mokom.

n)He wucnonb3yiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT
BGNU3M Bo3ropaembix maTepuanos. /c-
Kpbl MO2ym eocriaMeHums amu mame-
puarbl.

= OnNeKTPOUHCTPYMEHT criegyeT UCNosb-
30BaTb TONbLKO MO MNpeAHa3sHa4YeHuIo.
Iio6Goe agpyroe npumeHeHue, pasnuy-
HO€ OT ONMUCAHHOro B 3TOW MHCTPYKLUMU,
cyuTaeTcA HenpaBunbHbIM. Omeem-
CMBEHHOCMb 3a 8Ce M0BPEXOeHUsT Uunu
paHeHusi 8 pe3ynibmame HernpasuibHo20
rpuMeHeHuUs Hecem rompebumernb, a He
rpousgodumerib.

= MNpousBoauTen He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTb 3a BHECEeHHble MnoTpeduTenem
M3MEHEHUS B 3NEKTPOUHCTPYMEHT UNu
NoBpeXAeHusl, Bbi3BaHHble TaKUMWU U3-
MeHEeHUAMMU.

= [pu pa6oTe B 3anbifieHHOW cpede BeH-
TUNSUMOHHbIE OTBEPCTUA  MalUUHbI
cnenyeT noaaepxuBatb YucTbimu. Mpu
Heo6Xxo4MMOCTM yAanuTb Nbiflb, CHa-
yana OTKI4YMTe MalUUHY OT 3NEeKTpo-
NUTaHUA, U, UCNONb3YA HeMeTannuye-
CKue npegmeTbl, BHUMaTeNnbLHO yaanure
Nbifb, He NOBPeAUB NMPU 3TOM BHYTPEH-
HUe geTanu MalwuHbl. O/IeKmpouHcmpy-
MeHm nepeepeemcs npu HeAocmamo4yHOM
oxnax0eHuu ecredcmeue  3arbl1eHHbIX
8EHMUIAUUOHHbLIX omeepcmudl.

= OnNeKTPOUHCTPYMEHT He crnegyeT WUcC-
nonb3oBaTb NOA OTKPbITbIM HeGoM B
OOXANUBYIO Noroay, BO BIaXHOW cpe-
nae (nocne goxas) unv B6rnm3mn Bosropa-
eMbIX Xugkocter u rasoB. Pabouee me-
CTO AOMKHO GbITb XOPOLIO OCBELLEHO.

=
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Mpouue YKa3aHuA no TexHuke 6e3onac-
HOCTU BCeX onepaumﬁ

OTkaT (o6paTHbIN yaap) U cBsi3aHHbIe C HUM
yKa3aHusi No TexHuke 6esonacHocTu
OTkaT - BHesanHas peakuusi BcrieacTBue 3a-
KIMHMBaHWSA 1nu G6rnoknmpoBku paboyen Hacad-
KW, Hanpumep 3nacTU4HOro amcka u ap. 3aknu-
HMBaHVe unu GrnokMpoBKka BedyT K BHe3anHoun
OCTaHOBKe BpalleHusi pabodeit Hacagku, 41O
B CBOK OYepefb OTTankuBaeT HEKOHTponupye-
MbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY, NPOTUBO-
MONOXHYH0 BpalleHnto paboyein Hacagku B ToY-
Ke 3aKINMHMBaHWS.
OTKaT - 3TO pesynbsTaT HENPaBUITbHOTO UCMOMb-
30BaHus, U/MNN HenpaBWbHOW 3KCMyaTauun,
Ny ycroBuin paboTbl 3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.
MpenoTBpaTUTL OTKAT MOXHO C MOMOLLbIO OMNi-
CaHHbIX Janee Mep NpefoCTOPOXKHOCTU.
a)Kpenko yaepxuBas 3MeKTPOMHCTPY-
MEeHT, 3allMuUTe noaxopsilee Noroxe-
HUe, C BO3MOXHOCTbIO KOHTPONUpoBaTh
pykamu cuny oTckoka. Bcerga nonb3ayiu-
Tecb AOMNONTHUTENIbHOW PYKOATKOW (npu
HanuMyuMu) Ans ONTUMMU3aUUU KOHTPO-
NIMPOBaHUsA OTCKOKa WMNU peakTUBHOro
MoMeHTa npu nycke. C momowbto nodxo-
dswux mep npedocmopoxHocmu ornepa-
mop MoXem CripasumbCsi C peakmueHbIM
MOMEHMOM U OMCKOKOM.

b) Hukorpa He cTaBbTe pykM BO6Nu3m Bpa-
warwenca paboyen Hacagku. Paboyas
Hacadka MOXem OmCKOYUMb 8 CMOPOHY
Bauwel pyku.

c) He cTtoiTe B 30He, B KOTOPYIO 3MEKTPO-
MHCTPYMEHT MOXeT NepeMecTUTbLCA Npu
oTckoke. OmCKOK mosikaem 3/1eKmpouH-
CMpyMeHm 8 CMOPOHY, [POMUBONONIOXK-
Hyro O8uxeHUto ducka 8 mecme 6r1o0KUpos-
Ku.

d)Mpu obpaboTke yrnoB, OCTPbIX KPOMOK
Y Op. NPOSAIBNSANTE NOBbIWEeHHOe BHUMa-
Hue. He no3BonsiTe HacagKe OTCKaKu-
BaTb UNu 3abnokupoBaTbCA B Aetanu.
lNpu obpabomke y2m08 U 0CMPbIX KPOMOK
cywiecmayem 8eposimHOCMb 3aK/uHuUea-
Husi epawaroujelicss Hacadku, Ymo rpuse-
dem K nomepe KOHMpPOJIsi Uriu OMCKOKY.

Cneundmyeckme ykasaHuUs No TeXHUKe
6e30macHOCTM NpU NONIMPOBKE

a)He ponyckante cBoGogHOe BpalieHue
YacTeW LWePCTAHOW MOANIOXKKN UMK Kpe-
neXxHoro wHypa. CBo6GoAHble KOHLbI
KpenexHoro LHypa crieayeTr 3acyHyTb
B 4exosl unu 3atsaHyTb. C80600HO 8pa-

Waruuecsi KOHUbI KPEMNEXHO20 WHYpa
Mo2ym 3ariecmuch 8 nanbybl Unu 3auye-
numscs 3a demarib.

Cneuudmyeckme ykasaHUsl No TeXHUKe
6e30nacHOCTU NpPU YNCTKE C MOMOLLLIO
LeToK

a)CnenyeT NOMHUTL, YTO B NpoLecce Hop-
MaribHOW paboTbl MeTannMyeckas LeT-
Ka TepsieT YacTb cBoux HUTei. He nepe-
rpyxante LWeTKY, NPUMEHSASA CIULLUKOM
Gonblioe HaxaTtue. Memarnnuyeckue Ya-
CMUYKU Mo2ym neeKu rPOHUKHYMb CK803b
MOHKYH0 00ex0y U/Umu KOXY.

b)Ecnu pekomeHAyeTCA WCMONb30BaTb
npefoxpaHuTenb AnA MeTannuyeckux
LeTOK, nsberante n06GOro KOHTaKTa Me-
TannMyeckoro AMcKa UNu LWeTKU ¢ npe-
poxpaHuteneM. Memannuyeckul  duck
unu wemka mMo2ym yeenu4yumscs 8 oua-
mempe 80 epemsi pabomsl 8 pe3ynbmame
Oelicmeusi eHmMpPObeXXHbIX Cull.

V - 3HaKOMCTBO C
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

[oHavana paGOTbI, O3HaKoMbTeCb COBCEMU ONne-
paTnBHbIMU ocobeHHoCcTAMMN QJIEKTPOUHCTPY-
MEHTa 1 YCNoBUAMU TEXHUKN 6esonacHocTu.
V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe QJIEKTPOMHCTPYMEHTa N ero npu-
HaONeXHOCTU TONMbKO MO npeaHas3HaYeHuto.
TTroboe Apyroe npunoxeHne Kateropnyeckn 3a-
npeweHo

LnuHaens
MepenHss pykosTka
AppeTup KHomnka
MpuBog
Bbikntovarens
BunT
Pacnbinutens
Pbivar kpaHa
. ®naHey ONOpHbIN
10.Ouck anactuyHbin M14
11. WeTtka (CMW 1212CE)
12.Konbuo 3erepa (CMW 1212CE)
13.Koxyx (CMW 1212CE)
14.MpyxwuHa (CMW 1212CE)
15.0cb (CMW 1212CE)
16.3nekTpoHHas perynvpoBka CKOPOCTH Bpa-
LeHnst
17.YucTawas noanoxka AN BriaXxHon o6-
paboTKM M3 HETKAHOro TEKCTUNS C UMy4uMm
coeaunHeHnem (CMW 1212CE)

Nk WN =
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18.AnmasHas noanoxka Ans BraxHown obpa-
60TKM C nNUNy4um coegnHeHvem (PMW 1212CE)

NMPNHAONEXHOCTU N PABOYME HA-
CAOKW, KOTOPbLIE MOI'YT UCMOJb-
30BATbCA

PMW 1212CE
AnmasHasi nognoxka Ans BrnaxHoun obpabort-
kv Ao @200mm ¢ nunyyYnM coeauHeHneM;
OnacTuuHbIi anck ¢ pessbort M14 ¢ nunyynm
coeanHeHnem Z180mm.

CMW 1212CE
Yuctawme wetkv Ans BnaxHon obpaboTkum ¢
abpasmBHbIMK 1 HE abpa3nBHbLIMU YacTUyKa-
My noBepx pabouynx BornokoH Ao @200mm c
coefunHuTenbHo pe3sbon M14;
YucTsawme noanoxku Ans BrnaxHon obpaboT-
KM U3 HETKAHOTO TEKCTUMS C NUMYYUM coeam-
HeHnem go @200mm;
OnacTuuHbI gnck ¢ pessbort M14 ¢ nunyynm
coeanHeHnem Z180mm.

VI - Yka3saHusa no pabore

OTOT 3MNEKTPOUHCTPYMEHT NPUBOAUTCA B Aeu-
CTBME C NMOMOLLbIO OAHO(A3HOrO NEPEMEHHOIO
HanpsbkeHns. OH uMeeT OBOMHYIO U30MALMIO, HO
npu pabote ¢ PRCD 3TO 3NeKTPOMHCTPYMEHT
knacca | cornacHo EN 60745-1 n IEC 60745-1,
kotopbin HE MOXXET BkntoyaTbCsi B pO3ETKU
6e3 3aWmTHBIX KnemMm. Pagmonomexu cooTBeT-
CTBYytOT [MpekTuBe 3aneKTpoOMarHUTHOW COBMe-
ctumocTn 2004/108/EC.

Mogens PMW 1212CE npegHasHayeHa, B
OCHOBHOM, Ansi MOMMPOBKY Mpamopa, rpaHuTa,
Mo3auvku 1 pacagHON OBNULOBKN N3 HaTyparb-
HbIX MaTepuanoB, MpPU KOTOPbIX HeobXxoaAMMo
1cnonb3oBaTb CUCTEMY Moaaymn xugkoctu. Mo-
crne o6paboTkM NoaxoaaLmUMM Hacagkamu, o6-
pabaTtbiBaemMasi NOBEPXHOCTb CTAHOBUTCA rnaj-
KOW 1 briecTaLLen.

Mogens CMW 1212CE npegHasHayeHa B
OCHOBHOM [Nl YUCTKM (hacafHbIX W Hamornb-
HbIX KaMEHHbIX MOKPbLITUIA C MOMOLLbIO LLETOK 1
rbpa-amckoB, Npu KOTOpbIX Heobxoaumo uc-
nonb30BaTh CUCTEMY NoAaun XUOKOCTH.

OTOT MHCTPYMEHT He npeaHasHadveH ans PE3-
KW v LLNN®OBKMU!

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Wcnonb3o-
BaHWE SNEeKTPOMHCTPYMEHTa C Hacagkamu,
PasnUYHbIMK OT OMUCAHHbBIX B 3TOW UHCTPYK-
L1, MOXET NPUBECTU K MHLIMAEHTY BO BpeMms
paboT. Bo3MOXHOCTb MOACOEOUHEHUST K 9TON
MalluHe Kakoro-nubo gpyroro paboyero uH-
CTpyMeHTa (Hacagku) He O3HavaeT, YTo Ma-
lWMHA npefHasHaveHa ans paboTbl C Takum
MHCTpyMeHTOM!

JTloboe ucnonb3oBaHWE 3MEKTPOUHCTPYMEH-
Ta C HacagKkamu, Pas3nuyHbIMU OT OMUCAHHBIX,
a Takke BCe NnpoucTekaroLye oT 3Toro pUcku
ons Bawero 3gopoBbto, BxogAT B Bawy OT-
BETCTBEHHOCTb!

A NPEAOCTEPEXEHUE: MNoakniovan-
T€ 3TOT 3NEKTPOUHCTPYMEHT TONbKO K OBHY-
NeHHOW poseTke. BkmoYeHne aneKkTPounH-
CTPYMEHTa B He OBHYNEHHYI0 3MEKTPUYECKYIo
pO3eTKy KpOeT onacHocTb Ansd Bawero 3go-
poBbSA 1 BXOAUT B Bally oTBeTCTBEHHOCTb!

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Hukoroa He
MCMOMNb3yNTe 3reKTPOMHCTPYMeHT 6e3 PRCD,
BXOASLLEro B KOMMNIEKT NMOCTaBKWN 3NEKTPOUH-
cTpymeHTal

A NPEOOCTEPEXEHMUE: [lNepen Ha-
Yanom paboT Bcerga MpoBepsinuTe NpaBuilb-
HOCTb pyHKUMOHMpoBaHus PRCD! B cnyuvae,
ecnn PRCD He pabortaeT npaBwmibHO, He
NCMOMb3yNTe 3MEKTPOUHCTPYMEHT U obpartu-
Tecb B Onuxaviylo cneumannu3vpoBaHHYO
mMacTepckyto!

A NMPEAOCTEPEXEHMUE: MNepen Tewm,
KaK MOAKIYUTL CUCTEMY MOAavun BOAbI, MPO-
BepbTe LUMaHr1 U Apyrue KpuTu4ecKkme 4acTtu,
KOTOpble MOryT noBpeanTbCs!

A NPEJOCTEPEXEHME: TMpu nog-
KINn4YeHnn cuctembl noaavym BOoAbl HUKOrga
He I/ICI'IOJ'Ib3yl7ITe UCTOYHUK NMUTaAHUA, obecne-
'“II/IBa}OLLI,I/IIZ pa60qee AaBrneHune BOoAbl Bbllle
MaKkCUMaribHOro, yka3aHHoro B I/IHCprKLlI/II/I!
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NCNoJNib3OBAHUE 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TA CNOCOBOM, PA3JINYHbBIM OT ONMNCAH-
HOro 3A0ECb, A TAKXE BCE MNMPOUCTE-
KAIOLLUME U3 3TOIO PUCKKM ONA BALWLEIO
300POBbA NOJIHOCTbIO ABNAOTCA BA-
LLEWA OTBETCTBEHHOCTbIO!

0O HAYAIA PABOT

= [poBepbTe COOTBETCTBUE HAMPSKEHUS SNEK-
TpOCeTn ¢ 0603HaAYEHHBIMY Ha Tabnuuke Tex-
HUYECKUMW OaHHbIMU 3IEKTPOUHCTPYMEHTA.

= [MpoBepbTe, 0BHYNEH N ANEKTPUYECKUIA KOH-
TaKT.

= [poBepbTe OaBreHVe WCTOYHMKA CUCTEMbl
nogayu BoAbl. [laBneHne AomKHO ObITb HUXE,
UM paBHO YKa3aHHOMY B 3TOW UHCTPYKLIMN.

= [lpoBepbTe BCe COEANHEHUS CUCTEMBI Nogaun
Boabl. He gonyckaeTcst Hanvune ocnabnek-
HbIX COEAVHUTENbHbLIX (raHLeB, TpPeLinH
UM paspbiBOB LUMNAHra, MOBPEXAEHUA unu
OTCYTCTBYHOLLUX AeTarieil BOAHOro KpaHa unu
COEANHUTENBHOTO KOHEKTOPA.

= [NpoBepbTe, B KAKOM MOMOXEHUUN HAXOAUTCS
BbIKItoYaTENb. DNEKTPOUHCTPYMEHT credyeTt
BKIOYATb U BbIKMIOYATh U3 3MEKTPUYECKO
PO3ETKM TOMbKO C BbIKMHOYEHHBLIM BbIKIOYa-
Tenem. Ecnv npu BkntoueHHOM BhIKnoYaTene
BKIIOUUTb LUTENCENb UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
npu npoBepke PRCD 3nekTpouMHCTPYMEeHT
HeMeNeHHO NpuaeT B AeCTBME, YTO SIBIS-
eTCsl NPeAnoCbINKON UHUMAEHTA.

= Y6eautecb B MCMNPaBHOCTM 3MEKTPUYECKOro
kabensi, PRCD wu wrtencens. [na 3ameHbl
nospexaeHHoro kabens unu PRCD Heobxo-
OMMOo 06paTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO UMK €ro
CepBuU3HOMY crieuuanucty, Bo u3bexaHve
OMNacHOCTEN Npu 3amMeHe.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: lNepen Tem,

Kak NpUCTYNUTb K Mto6oMy 06CRyXUBaHWUIO U
HacTponKe, UMW MPU OTKMOYEHUW 3SMEKTPO-
MUTaHUs!, BBIKMIOYNTE SNEKTPOUHCTPYMEHT U
BbIHbTE LUTENCESb U3 PO3ETKM.

= Ecnu 3oHa paboT yganeHa OT MCTOYHUKA
3MEeKTPONuUTaHns, UCMonb3ynte Hambonee
KOPOTKUMA YANMUHUTENb C MOAXOASALLMM Ceve-
HUewM.

= [poBepbTe NPaBMbHOCTb MOHTaXa 1 HaaeX-
HOCTb 3aKpenreHus LIOHOI'IHVITeﬂbHOVI pyKo-
ATKA.

NMPOBEPKA PRCD

Y6egnTtecb B TOM, YTO BbIKMtoyaTenb (5) Haxo-
ANTCS B BBIKIMIOYEHHOM MOSNIOKEHUN.

BkntounTe witencenb WHypa B 06HYNeHHyo po-
3eTKy .

Bosbmute PRCD B pyKy 1 HaXMWUTE KHOMKY Mny-
cka ON-I-RESET. CeetoBoi nHankatop PRCD
JorkeH 3axedbcs. (Puc. 1)

BkntounTte maluvHy, nepeasuHyB BbiKMoYaTenb
(5) Bnepen. MawmHa gomkHa Ha4aTb paboTartb.
HaxmuTe kHomky O-Test. PRCD pomkeH Bbl-
KMIOYNTLCA, CBETOBOW MHAMKATOP — MOracHyTh,
MallvHa nepecTatb pabotatb. (Puc. 2)
MepenBuHbTe BbIKNtoYaTenb (5) Ha3ag, 4TOObI
BbIKIMIOYNTb MaLLUWHY AN NOBTOPHOIO Mycka.

A NMPEOQOCTEPEXEHME: lNepen Tewm,
Kak mpucTynuTb Kk pabote, npoBepkTe npa-
BUIbHOCTb (pyHKLUMOHMpoBaHus PRCD! Ecnin
PRCD He paboTtaeT npaBurbHO, HE UCMOSb-
3yiTe NEKTPOMHCTPYMEHT, a obpaTtuTech B
GrnvkanLLyio CepBrU3HY0 MacTepckyto!

NOoAKNIOYEHUE CUCTEMbI NOOAYA
BOAObI

CuctemMy nogayv BoAbl  CrieflyeT COeauHsATb
C UCTOYHMKOM Mofayv BoAbl NpU AaBreHuu,
MEHbLLEM UM PaBHOM YKa3aHHOMY B 3TON WH-
CTPyKUMN.

Cuctema nogaym Bogbl NMOAKOYaeTcs K cneum-
anbHO CO34aHHOMY A 3TOr0 HACOCHOMY KOH-
TeviHepy Ans nogadyv Bogpl, obecneunsatoLiemy
paboyee OaBrneHne B pasmepe 6 6ap, cHab-
»XEHHOMY afjanTepoM Ansi BbicTporo coefvHe-
Hus 1/2".

MoHTaX HakoOHeYHMKa CUCTEMbI Modaun Bodbl B
HaCOCHbI KOHTENHep Ans nojayn BOAbl OCy-
LLLeCTBASIETCA NyTeM npuxkaTus dpnaHua cucre-
Mbl MOZayun BoAbl K OTBEPCTMIO (oraHua Haco-
CHOrO KOHTelHepa Ansa nogayv oAbl . (Puc. 3)
PasbegnHeHve cucTteMbl nogaydn Bogbl  OT
dnaHua HacoCHOro KOoHTelHepa Ans nogayu
BOAbl OCYLLECTBNSAETCA MyTEM BbITAMMBAHUSA
BHELUHero Korbla (riaHua HaCcoCHOro KOHTeN-
Hepa, KOTopbI ocBOBOXAAET dnaHew, cucTemMbl
nofayn BoAbl.

UCMOJIb3OBAHUE CUCTEMbI NOAA-
Y BOAObI

MpoBepbTe HALEKHOCTb 3aKPEnSIeHNs CUCTEMBI
noAaun BoAbl K PYKOSITKE MaluMHbl nocpen-
ctBom wypyna (6). Mpn HeobxoammocTn, 3aTs-
HUTe Wypyn (6) A0 HEMOABMXXHOMO MOMOXEHMS
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KpaHuka un pacnbinutensa (7). CoeguHute cu-
cTeMy MoAayu Bofdbl C UCTOYHUKOM. Ybeautech
B TOM, YTO XMOKOCTb B CUCTEME HaxXOAUTCS
nog pAasneHvem. [pyu ncnonb3oBaHUM Haco-
CHOrO KOHTelHepa ANns nojayn Bofbl, Bpalias
PYYKy HaCOCHOrO KOHTEeMHepa NpoTWB 4acoBOW
CTPEnKMW, Ha4YHUTe 3aKauky, Noka AaeneHve ma-
HOMeTpa HaCOCHOro LMnuHApa He [OCTUrHeT
npubnuautensHo 6 6ap. MNocne aroro, npu no-
crefHew 3akadke 3acToOnopuTe pyyky HacoCHO-
o KOHTeWiHepa B HUXHEM KpariHeM MosoXeHuw,
BpaLLasi ee no 4acoBoW CTperke, CTPeMsCh 3a-
cTonoputb ee dukcatopamu. Takum obpasom
COXpaHWUTCS CO3JaHHOe B CUCTEME W LMnuHApe
nasnenve. Mopgaya Boabl k obpabaTbiBaemon
NMOBEPXHOCTY OCYLLECTBAETCS MyTeM HaxaTusi
pblyara (8) kpaHuka BHU3. M3 pacnbinuTens (7)
XWOKOCTb nonafaet Ha obpabaTtbiBaemyto no-
BepxHocTb. [locne ocBoboxaeHus poivara (8),
OH BO3BpaLLaeTcs B CBOE NepBoOHayansHoe no-
NOXeHWe 1 npekpaliaeT nogady Boabl U3 pac-
neinutens (7).

BblBOP HACAKWU U NMOAITOTOBKA K
PABOTE

BbiGop coOTBETCTBYIOLLEN HACAAKM 3aBUCUT OT
onepauuu, KoTopyto Bbl HamepeHbl BbIMOMHUTB.
OcHOBHblE Onepauun, KoTopble AonyckaeTcs
OCYLLECTBMATbL C MOMOLLBI 3TOrO 3MEKTPOUH-
CTpyMeHTa:

- MonupoBka rpaHnWTa, Mpamopa C MOMOLLbO
anmasHow NoANOXKU Ars BrnaxHon obpaboTku
[0 @200mm Ha nunyyem KpenneHuu;

- YucTKa nomnos, dacagHblX NOKPbITUMA C NOMO-
b YMCTALWMX AMCKOBbIX LLETOK AN BRaXHOW
06paboTkn ¢ abpasuBHbIMU U He abpasvBHbI-
MW YacTUYKamMu MoBepx paboumx BOMOKOH A0
@200mm, ¢ coeauHuTenbHou pesbbont M14, n
UYNCTSLLUMX NOANIOXEK ANsi BNaxHoW obpaboTku
13 HETKaHHOIO TEKCTUMS C NMUMYYUM COEQUHEHU-
em o @200mm.

BHMMaTEnbHO 03HAaKOMBTECH CO BCEMM UHCTPYK-
LMsIMK MO NOArOTOBKE MaLLMWHbI K paboTe ¢ cooT-
BETCTBYIOLLEN HacaaKkon. TOYHO U BHUMATENbHO
BbIMOMHSANTE UHCTPYKLUMWN MO MOHTaxXy, 3aMeHe
1 IEMOHTaxy COOTBETCTBYIOLLMX HAacafoK.

NyCK - OCTAHOBKA

MalLuHbI CHaGXeHb! 3aLUTON OT NPOU3BOIbHO-
ro BkIoYeHust. [pu OTKNIOYEHUN 3nekTponuTa-
Hua PRCD BbIknovaeTcs, nocne 4ero Heobxo-
OVMO MOBTOPUTb BCE AENCTBUS MO BKITHOYEHUIO
MaLLWHbI.

Myck: MNpoeegute nposepky PRCD. Hactponte
HeobxoaMMble 060pOThI NyTEM BPALLEHMUS SMeK-

TpoHHOro perynatopa (16). Bkniounte PRCD
kHornkon ON-I-RESET. CseTtoBoW uWHAMKATOP
PRCD pgomxeH ropetb. [lepeaBuHbTe BblKO4a-
Tenb (5) Bnepea.

OctaHoBka: [lepedBuHbTe Bblknovatenb (5)
Hasag. Boikntounte PRCD ¢ noMoOLLbO KHOMKK
O-Test. CetoBon mHaukatop PRCD porkeH
noracHyTb.

ANEKTPOHHASA PEINYNUPOBKA CKO-
POCTU BPALLEHUA

lMyTem BpalleHUs 3NEeKTPOHHOro perynsTopa
(16), pacnonoxeHHOro Ha 3agHen CTOpPOHe Ma-
LUMHBI, MOXXHO NMaBHO pPerynupoBaTb 060pOThI.
[nanasoH perynupoBOK COCTaBnsieT OT n =
240 min' go 1250 min' cornacHo Tabnuue
Huxe:

MonoxeHune perynaTtopa CKopocTb, min™'

240
400
570
740
910
1080
1250

PeKOMeHﬂ,yeMbIe nonoxeHua peryndatopa ana
PasnnyHbIX obnacrew NPpUMEHEeHNA YyKasaHbl
HWXe!

O@TMOO >

MonoxeHue
perynstopa

O6nacTb NPUNOXeHUs

1. MonupoBka mpamopa, rpaHuTa u
MO3auK/ C NMOMOLLIbIO anMa3sHoM
NnoanoXKk1 Ans BnaxHow obpabotkn G

2.YncTka dacagHbIX U HANOMbHbIX
NMOKPBITUIA C MOMOLLbIO LLETKM

3.YuncTKka ¢ NoOMOLLIbIO NoAMoXKeK
s BNaxHown 06paboTku U3 HETKaHHOTO
TeKCTUnNA E-G

MaluunHbl cHabxeHbl ABY-NOMynepuoaHON Taxo-
KOHCTaHTHOW 3NEKTPOHNKOMN:

- [Ans NaBHOrO Nycka U orpaHUYeHUst anekTpo-
TOKa npw nycke;

- Ans npeaBapuTenbHON HACTPOMKM W perynu-
POBKM CKOPOCTM BpaLLEeHUsI, U nogaep>kaHust no-
CTOSIHHbIX 0OOPOTOB MpY Harpy3ke;

- AnS 3aWwuThl OT Neperpysok:

[Mpn 3HaUMTENbHbIX KPaTKOBPEMEHHbIX nepe-
rpy3kax npvBOAUTCS B AEWCTBUE NEKTPUHECKUIA
COEAIMHUTENb, KOTOPbIA OTKMHYaET MalLUHy A0
CHATUS Neperpysku.

A-F

OerMHaanaﬂ UHCTPYKUMUA MO IKCnnyaTayumn 57




Mpn MeHee 3HaYUTENbHbIX, HO ANUTENbHbLIX
neperpyskax npuBOAMTCA B AENCTBUE Temne-
paTypHas 3alimTa, KoTopasi CHUXaeT CKOpOCTb
BpalleHns asuratens. MawwuHa TepsieT pabo-
TocnocobHocTb. [ins BOccTaHoBNeHus pabo-
Yero pexmma HeobxoAMMO BbIKMIOYNTL U BHOBb
BKIIOYUTb BblIKMtodaTenb nocne 2-4 MUHYTHOrO
nepepbiBa, HeOOXOAMMOro ANsi OXNaKAeHUs
asuvrartensi.

- 3awuTa NpoT!B HEMPOW3BOMNLHOrO Mycka no-
crne BO30OHOBIEHUSI MOAAYN BNEKTPOMUTAHWUS.
[ina BoccTaHoBNeHusi paboyero pexuma Heob-
XOAMMO BbIKMIOYNTL Y BHOBb BKITIOYUTL BbIKIHO-
yartensb;

- Crabunusauns ckopoCTy BpaLLeHUs LWnuHAae-
ns.

- PRCD - nepeHocHoe 3alUMTHOE YyCTPOMCTBO
no anddepeHumansHomy Toky (¥Y30)

- Cuctema nogauv BoApl.

MOHTAX KOMMNEKTYIOLLKX U PA-
BOYMX HACALOK

[ins MOHTaXxa NONMPYHOLLMX N YUCTALLMX UHCTPY-
MEHTOB (Hacagok), dukcupyinTe wnuHgens (1)
NONMpytoLLEe MaLUMHBI MYTEM HaXaTusi KHOMKW
(3), pacnonoxeHHoN Ha peayKTOpHOIN kKopobke.

A NMPEOOCTEPEXEHME: 3anpewyaet-
Csl HaXxMMaTb KHOMKY (3) BO Bpems BpalleHus
wnuHaens (1).

MOHTAX 3ALLUMTHOIO KOXYXA
(CMW 1212CE)

Mawunna CMW 1212CE noctaensietcs C 3a-
WKUTHbIM KOXyxoM (13). MNpu HeobxogmmocTn
B MOBTOPHOM MOHTa)e 3almuTHOro koxyxa (13)
BbINOSHUTE crieayloLme npouenypsi:

1. BctaBbTe npyxuHy (14) B uunuHapuye-
CKMI chnaHeL, narepHoro ruesaa.

2. BcTaBbTe 3alWmMTHbIA KOXYX (13) BO dona-
HeL, narepHoro riesaa Tak, 4tobbl ock (15) Bo-
Luna B KaHan 3awuTHoro koxyxa (13).

3. C nomolLLblo KneLlew BCTaBbTe NPY>XUHHOE
KonbLo (12) B kaHan pnaHua narepHoro rHesaa.
Heobxoavmo ocyLecTBUTL Nerkoe akcuanbHoe
HaxkaTue, 4Tobbl crerka gedopmuposaTtb npy-
XUHY (14) 1 nonMy4nTb AOCTYN K KaHarny NpyXuH-
HOro KonbLa.

4. HaXmuTe HeCKOnbKO pa3 Ha 3alUMTHbIN
Koxyx (13) n ybegmTtecb B TOM, YTO MpYXuHa
(14) HapexHo Bo3BpallaeT ero B paboyee no-
TNoXeHue.

Y6eanBLUMCb B TOYHOCTY BbIMOMHEHNSA BCEX Ne-

PEYNCIEHHBIX Bbllle AeCTBUI, nonbepute He-
obxoammyto Ans paboTbl HacadKy U CBepPLTECH C
COOTBETCTBYIOLLMM Pa3feniom UHCTPYKLUUM, B KO-
TOpOM onucaHa npoLeaypa MoHTaxa 3ToW Ha-
cagku. MNMocne npaBunbHOTO MoHTaxa pabouent
Hacagkv MOXHO MPUCTYNaTb K UCMOMb30BaHUIO
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

OEMOHTAX 3ALLUMTHOIO KOXXYXA
(CMW 1212CE)

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMIA
LUHYP BbIKMIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CeTu, U Cu-
cTema nofayv BoAbl He HaxoawTcs NoA Aasre-
HMeM.

2. [OemoHTMpynTEe wuUCNONb3yemyto Hacagky
N COOTBETCTBYIOLLME NMPUHAANEXHOCTM AN ee
MCMONb30BaHUsA (NPOYTUTE COOTBETCTBYIOLLUIA
pasgen UHCTPYKUMK).

3. Haxmute 3awmtHbin koxyx (13) Tak,
4yTobbl AedopmupoBaTtb NpyxuHy (14) n obe-
CcrneyunTb AO0CTYN K NPYyXMHHOMY Kombuy (12). C
NOMOLLbIO  3erepoBbIX KreLlen AeMOHTUpynTe
NpY>XMHHOE KonbLo (12).

5. [eMOHTupyWTe 3aLUMTHBIN KOXyX (13).

6. [demoHTupynTe npyxuHy (12).

7.C NnoMOLLbIO LETKM U MSArKon candertku no-
YUCTUTE AEMOHTMPOBAHHbIE AeTanu.

MOHTAX 3NTACTUYHOIO AUCKA

To4HOE 1 YeTKOE BbIMONMHEHNE OMUCaHHBIX HUXE
OENCTBMN SIBNSETCA rapaHTMenl HagexHou u
6e3onacHoli paboTbl 3NeKTpouHCTpyMeHTa. Bee
WHCTPYKUMW BaXHbl, U SBMSIOTCS CreacTBUEM
HaKOMIEeHHOro OnbiTa B NpoLecce NpoeKTUpPoB-
KW WM UCMONb30BaHWS 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB
OMUCaHHOTO NPefHa3HavYeHuns.

Owuck anactuuHbii (10) nogknioyaercs nocpea-
cTBOM pe3bbbl M14 k wnvHaento (1). Ouck ana-
cTuyHbIM (10) MMeeT nunydee kpenneHve Ans
3aKpenneHus k paboynmm Hacagkam.

Mawwwmna PMW 1212CE noctaBnsietcs ¢ MOHTU-
pOBaHHbIM 3racTUYHbIM gnckom (10).

B cnyyae HeobxogMMoOCTV B MOBTOPHOM MOH-
Taxke anacTtnyHoro gucka (10) BbinonHuTe cne-
ayowme 4encTBus:

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKUIA
LUHYP BbIKMIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CeTU, U CU-
cTema nofayv BoAbl He HaxoaWTCs oA Aasre-
HMeM.

2. lNepeBepHUTE MaLUUHY TakK, YTO NOMYYUTb
[OCTyn B 30HY paboyei Hacaaku. PekomeHagyem
MaLUUHY YCTaHOBUTb U HEMOABUXKHO 3aKpenuTb.
Takum obpa3om y Bac GyneT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBatb 06e pyku anst Gonbluero ynoberea
N HaJEXHOCTV MOHTaXa.
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3. C NOMOLLBIO LETKN U MATKON TKaHM MOYK-
cTuTe pe3bby 1 NepeaHIo NOBEPXHOCTb LLMUH-
aens (1).

4. C nomowbio WETKM U MATKON TKaHU no-
YUCTUTE NEepeaHIo NOBEPXHOCTb U OTBEPCTUE
draHua onopHoro (9), a Takke NoboByt YacTb
anactuyHoro gucka (10).

5. BcTaBbTe BTyNKa OMopHyk (9) B LWIMAWH-
aenb (1).

6. Ybeoutecb B TOM, YTO MeXAy MOBEPXHO-
ctamu wnuHgens (1) n dnaHua onopHoro (9)
He nonanmu kakue-nvbo Tena, HapyllaloLlme
NPsSIMO  KOHTaKT. Hanuume 4vyxepopaHbix Ten
N HapylleHne noboBOro KOHTaKTa SBRASTCS
npeAnockInkamy HETOYHOCTU ABWXeHUs pabo-
Yell Hacafkn M BO3HUKHOBEHWS BMOpaLui, YTO
CHM3WT Ka4yecTBO 06paboTKN NOBEPXHOCTU.

7. BosbmuTte anactuyiHbIi guck (10).

8. Haxmute appetup kHomky (3) 1 Bpallan-
Te anacTuyHbIn anck (10) no yacosow cTpernke,
roka KHomMka norpysuTcs 1 GnokvpyeT ABuxe-
Hue wnuHgens (1).

9. HapgexHo 3aTaHuTe anactuyHbln guck (10)
K wnvHgento (1).

10.0OcBob6oauTe appeTup kHorky (3) n ybeau-
Tecb B TOM, YTO OHa BepHynacb B UICXOAHOE MNo-
TIOXeHWe 1 He BriokMpyeT ABMXKEHWe WNUHAens
(1). Mpu HeobxoaUMMOCTW, HEMHOTO MOBEPHUTE
BPYYHYI0 anacTuyHbIi auck (10), 4Tobbl pasbro-
KMpoBaTb appeTup KHOMKY (3) U BepHyTb ee B
NCXOLHOE MOMOoXeHue.

OEMOHTAX 3NACTUYHOIO ANCKA

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMN
LUHYP BbIKMIOYEH U3 3NEeKTPUYECKON CEeTU, U Cu-
cTema nogayv BoAbl He HaXOAWUTCS MoA Aasre-
HYeM.

2. TNepeBepHUTE MaLLUHY Tak, Y4To Obl UMETb
[OCTYynN B 30HY paboyei Hacagku. Pekomenayem
MaLLUHY YCTaHOBUTb Y HEMOABUXXHO 3aKpenuTb.
Takum obpasom y Bac 6yaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku ans Gonbluero ynobecrea
N HAaAEXHOCTU MOHTaXa.

3. Haxmute appetup kHomky (3) v Bpalian-
Te anacTuyHbIn guck (10) no yacoBow CTpernke,
roka KHoMka norpyauTcs 1 GnokvpyeT ABuxe-
Hue wnuHgens (1)

4. 3nactuyHbii gnck (10) noBepHUTE NPOTUB
4YacoBOW CTpernku, A0 MOMHOMo OTKPYYMBaHWSA
aucka (10) ¢ pesbbbl WwnmvHaens (1).

5. CHumuTe dnaHew onopHbiv (9) Co WNWH-
aens (1).

6. C nOMOLLbIO LLUETKN U MSATKOW TKaHW MNo-
4YUCTUTE NEepeaHIo0 NOBEPXHOCTb U OTBEPCTUE
raHua onopHoro (9), a Takke NoboByt YacTb

anactuyHoro gucka (10) n oTnoxute ux Ans
OarnbHeNLWero Ncnonb3oBaHus.

MOHTAX LLETKHU

Llletka (11) nocpeactBom pe3bbbl M14 coeau-
HseTcsa co wnuHaenem (1).

Mawwwuna CMW 1212CE nocTtaBnsietcs ¢ MOHTU-
poBaHHoW LweTkown (11).

Mpn HeobXoAMMOCTVM B MOBTOPHOM MOHTaxe
weTku (11) BbINONHUTE crnegyoLwmne AenCcTBUs:

1. Y6eamtecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMIA
LUHYP BBIKMIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CeTu, U Cu-
cTema nofayv BoAbl He HaxoawTcs NoA Aasre-
HMeM.

2. lNepeBepHUTE MaLLUHY TaK, YTOObI UMETb
[OCTyn B 30HY paboyei Hacaaku. PekomeHagyem
MaLUUHY YCTaHOBUTb U HEMOABUXKHO 3aKpenuTb.
Takum obpasom y Bac GyneT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 06e pyku anst Gonbluero ynobecrea
N HaJEXHOCTV MOHTaXa.

3. C NOMOLLbIO LLETKN U MSATKON TKaHW NoYn-
cTuTe pe3bby 1 NepeaHio NOBEPXHOCTb LUMUH-
gens (1).

4. C nomMouwbio WETKN U MSArKOW TKaHu Mo-
YUCTUTE NEPeHIo NOBEPXHOCTb U OTBEPCTUE
naHua ynopHoro (9), a Takke noboByt YacTb
wetku (10).

5. BctaBbTe dnaHew OnopHbin (9) B LWAWH-
aenb (1).

6. Y6eautecb B TOM, YTO MexXay MOBEPXHO-
ctammn wnuHgens (1) n donaHua onopHoro (9)
He nonanu kakue-nubo Tena, HapyllaloLlme
nNpsIMOV  KOHTaKT. Hanuuune 4yxepoaHbix Ten
M HapylleHve nobOoBOro KOHTaKTa SBMSHOTCS
npeanocbinkamy HETOYHOCTU ABWKeHWst pabo-
Yel Hacagku U BO3HUKHOBEHME BUGpaLuii, YTO
CHU3UT Ka4ecTBO 06paboTKM NOBEPXHOCTY.

7. Bosbmute wetky (11).

8. Haxmute appetump kHonky (3) 1 BpawanTe
LweTky (11) no yacoBow CTperke, Noka KHorka
norpysuTcst 1 GrnokvpyeT ABWMXKEHWE LUNMHAENs
(1).

9. HapgexHo 3ataHuTe wetky (10) K WwnuHae-
no (1).

10.OcBobGoauTe appeTup kHorky (3) n ybeau-
Tecb B TOM, 4YTO OHa BepHynacb B MICXOAHOE MNo-
NoXeHue 1 He BriokmpyeT ABMXEHUE WNUHAENs
(1). Mpu HeobxoaUMOCTW, HEMHOTO NMOBEPHUTE
BpYYHyto LweTky (11), 4Tobbl pasbrokupoBaTb
appeTup KHOMKy (3) U BepHyTb ee B UCXogHoe
nonoxeHue.

OEMOHTAX WWETKWU

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKUIA
LUHYP BBIKMKOYEH U3 3MEKTPUYECKOW CETU, U CU-
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cTema nogayv BoAbl He HaXoAWUTCs MoA Aasre-
HVeM.

2. TepeBepHWTe MalUWHY TaK, Y4TObbl NMETb
[oCTyn B 30HY paboyeit Hacagkv. PekomeHgyem
MaLLUHY YCTaHOBUTb W HEMOABUXXHO 3aKpenuTh.
Takvm obpasom y Bac GyaeT BO3ZMOXHOCTb WC-
nonb3oBaTtb 0be pyku anst Gonbluero ynobecrea
N HaAEXHOCTU MOHTaXa.

3. Haxmute appeTtup KHOMKy (3) u Bpallante
LLETKY (11) no yacoBon cTpernke, noka KHomnka
He norpyaunTcs v BroKkMpyeT ABWKEHWE WnuHae-
na (1)

4. TMosepHuTe LWeTKy (11) NpOTMB YacoBoW
CTpenku, 4o NOSIHOro OTKpy4mBaHus weTkn (11)
¢ pe3bbbl wnuHaens (1).

5. CHumuTe donaHeL, onopHbIv (9) CO WNWH-
gens (1).

6. C nOMOLLbIO LLUETKN U MSATKOW TKaHW Mo-
4YUCTUTE NepeaHIo NOBEPXHOCTb U OTBEPCTUE
raHua onopHoro (9), a Takke NoboByt YacTb
anactuyHoro aucka (10) n otnoxuTte ux Ana
AanbHemnLero Ncnonb3oBaHus.

NOJINPOBKA C NMOMOLLbIO AITMA3-
HOW NOANOXKHU

BbiGop noanoxky 3aBUCUT OT TOTO, KaKyto one-
paumto Bbl xenaete BbInONHWTL. [Ons goctu-
XKEHUs1 XOopoLlero peaynbsrata Heobxoamma Kak
MUHUMYM OByKpaTHasi 0bpaboTka NoBEPXHOCTH,
npuyeMm Ans nepBoHavarnbHOM ob6paboTku uc-
Nosb3yTCs NOANOXKN Bonee KpYNnHON CTPYKTY-
pbl (Bornee HU3KWIN HOMEpP 3EPHUCTOCTH), a Anst
rHanbHOM 06pPaboTKM NCMONb3YTCS NOASOXK-
K/ TOHKOW CTPYKTYpbl (C 6ornee BbICOKMM HOMeE-
POM 3€PHUCTOCTH).

KonnyectBo nogaBaemon Bogbl  3aBUCUT OT
oneparopa, 1 0bycroBneHo Tem, YTO XUAKOCTb
oxnaxpgaet pabouyt Hacagky W ynydliaet ka-
YecTBO 0bBpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTU.
PekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb OpUrMHanbHbIe
pacxogHble matepuanbl SPARKY, koTopble cre-
umanbHO co3aaHbl Ans AOCTVKEHUS OonTUMarb-
HOro pesynerara.

Mcnonb3yte TOMNbKO Knewkne NOAnoXKW C nun-
ny4YnMm coeguHeHneMm.

He wcnonb3ynTe pacxogHble martepuansl u
akceccyapbl 6onbluero gvameTpa, YeM Mak-
CUMarnbHO AOMYCTUMBINA ANt 9TOrO 3MEKTPOUH-
CTpyMeHTa.

YUCTKA C MOMOLLBLIO NMOAONOXKHA
N3 HETKAHHOI'O TEKCTWUJIA FIBRAT

YucTka ¢ nomowbio nognoxku Fibrat (17) ocy-
LecTBNSETCA AN yAaneHus 3arps3HeHni ¢ no-

BEPXHOCTU C MOMOLLbKO MOAa4u BOAbl BO BPEMS
pabotbl. KonnmuectBo nogaBaemon BoAdbl 3a-
BMCUT OT onepaTtopa, U 0bycrnoBneHo TeM, YTO
XKMOKOCTb OXnaxaaeT pabouyto Hacaaky 1 ynyy-
LUaeT YMCTKY obpabaTbiBaeMoii MOBEPXHOCTH.
PekomeHayeTcs MCNonb3oBaTh OpUrMHarnbHbIe
pacxogHble matepuansl SPARKY, koTopble cne-
LumanbHO co3fdaHbl Anst AOCTUXKEHWUsI onTuManb-
HOro pesynbraTta.

Vcnonb3ynTe TONbKO Krewnkue NoanoxkuM ¢ nu-
ny4nM COeaNHEHUEM.

He wucnonb3yiiTe pacxogHble MaTtepuanbsl K
akceccyapbl Gonbluero guameTpa, Yem Mak-
CMManbHO OOMNYCTUMbIA ANs 3TOr0 3MEKTPOUH-
CTpyMeHTa

YUCTKA C MOMOLLbIO LWWETKW

YuncTtka ¢ noMoLubto LweTkn (11) BbINonHsAeTcs B
Lensix yaarneHus 3arpsis3HeHi NyTem Ucnonb30-
BaHuWs1 BO BpeMsi paboTbl BOAbI.

KonnyectBo nogaBaemol BOAbl  3aBUCUT OT
onepartopa, U 0ByCroBMEHO TEM, YTO XUAKOCTb
oxnaxaaet pabouyyto HacaaKy 1 ynyJluaeTt YACT-
Ky obpabaTbiBaeMoin NOBEPXHOCTMU.
PekomeHayeTcs MCnonb3oBaTh OpUriHarbHbIe
pacxogHble matepuansl SPARKY, koTopble cne-
umanbHO co3daHbl Anst AOCTUXKEHUsI onTuMarnb-
HOro pesynbsraTta.

Mcnonb3yiiTe Tonbko WeTku ¢ peabbon M14.
He wucnonbayiite weTkn Gonbliero guameTpa,
YeM MaKCUManbHO [OMyCTUMbIA Ans 3TOoro
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

MOHTAX ANIMA3HOW NOANOXKN U
noanoOXKn n3 HETKAHHOIO TEK-
CTUNA FIBRAT

1. Y6eautecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMIA
LUHYP BbIKMIOYEH U3 3NEKTPUYECKON CeTU, U CUu-
cTema nofayv BoAbl He HaxoaWTCs NoA Aasre-
HMeM.

2. lNepeBepHUTE MaLLUHY TaK, YTOObI UMETb
[OCTyn B 30HY paboyei Hacaaku. PekomeHagyem
MaLUUHY YCTaHOBUTb U HEMOABUXKHO 3aKpenuTb.
Takum obpasom, y Bac 6yaeT BOZMOXKHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 06e pyku anst Gonbluero ynoberea
N HaJEXHOCTV MOHTaXa.

3. Kpenko 3aTtaHuTe anactuyHbii guck (10),
BbINONHMB Adencteusa n.n. 8, 9 n 10 pasgena
,MoOHTax anacTn4yHoro gucka”.

4. BcrtaBbTe Heobxogumyto Bam Hacagky,
cTpemMsicb obecneynTb ee KOHLEHTPUYHoe pac-
MOMNOXeHWe B OTHOLLUEHWM 3MacTUYHOTO AMcka
(10).

5. ObecneybTe KOHLEHTPUYHOCTb BbIGPaH-

60

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE



Hol paboyeit Hacadkv ANst ONTUMM3aLMK Kade-
cTBa paboThbl.

6. Mpwxmute pabouyto Hacadky K anacTuy-
Homy Aucky (10) Ans MakcMmanbHOro coeguHe-
HWS paboyen Hacagku C NUNyYM coeanHeHu-
em.

7. ToBepHUTE MalUMHY TaK, 4Tobbl paboyas
Hacazgka NnoBepHynack K Nony noMeLLeHus.

8. BkniounTe 9NeKTpUYECKUin LUHYp B 3ek-
TPUYECKyHo CeTb.

9. HacTtpoWnTte aneKkTpoHHbIN perynatop (16)
B MakcuMmarnbHoe NosioxkeHue Ans MoHTaxa pa-
Houelt Hacagku COMMacHO PEeKOMEeHOOBaHHbIM
nokasatensm. Bknounte PRCD n nposegute
ero Tect. Bkntounte BHoBb PRCD ¢ nomoLbto
kHonkn ON-I-RESET. lNepeaBuHyB KHOMKY My-
cka (5) Bnepea, BKIIOUNTE MALUMHY.

10.OcTaBbTe MalvHy paboTaTb OKONO MUHY-
Tbl Ha XONOCTOM XOfy, He No3Bonss pabovemy
opraHy conpukacatbCsl C MOBEPXHOCTbIO.

11.Tlpu HanuyMn NOBbILEHHbIX BUOpaLMit
U1 Apyrux npu3HakoB, HexapaKTepHbIX Ans pa-
60Tbl MalUWHbI, HEMEANEHHO OCTaHOBUTE ee 1
npoBepbTe NpuuKHy. Ecnv npuynHa He yctaHoB-
neHa - obpatutech B bnivkanLlyto cneymanvau-
poBaHHyto mactepckyto SPARKY. Vcnonb3osa-
HVe HeucnpaBHOW MaLUMHbl MOXET NPUBECTM K
OMacHoOMY MHUMAEHTY!

12.Ecnun kakne-nubo HexapakTepHble npu-
3HaKW OTCYTCTBYIOT, MPUCTYNUTE K MCMONb30Ba-
HUIO 3NEKTPOVMHCTPYMEHTA.

3AMEHA ANIMA3HOW NOANOXKN U
noanoXkKn N3 HETKAHHOIO TEK-
CTUNA FIBRAT

1. Y6eauTtecb B TOM, YTO 3MEKTPUYECKMN
LUHYP BbIKMIOYEH U3 CETU, U YTO cucTema noga-
4YM BoAbl He HaxXOAUTCS MOA AaBleHUEM.

2. TNepeBepHUTE MaLUUHY TaK, YTOOblI UMETb
[OCTYynN B 30HY paboyei Hacagku. Pekomenayem
MaLLUHY YCTaHOBUTb Y HEMOABUXXHO 3aKpenuTb.
Takum obpasom, y Bac byaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku ans Gonbluero ynobecrea
N HAaAEXHOCTU MOHTaXa.

3. OemoHTupyinTe pabodyt Hacagky, oTre-
nuB ee oT anacTuyHoro gucka (10).

4. BbinonHuTte genctsus n.n. 4 go 12 pasge-
na ,MoHTax anMasHoli NOANOXKN M MOANOXKN
13 HeTKaHHoro TekcTuns Fibrat”.

OEMOHTAX ANTMA3HOW NOANIOXKN
N NoaANnOXKnN N3 HETKAHHOIO TEK-
CTUNA FIBRAT

1. Y6eautecb B TOM, YTO OMNEKTPUYECKUN
LUHYP BbIKMIOYEH U3 3NEeKTPUYECKON CeTun, U Cu-
cTema nojayv BoAbl He HaxoawuTcs nop Aasne-
HMeM.

2. MNepeBepHWTe MaLUMHY TaK, YTOObl UMETb
A0CTyn B 30HY paboyeii Hacagku. Pekomenayem
MaLLUHY YCTaHOBUTb W HEMOABUXXHO 3aKPenuTh.
Takum obpasom, y Bac OyaeT BO3MOXHOCTb UC-
nonb3oBaTtb 0be pyku ans Gonbluero ynobecrea
N Ha[EeXHOCTV MOHTaXa.

3. OeMoHTupynTe pabodyl Hacapky, oTne-
nvB ee oT anacTunyHoro aucka (10).

PEKOMEHOALIMA

Mpu NoONMpoBKe M YACTKE He MpUXUManTe ma-
WuHy Kk obpabaTbiBaemoii MOBEPXHOCTU, a
nnasHoO NepeaBuraiTe.

VIl - O6¢cnyxuBaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Bcerga BblI-
KntoyanTe aneKTPOUHCTPYMEHT U BbIHUMaNTe
lwiTencenb M3 po3eTkV Nepen Tem, Kak npu-
CTYynuTb K Mnobon npoBepke unm obcryxu-
BaHMI0.

3AMEHA LWETOK

OnEeKTPOMHCTPYMEHT CHabXeH caMOoBbIKIOYa-
owmmMmncs Wwetkamu. B cnyyae usHalimBaHus,
LLLETKM criegyeT OAHOBPEMEHHO 3aMEHUTb Ha HO-
Bble OpurMHarnbHble WweTkn B cepeude SPARKY
(rapaHTWUNHBINA U BHE-TAPaHTUAHBIA PEMOHT).

OBLWAA NPOBEPKA

PerynsipHo npoBoauTe NpoBEpKy BCew Kpenne-
HUN - OHW OOMKHbI BbITb KPEMKO 3aTsHyThbl. B
crnyyae, ecrnm kakon-mbo BUHT OTKPYyYeH, ero
crnenyeT HEMeNeHHO 3aKpyTUTb BO U3bexaHue
ornacHocTy.

B cnyyae nospexaeHusl kabens nuTaHus, ero
3aMeHy JOMKEeH NPOMU3BECTU U3TOTOBUTENb WU
€ro CepBW3HbIA Creumanuct, Bo usbexaHue
ornacHocTy.
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yxon

[ns obecneyeHus 6e3onacHon paboTkbl Bcerga
nogAepXvBanTe B YNCTOTE Y MALLVHY, U ee BEH-
TUNALMOHHbBIE OTBEPCTUSI.

PerynspHo npoBepsifiTe BEHTUNSLMOHHbIE OT-
BEpPCTUSI 3NeKTPOABUraTeENs WNuM nepeksova-
Teneyv Ha HanuyvMe MbiMu UM YyXXepoaHbIX
Ten. Vcnonb3yinte MArkyto LWETKY W/unm cTpyto
BO3ayxa Ans yaaneHwi nbinu. Bo unsbexanune
NOBPEXAEHUs rnas, BO BpeMS yxofa 3a yCTpon-
CTBOM MOMb3yATECH 3aLUUTHBIMY OYKaMMU.

Ecnu kopnyc maLlvHbl 3arpsis3HeH, NpoOTpuUTe ero
MSIrKOW BNaxHon candeTtkon. MoXHO ncnosnb3o-
BaTb crabbiin MOLLMIA Npenapar.

A NPEOOCTEPEXEHMWE: He pony-
ckaeTcsl ynotpebneHve cnvpta, GeHsunHa u
npoyvx pactBopuTteneil. Hukorga He nonb-
3yNTECh pasbefaloliMMu npenaparaMu Ans
YUCTKU MNacTMaccoBbIX YacTei

A NMPEAOCTEPEXEHME: He ponyc-
KaeTca nonagaHue u KOHTaKT YCTpomcTea C
BOAON.

BAXHO! B uenax obecnevyenns 6e3onacHocTn
paboTbl ANEKTPOMHCTPYMEHTa U ero HafexHo-
CTW, BCE PEMOHTHblE paboTkl, 0bcnyxumBaHne u
perynmpoBKy YCTPOWCTBa (BKIOYUTENBHO Npo-
BEpPKY W 3aMeHy LLEeTOK) criedyeT MpOBOAUTH
B crheuuanuampoBaHHbIX cepBudax SPARKY,
MCMonb3yst UCKIMIOYUTENBHO OpUrMHarnbHble 3a-
nacHble 4acTu.

VIl - F'apaHTus

[apaHTUMHBIN ~ CPOK  3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB
SPARKY yka3aH B rapaHTWUINHOW KapTe.
HewucnpaBHocTH, nosiBUBLLUMECS B pesynbrate
€CTEeCTBEHHOIO M3HALLUUBAHUS, NEPErpy3ku Unu
HenpaBUIbHOW 3KCMnyaTauuu, He BXOOST B ra-
paHTUiHbIe 06si3aTenbCTBA.

HewucnpaBHocT, nosiBMBLUMECST BCreacTBue
NPUMEHEHNST HEeKa4YeCTBEHHbIX MaTepuanos
nvnn  un3-3a  NPOU3BOACTBEHHBLIX  OLUMOOK,
yCTpaHsitoTcst 6e3 JONONHUTENbHOW onnaTbl ny-
TEeM 3aMeHbl UNN PEMOHTA.

Peknamauum fedekTHOro 3nekTpoMHCTPYMEH-
Ta SPARKY npuHumatotcsi B TOM criydae, ecnu
MalvHa ByaeT Bo3BpalleHa MOCTaBLUMKY, UK
cneunannampoBaHHOMY rapaHTUAHOMY CEpPBU3Y
B He pa3obpaHHOM (MepBOHaYanbHOM) COCTOsI-
HUK.

3ameuaHus

BHMMaTENbHO MPOYTUTE BCHO WMHCTPYKLUMIO MO
aKCMyaTauum neped Tem, Kak NpucTynuThb K 1c-
NOMb30BaHMI0 ATOTO M3AENUs.

MpounsBoanTenb coxpaHsieT 3a coGoit npaso
BHOCWTb B CBOW M3OENUA YRyyLEHNUs 1 1u3me-
HEHUs, a Takke U3MEHATbL crieundukaumm 6es
npeaynpexaeHus.

Creumndukaumn ans pasHbix CTpaH MoryT pas-
nuyatbes.
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PA3OIMAKOBAHE

B cboTBeTCTBUE C OOLLONPMETUTE TEXHOMOMMM Ha €4POCEPUAHO MPOM3BOACTBO € MAslko BEPOSITHO
BawmaT enekTpoMHCTPYMEHT Aa 6bae HeM3npaBeH UIn HSKOSt OT YacTuTe My Aa nuncea. Ako 3abe-
NexuTe, Ye Hello He e Hapes, He paboTeTe C eNeKTPOMHCTPYMEHTa, AOKaTo NMOBpeAeHaTa vacT He
6bAe 3amMeHeHa 1N HensnpaBHOCTTa He ObJe OTCTpaHeHa. Hecna3BaHeTo Ha Tasu npenopbka Moxe
[a [gosefe 40 Cepro3sHa TpyaoBa 3rononyka.

CIMOBABAHE

MawuHaTa ce focTaBsi onakoBaHa v crinobeHa, ¢ U3knioyeHne Ha paboTHUSE UHCTPYMEHT.

| - BbBepgeHue

Hosonpuaobutusat ot Bac enektpouHcTpymeHT SPARKY e Hagxsbpnu Bawwute ovakBaHus. Ton
€ npou3BefeH B CbOTBETCTBUE C BUCOKUTE CTaHAApTU Ha kavecTBoTo Ha SPARKY, oTroBapsilum Ha
CTpOruTe U3McKkBaHus Ha noTpebutens. JleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnnoartaums, npu
npasunHa ynotpeba To3u enekTpoMHCTPYMEHT e By cnyxu HagexaHo Abirv roaguHu.

NPEAYNPEXOEHUE!

BHumaTenHo npodyeteTe LUsAnata WHCTPYKUMS 3a W3MON3BaHe Mnpeau na  u3nonssarte

@ HoBOMpuAo6uTUst cn enekTponHcTpymeHT SPARKY. O6bpHeTe cneumanHo BHUMaHWE Ha
TekcToBeTe, KOMTO 3anoysat ¢ gymata “lpegynpexaeHve”. BalwnsaT eneKTpoMHCTPYMEHT
SPARKY nputexaBa MHOro ka4ecTBa, KOMTO Lie yrnecHaT Bawata paboTta. Mpu paspaboTkata
Ha TO3U EneKTPOMHCTPYMEHT HaW-ronsMo BHMMaHWe e obbpHaTo Ha GesonacHocTTa,
eKcnnoaTauvoHHUTE KadecTBa WM HafeXAHOCTTa, KOUTO ro MPaBAT MeceH 3a nopgapbxka v
ekcnnoatauusi.

OTnagbuMTe OT eneKTpMYecKu usgenus He TpsibBa Aa ce cbbupar 3aegHo ¢ GuToBUTE
otnagbuun. Momsi, peunknupanTe Ha MecTaTa, npegHasHadeHn 3a ToBa. CBbpxeTe ce ¢
MECTHWUTE BMaCTW UMK NPeACcTaBUTEN 3a KOHCYNTaLMs OTHOCHO PELMKITUPAHETO.

E He u3xBbpnsnTe eNnekTpoOUHCTPYMEHTU 3aeaHOo ¢ 6uToBUTe oTnagbum!

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEOA

pr™ C ornen onassaHe Ha OKOMHaTa CPefa eneKkTPOMHCTPYMEHTBT, MPUHAANEXHOCTUTE W
QI) onakoBkata Tpsibea ga Gbaar MOANOXKEHW Ha MoAxoaswa npepaboTka 3a MOBTOPHO
M3MOn3BaHe Ha CbAbPXKaLLUUTE Ce B TAX CYPOBUHU.
3a obriekyaBaHe Ha peLMKNMPaHEeTo AeTannmTe, NPOU3BeaeHY OT U3KYCTBEHU MaTepuani, ca
0603HaYEHN MO CbOTBETHUS HAYNH.
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OMNMUCAHUE HA CUMBOJIUTE

B'pry Tabenkara c 4aHHW Ha ENeKTPONHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHun cneumanHn CMMBOIN. Te npepocra-
BAIT BaXKHa MHdopMaumsa 3a U3fenmeTo nunm WHCTPYKLMN 3a HEIOBOTO MNOJi3BaHe.

D [1BoViHa nsonaums 3a gonbrHMUTENHA 3awwuTa.
c € CbOTBETCTBME C €BPONENcKUTe cTaHaapTh 3a 6e30MacHOCT.
TP

CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHMATA HA PyCKuTe HOpMaTUBHN OOKYMEHTU.
ME 77

@ 3anosHanTe ce C UHCTPYKLMATA 32 U3MNOM3BaHe.

MpucbegnHuTenHa pesba Ha BpeTeHoTo M14.

Mpunensauyo 3akonyasaHe (3akpensaHe Tvn “Benkpo®) 3a PMW 1212CE.

YYWww [Mepwropg Ha Npon3BoACTBO, KbAETO NPOMEHNNBM CUMBOSNK ca:
YY - nocnegHuTte ABe UMdpK Ha roguHaTa Ha NPOU3BOACTBO,
WWw - opeHa KaneHgapHa cegMmuua.
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Il - TexHuuyeCckKu paHHM

PMW 1212CE CMW 1212CE
1200 W
240-1250 min-'
200 mm

M14

mm
mm

mm
kg
,,,,,,,, 1@ | ©
MpucbeanHsBaHe Ha cucTeMa 3a NojaBaHe Ha TEYHOCTH 2" (CbC camo3aknioyBalla ce
b3Ka); max. 6 bar

6 bar

m/s?
m/s?

Moco4eHOTO B Ta3n MHCTPYKLMS HUBO Ha BUOpaLuy € U3MePEHO B CbOTBETCTBME C METOAMKATA 3a U3-
nuTBaHe, ykasaHa B EN 60745 n moxe Aa ce 13nons3sa 3a cpaBHsiIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTU. Hu-
BOTO Ha BUGpaLuM MOXe Aa ce 13nor3Ba 3a NpeaBapuTenHa oLueHKa Ha CTerneHTa Ha Bb3dencTeue.
[eknaprpaHoTo HMBO Ha BUMOpaLMKM ce OTHAcs 3a OCHOBHOTO NpedHasHavYeHue Ha enekTPOUHCTPY-
MeHTa. B cnyyanTe, Npu KOUTO €NEeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce M3MoMn3Ba 3a ApYro npegHasHaveHue, ¢
OPYrv NPUHAANEXHOCTM UK aKo eNEKTPOMHCTPYMEHTBT He ce NoAaabpxa Aobpe, HMBOTO Ha BUbpa-
LM MOXe ce pasnuyaBa OT MOCOYeHOTO. B Te3n crnyyan HMBOTO Ha Bb3OENCTBME MOXE 3HAUMTENHO
[a HapacHe B rpaHMuuTe Ha obwmsa nepuog Ha paborta.

Mpwv oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3OENCTBUE Ha BUOpaummn TpsbBa ChLUO Aa ce oT4nTa BpemeTo, npe3
KOETO EeMNEeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KITYEH UMK € BKIKOYEH, HO He ce M3non3ea. ToBa MoXe 3Ha4uTen-
HO [ja NOHWXU HUBOTO Ha Bb3AEWCTBME B rpaHMUMTe Ha obLmsa nepuog Ha paborTa.

Mpw gpyrn onepauun, HexapakTepHU 3a MallMHaTa, U3nbvyeHuTe BMOpaumMn morat ga umat Apyru
CTOMHOCTW.

MpaxbT, oTAENsH nNpu o6paboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTo ofnoBoCbAbPXaLM 6ou, HsiKou BUOoBE
ObpBecuHa, MUHepanu 1 Metanu, Moxe fa 6be onaceH 3a 3gpaBeTo. [JonuMpbT Unu BAULIBAHETO Ha
npaxa Moxe Aa NpeausBrka anepruyHn peakumm un/unm 3abonsiBaHna Ha OUXaTenHUTe NbTulla Ha
onepaTopa Unu Ha HamvpaLum ce B 6nm3ocT nuua.

= KoraTto ToBa e Bb3MOXHO, 13Mon3BaiTe NpaxooTBexaaHe.

= Ocurypete gobpa BeHTUMauUMs Ha paboTHOTO MACTO.

= [NpenopbyBa ce M3MNon3BaHETO Ha 3allMTHa Macka 3a npax ¢ punTep knac P2.

CnasBaiiTe geiicTBalyuTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopenbu 3a obpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTe-
puanu.
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EHeKTpOMHCprMeHT'bT e cHabaeH ¢ yCTpOﬁCTBO, npegHasHa4yeHo Aa OTKpuBa OTKITIOHEHWEe Ha TOKa B
€[Ha Bepura no TakbB Ha4nH, 4e Korato I'IOTpeﬁl/ITeJ'lﬂT 6bae U3NoxeH Ha nopaxeHue oT enekTpuye-
CKM TOK, Npu Te3n ycnosua yCTpOﬁCTBOTO Oa npekbcBa Bepurarta.

MawwHara ce npucbvenHsaBa KbM CcUCTeMa 3a nogaBaHe Ha TEYHOCTU, KOATO M3Mon3Ba BOAEH pas-
TBOP OT BbHLUEH UM BbTPELUEeH N3TOYHUK, Heobxoaum ga ocurypu pa60TaTa Ha enekTPOUHCTPYyMEH-

Ta cnopej npegHasHa4eHUeTo My.

Il - O6wun ykazaHusa
3a 6esonacHocTt
npm pabora c
enexTpo-
MHCTPYMEHTHU

A NPEOYMNPEXOEHUE! Yetete
BCUYKN npeaynpexpgeHuss U ykKasaHus 3a
6e3onacHocT. HecnazgaHemo Ha mpedy-
npexdeHusma u ykazaHusma 3a 6esonac-
Hocm Moxe 0a rnpedu3suKka fopaxeHue om
e/1eKmpUYECKU MOK, roxap U/unu cepuo3Ho
HapaHsiaHe.

3anaseTe BCUYKU npeagynpexneHus n
YKa3aHus 3a ObAeLLo non3BaHe.

TepmuHBM “eneKMpoUHCMpPYMeHmM” 8b8 8CUYKU
onucaHu no-0ony npedynpexoeHusi ce omHacs
00 eawusi erneKmpoUHCMPYMEHM, 3axpaHeaH
om mMpexama (C WHyp) u/unu enekmpouHcmpy-
MeHm, 3axpaHeaH om akymynamopHa 6amepusi
(6e3 wHyp).
1) BezonacHoOCT Ha pabOTHOTO MSICTO
a)Mopgabpxkante paboOTHOTO MSACTO YMUC-
To U Aobpe ocseTeHo. He3rmopsdbKkbM U
HedocmambyHOMO oceemiieHue ca rnpeo-
rocmaska 3a mpyoo8u 310MonyKu.

b)He pabGoteTe c eneKkTPOMHCTPYMEHTU
B €KCMNJI03MBHU aTmocdepu npu Hanu-
4yue Ha 3ananmmum Te4HOCTU, ra3ose Unu
npax. EnekmpouHcmpymeHmume obpa3y-
e8am UCKpu, Koumo moz2am 0a eb3riame-
HAM rpaxa unu rnapume.

c) ApbXKTe geuarta u CTpaHUYHUTE NULa Ha
pascTosiHue, korato paboTuTe C enek-
TPOUHCTPYMEHT. PascelisaHemo mMoxe 0a
0dosede 0o 3aeyba Ha KoHmMpon om Bawa
cmpaHa.

2) Enektpuyecka 6e3onacHocT
a)lLlencennTte Ha eneKTPOMHCTPYMEHTUTE
TpﬂﬁBa Aa CbOTBEeTCTBAT HAa KOHTAKTUTe.
Hukora He npomeHsinTe wWencena no Ka-
KbBTO M Aa 6uno HaumH. He usnonsean-
Te KaKBUTO U Aa Cca aganTepHU wencenu

3a eNeKTPOMHCTPYMEHTU CbC 3aLMUTHO
3a3emsBaHe. Yrompebama Ha Herpome-
HeHu wercernu u cbomeemcmeawume um
KOHMaKkmu Hamarsiea pucka 3a rnopaxeHue
0om efniekKmpu4YecKU Mox.

b) U3GsareaiTe gonup Ha TANOTO A0 3eMs

WNU OO 3a3eMeHU MOBBLPXHOCTM, TaKu-
Ba KaTo Tpb6M, pagmaTopm, KyxXHEeHCKN
neyvykn U XnagunHuuu. AKo msomo eu
e 3a3eMeHo, cbhujecmaysa rosuweH pucK
om ropaxeHue om efieKmpu4ecku Mox.

c)He wu3naranTte enekKTPOUHCTPyMEHTUTE

Ha AbXA UnuM BbB BrniaxHa cpepa. [1po-
HuksaHemo Ha eo0a 8 efleKmpPOUHCMpPY-
MeHma roguwiasa pucka om ropaxeHue
om efieKmpuUYeCcKU Mok.

d) U3non3BanTe wWHypa nNo npegHasHauve-

Hue. Hukora He nanonssanTe WHypa 3a
HOCEHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Onb-
BaHe UMW M3BaXAaHe Ha Lwencena oTt
KOHTaKTHOTO rHe30. [pbXTe WHypa Aa-
rieye oT TONNUHa, Macro, ocTpu pbboBe
UNu ABMXELM ce YacTwu. YespedeHu umnu
onnemeHu WHypoee rnosuluiasam pucka 3a
ropaxeHue om e/1eKmpuUYeCKU MOK.

e)llpu pabota € eneKkTPOUHCTPYMEHTa

Ha OTKPUTO, U3Non3BanTe yAbLIDKUTEN,
noaxopsw, 3a pabora Ha OTKpuUTo. M3-
rnonseaHemo Ha yodwbrxumer, Modxo0sauw
3a paboma Ha OMKPUMO, Hamarsiea pucka
om ropaxeHue om efieKmpuUYecKU Mox.
AKko paboTaTta C eneKTPOMHCTPYMEHT
BbLB BNaxHa cpefa € HeusbexHa, u3-
nonssanTe 3axpaHBaHe, 3allUTEHO C
npeanaseH npekbcBay 3a yTeYeH TOK
(RCD). U3nonssaHemo Ha npedna3seH rpe-
Kbceay 3a ymedeH mok (RCD) Hamansiea
pucka om ropaxeHue om efieKmpuyecKu
MOK.

g)Hukora He wu3nonsBaWTe eneKTPOMUH-

cTpymeHTa 6e3 PRCD , koiTo e gocrta-
BEeH C Hero.

h)Bunarn usnutBante PRCD npeam 3a-

noysaHe Ha pabora.

3) NInyHa 6e3onacHocT

a)Bbbaere 6autenHu, paborete c NoBuU-

lleHO BHMMaHWe U nposiBsiBaiiTe Gna-
ropasymue, korato paboTute c enek-
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TPOUHCTPYMeHT. He  wu3nonsBauTe
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KoraTto cTe ymo-
PeHU Unu nop BnusiHME Ha HapKOTULM,
ankoxon unu MepukameHTu. MowmeHm
Ha HesHUMaHue npu paboma ¢ enekmpo-
UHCcmpymeHm mMoxe Oa rnpedussuka cepu-
03Ha mpydosa 3/10MonyKa.

b)U3non3BanTte nu4HKM nNpeanasHu cpea-
ctBa. Hocete BuHarum cpeacTtBa 3a
3awmTta Ha ouute. JIuyHU npednasHu
cpedcmea, kamo Macka fpomus rpax,
Hernmb32awu ce 6e3onacHu obysku, 3a-
wumeH wriem unu cpedcmea 3a 3awuma
Ha cryxa, u3ronssaHu rnpu KOHKpemHume
ycnosusi, Hamarssieam pucka om mpyoosu
3710M10TyKU.

c)U3bsareaiTe HeBonHo nyckaHe. Yoepe-
Te ce, Ye NPeKbCBaYbT € B U3KIH0YEHO
norioXxeHue nNpeau BKIOYBaHe KbM U3-
TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/unu akymyna-
TopHa GaTepusi, Npeau Aa ro B3emeTe
unu npeHacsTe. HoceHemo Ha enekmpo-
UHCMpPYMeHmM C npbCm 8bpXy MpeKkbcea-
Ya unu cebp38aHemo KbM U3MOYHUK Ha
3axpaHeaHe Ha ereKmpouUHCMpPyMEHmM ¢
rpeKkbceay 8b8 BKITHOHEHO [MO/IOXKEHUE €
npedrnocmaska 3a mpydoea 3/10MonyKa.

d)OTcTpaHeTe BCEKU KN4 3a 3aTsiraHe
WUNU raeyeH KoY npeam BKYBaHe Ha
eNeKTPOUHCTpyMeHTa. Koy 3a 3ams-
2aHe UNuU 2aeqyeH KIloY, MpuKkperneH KbM
8bpmsWa ce Yacm Ha efeKkmpouHcmpy-
mMeHma, Moxe Oa rnpedussuka mpydosa
3r1omnornyka.

e)He ce npecsrauTe. MopabpxaiTte npa-
BUNEH CTOEX M paBHOBecue npe3 LsA-
norto Bpeme. Tosa ro3eorisiea no-006po
yrnpaeneHue Ha efeKkmpouHcmpymeHma
Mpu HeoyaksaHu cumyauyuu.

f) HoceTe nogxopswo paboTHo obnekno.
He HoceTe WMpoOKK gpexu unu GuxyTa.
OpbXTe KocuTe cu, ApexuTe U pbka-
BUALMUTE garney oT ABMXKELM ce YacTu.
Llupoku dpexu, buxyma unu Obreu Kocu
Mozam Oa ce 3axeaHam om 0sUXewu ce
Yacmu.

g)AKO eneKTPOMHCTPYMEHTLT € CHabaeH
C npucnocobrneHusi 3a 3acMyKBaHe M
ynaBsiHe Ha npax, y6epgete ce, Ye Te ca
CBbp3aHU U NPaBUITHO U3NON3BaHU. /13-
ron3saHemo Ha me3u ycmpoticmea Moxe
Oa Hamanu cebp3aHume C fpax onac-
Hocmu.

4) U3non3saHe U FPUXKKN 3a eNeKTPOUHCTPY-
MeHTUTe
a)He npetoBapBaiTe eneKTPOUHCTpyme-

HTa. M3nonsBaiiTe npaBUNHO U3dpaHus
eNeKTPOMHCTPYMEHT cnopep npwuio-
XeHueTo. [IpasunHo u3bpaHusm esnek-
mpouHcmpymeHm pabomu no-0obpe u
rno-6esonacHo npu 06sI8EHUS PEXUM Ha
paboma, 3a KOUMmo e NpoeKkmupaH.

b)He usnonsBanTe enekTPOMHCTPYMEHTA,

aKo NMpeKbCBaYbLT He NpeBKMioYBa BbB
BKITIOYEHO U U3KITHOYEHO MOJIOXEHMe.
Bceku enekmpouHcmpymeHm, Koumo He
Mmoxe da 6b0e yrpaerisieaH C npeKbceay, e
ornaceH u mpsibea 0a 6b0e peMOHMUpPaH.

C) Pa3eauHete wencena or 3axpaHBaliaTa

Mpexa npeau ga U3BbLPLUMTE BCAKAKBU
HacTPOWKMW, NMpeaun 3amsHa Ha NpuHaa-
NeXHocT unu npean pa npubepete
eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a CbXpaHeHue.
Tesu npednasHu Mmepku 3a 6e3ornacHocm
Hamarisigam pucka Om HEBOJMIHO [lycKaHe
Ha eneKmpouHcmpyMeHma.

d) CbxpaHABaiTe HeU3Nnon3BaHWUTE ernek-

TPOUHCTPYMEHTM Ha MECTa, HeAOCTLMHU
3a Aeua M He no3BornsBanTe Ha o6ernyx-
BalM fMua, KOUTO He NMO3HaBaT ernekT-
POVHCTPYMEHTa UMW He ca 3ano3HaTu
C Te3n UHCTPYKUUK, Aa paboTAT ¢ Hero.
EnekmpouHcmpymeHmume ca ofacHu 8
pbyeme Ha HeobydyeHu nompebumenu.

e) MopabpxanTe enekTPOUHCTPYMEHTUTE.

MNpoBepsABaiTe ABMXEWUTE Ce 4YacTu
pann yHKUMOHUPAT HOpMarnHo U ce
ABMXaT CBOOGOAHO, LienocTTa U U3npas-
HOCTTa Ha 4acTuTe, KaKTO U 3a BCAKaKBO
APYro o6CcTOATENCTBO, KOETO MOXE He-
6GnaronpusTHO Aa nNoBrnusie Ha paboTaTa
Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. AKo e noBpe-
AEH, eNeKTPOMHCTPYMEHTLT TpAOBa Aa
6bJe peMOHTMpaH Mpeau Mo-HaTaTblu-
HO wu3non3BaHe. MHoz20 3nononyku ca
MPUYUHEHU om f10Wo nMod0bPXaHU esleK-
mpouHcmpymMeHmu.

NopabpxanTe pexelmure UHCTPYMEHTH
OCTPU U YUCTU. [TpasusiHO noddbpxKaHU-
me pexewu UHCmpyMeHmu ¢ ocmpu pe-
Xewu pnbose e no-marko 8eposimHo 0a
6r10Kupam u ca ro-1ecHuU 3a yrnpasrneHue.

g) U3non3BaiiTe enekTpoMHCTPYMEeHTa, Npu-

HagneXxHocTtute U 4acTuTe Ha MUHCTPY-
MEeHTa U T.H. B CbOTBETCTBUE C Te3un
WUHCTPYKUMM U NO HAYUH, NpeaBuaeH 3a
KOHKpPeTHUsAA TuUn eneKTPOUHCTPYMEHT,

OerMHanHa UHCTPYKLUUA 3a u3norisBaHe
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KaTo B3emarte npeaBua paboTHUTE yc-
noeusi u paborara, KosATo TpsibBa Aa
ce U3BBLPLIBA. M3r0138aHEMO Ha ernek-
mpouHcmpymMeHma 3a paboma, pasnu4yHa
0om maa3u, 3a KOSImo e NPOoeKmMupaH, Moxe
Oa npedu3suka onacHa cumyauyusi.
5) O6cnyxBaHe

a)NoaabpxanTe BalUs eNeKTPOUHCTPY-
MEeHT npu KBanudumumpaH cneuyuanuct
Nno pPeMOHTa, KaTo Wu3non3sare camo
OpWUrMHaNHUTe pe3epBHM YacTu. Toea
ocueypsiea 3anassaHemo Ha 6esonac-
HOCMMa Ha eneKmpouHCMpyMeHma.

b)3amaHaTa Ha wencena unu Ha 3axpaH-
BalWusA WHyp TpsibBa BUHarm ga ce u3-
BbpLUBa OT NPOM3BOAUTENSA Ha eNeKTPO-
MHCTPYMEHTa WNU B HeroBa cepBU3Ha
opraHusaums.

IV - QonbnHUTEenHM
yKa3saHusa npum
pabora ¢ nonupawm
M NOUYMCTBALUM
MaWWHU

O6wmM ykasaHus 3a Ge3onacHoCcT Npwu
wnucdoBaHe, wnudoBaHe C LWKYpKa,
NoYMCTBaHe C TerieHa YeTka, nonmpaHe
WK1 OTpe3Ho wnudcoBaHe:

a) To3n eneKTPOMHCTPYMEHT e npefHa3Ha-
YeH Aa paboTu kaTo wnundgoBbLYHA Ma-
WKHA, WU OBBLYHA MaLUMHA C LKYPKa,
TerleHa YeTka, MONMUPOBBYHA MalUMHA
MMM MallMHa 3a OTpe3HOo wWnudoBaHe.
MpoyeTeTe BCMUKU NpeaynpexpeHus 3a
6e30MacHOCT, UHCTPYKLMU, UMHOCTPaLmu
M TeXHUYECKM U3UCKBAHUS, AOCTaBEHU C
TO3M eneKTPOUHCTPYMEHT. HecrassaHe-
mo Ha 8CUYKU UHCMPYKUUU, OnucaHu rno-
dorny, moxe 0a 0ogede 00 rnopaxkeHue om
efiekmpuYecKU Mok, noxap u/unu cepuos-
HO HapaHsisaHe.

b) To3u eneKTPOUHCTPYMEHT He ce npeno-
pbUBa 3a onepaumm kato wnudoBaHe n
psA3aHe ¢ abpa3uBeH AucK, wnndoBaHe
C WKypKa, paboTa ¢ AuamaHTeHU AUCKO-
Be, UMPKynApHU puckoBe. Ornepayuu,
3@ KOUMO enekmpouHCmMpyMeHmMbm He e
npedHasHa4yeH, Mo2am O0a cb30adam ornac-
Hocm u 0a npedu3sukam HapaHsiaHe.

c) He nsnonseaite NpuHaanexHoOCTU, Ko-

MTO He ca cneuuanHo MPOeKTUpaHU M
npenopbYyaHM OT NPOM3BOAUTENA Ha
TO3U eNEeKTPOUHCTPYMEeHT. Pakmbm ye
moxeme Oa 3aKkperiume rpuHadnexHoc-
mma KbM efleKmpouHcmpyMeHma, He 2a-
paHmupa 6e3onacHama my ynompeba.

d) O6siBeHaTa CKOPOCT Ha PabOTHUA WH-

CTPYMeHT TpsiGBa fia € Hal-Marnko paBHa
Ha MaKcuMMariHaTa CKOpOCT, MapKkupaHa
BbpPXy €NneKTPOUMHCTpyMeHTa. PabomHu
UHCMpPYMeHmu, Koumo ce 6bpmsim CbC
cKopocm, no-sucoka om obsiseHama, Mo-
eam Oa ce cyyrnsim u pa3xebpyam ecmpa-
HU.

€) BbHWHUAT AnameTbp U gebenuHara Ha

=)
=

pPaboTHUA MHCTPYMeHT TpsA6bBa Aa ca B
pamMkutTe Ha OOsIBeHUTEe MaKCUMariHu
pa3mepu Ha eneKTPOUHCTpYMeHTa. [1pu-
HadnexHocmu ¢ Hernodxodswu pasmepu
He moezam da 6b0am 3awumeHu unu yrnpa-
arnsigaHu dobpe.

MpucbepuHUTENHUTE pa3mepy Ha LWNK-
¢oBbYHM puckoBe, chnaHUKM, OMOPHU
NOANOXKN WM BCAKaKBM ApPYyru npwm-
HaAneXxHocTn TpAGBa ga nacBaT TOYHO
Ha BPETEHOTO Ha €eNeKTPOMHCTPYMEH-
Ta. [IpuHadnexHocmu, Koumo He rnaceam
MOYHO Ha 6PemeHOmMoO Ha efIeKmMpPOUH-
cmpymeHma, ce 8bpmsm HepasHOMEPHO,
subpupam rpekomepHo u mozam 0Oa rpe-
dussuxkam 3azcyba Ha KOHMPOII.

g)He wusnonseaite noBpeaeHU pPaGOTHU

MHcTpyMeHTU. lMpean Bcsika ynotpe6a
npoBepsiBaiTe pPaboOTHUS UHCTPYMEHT,
Hanpumep WnMdOBbLYHUTE AUCKOBE 3a
OTYYNBaHUA WU MYKHaTUHWU, OMOPHUTE
NoANOXKN 3a MyKHaTUHK, pa3KbCcBaHe
WIW CUITHO U3HOCBaHe, TeNeHUTe YeTKn
3a pa3xnabeHu unu cyyneHu Tenyera.
AKO uM3nycHeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa
unu paboTHWUS WHCTPYMEHT, npoBepe-
Te ro 3a noBpega UMM MOHTUpPaNTe He-
nospefeH paboTeH MHCTpyMeHT. Cnep
KaTo NpUHagnexHocTTa e npoBepeHa
M MOHTMpaHa, 3acTaHeTe 3aefHO CbC
CTpaHU4HWUTE Nnuua WU3BLH paBHUHaTa
Ha BbpTEHe Ha NPUHaANEeXHOCTTa U oc-
TaBeTe eneKTPOMHCTPyMeHTa Aa pabo-
TW C MakCMMarHu obopoTu Ha npaseH
XoA B NPoOALIDKEHWE Ha efAHa MUHYyTA.
O6ukHoseHO mosa speme e docmambyHO
3a nogpedeHume npuHadnexHocmu da ce
cuynam.

h)Hocete nuuyHM npeaonasHu cpepncTsa.

B 3aBMCMMOCT OT KOHKpPETHUsi criyvam,
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u3nonssanTe npeanaseH LWWT 3a nu-
LeTO UNu 3almnTHN oyuna. Ako e HeoO-
XOAMMO, W3MOn3BaWTe npaxo3aluTHa
Macka, cpeAcTBa 3a 3awWmTa 3a crnyxa,
3aWUTHA pPbKaBULUM WNKU  cneumanHa
npecTunka, KOATo Aa 3agbpXa Mankute
YacTUUM, OTAENSALMN ce OT nonupaiyara
NpUHaANexHocT unu obpaboreaHus ge-
Tanun. Cpedcmeama 3a 3awjuma Ha oyume
mpsibea da npedna3sam Om 8b3HUKHaIIU-
me npu pasnuyHuUme onepayuu xebpyawu
yacmuyu. [paxosawumHume u ea303a-
wumHume macku mpsibea 0a chunmpupam
omoernsHume npu paboma Yacmuuyu. l1po-
OB/IKUMENTHOMO U3nazaHe Ha CUneH wym
moxe Oa npedussuka 3azyba Ha cryxa.

i) OpbXTe cTpaHU4YHUTE NULUa Ha 6e3onac-
HO pa3cTosiHMe OT 30HaTa Ha pab6ora.
Bcsiko nuue, Hamupallo ce B 30HaTa Ha
paboTta, TpsiobBa ga HOCM NUYHU nNpen-
nasHu cpeacTBa. Bb3MOXHO e xebpyalyu
omnoMku om obpabomeaHusi demadin unu
om cyyneHa pabomeH uHCmpymeHm oOa
npedussukam HapaHsieaHe U U36bH 2pa-
HUYume Ha HernocpedcmeeHama 30Ha Ha
paboma.

= dukcupanTe ob6paboTBaHUA AeTaun B
CTUCKa (MeHreme) unu no Apyr noaxo-
AALL, HAYWH.

= He ynpaxHsiBaiTe cTpaHU4eH HaTUCK 3a
cnupaHe BLPTEHETO Ha AuCKa cren u3-
KMioYBaHe Ha MallMHara.

= MawwuHaTta ga ce Boau cpelly getanna
Camo BbB BKITHOYEHO ChCTOSIHUE.

j) PasnonoxeTte wWHypa ganey oT BbpTA-
WM ce paboTeH UHCTPYMEHT. AKO u3ey-
bume KOHMPON Had erneKmMpPOUHCMPYMEH-
ma, WHypbm moxe 0a 6bde cpszaH unu da
npudsbpra dnaHma unu pbkama Bu e 06-
ceza Ha 8bpmsAwWUs ce pabomeH uHcmpy-
meHm.

k) Hukora He octaBsiiTe eneKTPOUHCTPY-
MeHTa npeaun paboTHUS UHCTPYMEHT Aa
€ Han'bIHO cnpsn Aa ce BbpPTU. Bbpms-
wussim ce pabomeH uHCmMpyMeHm moxe 0a
3axeaHe obpabomeaHusi mamepuan u da
3azybume KOHMpPon Had efekKmpouHcmpy-
meHma.

I) He ocTtaBsiTe enekTPOMHCTPyMeHTa Aa
pabotu, gokaTto ro Hocute. CryyaeH 0o-
nup Ha ebpmsAwus ce pabomeH UHCMPY-
meHm 0o obriekriomo Bu Moxe 20 3axeaHe
u da HapaHu msnomo Bu.

m)MouncTBanTe peAoOBHO BEHTUIALNOH-
HUTE OTBOPU Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa.

BeHmunamopbsm Ha enekmpodgusamernsi
3acmykea rnpax e Kopryca, a rnpeKkoMepHo-
mo HampyrneaHe Ha MemarsneH rpax Moxe
Oa npedu3suka oracHoOCm 3a MopaxeHue
0om efIeKmpuUYecKU Mox.

n)He u3nonsBanTe eneKTPOMHCTPyMeHTa
B ONu3ocT A0 ropumu matepuanu. Mc-
Kpume Mo2am 0a 8b3r1aMeHsIm me3u ma-
mepuarnu.

* EneKkTpouMHCTPYMeHTHLT TpAGBa pa ce
u3non3ea camMo MO npeAHa3Ha4yeHue.
BcsikakBa apyra ynotpe6a, pasnuyaBa-
Lia ce OT onncaHaTa B Ta3u MHCTPYKLUA,
e ce cuyuTa 3a HenmpaBuIHa ynoTtpeba.
OmeosopHocmma 3a ecsikakea nospeda
unu HapaHsieaHe, npousmuyawju om He-
npasurHa ynompeba, we ce Hocu om ro-
mpebumernsi, a He om Pou38oduUMers.

= MpousBoanTENsAT He HOCK OTrOBOPHOCT
3a U3BBLPLUEHU OT NoTpebuTensa npome-
HN BbPXY €NeKTPOMHCTPYMEHTa Unu 3a
nospeau, npeausBMKaHU OT NOAOGHM
NPOMEHMU.

= Mpwu pabota B 3anpaweHa cpeaa BeH-
TUNaUMOHHUTE OTBOPU Ha MaluMHaTa
TpaGBa Aa ce noaabpXKaT YncTu. AKo ce
Hanoxu Aa 6bLAAaT NOYNCTBaAHM OT Mpax,
NbPBO M3KIOYETe 3axpaHBaHETO U U3-
nonssanTe HeMeTanHu npeaMeTy 3a no-
YMCTBAHETO Ha npaxa, KaTo BHMMaBaTe
A He NoBpeAUTe BbTPELUHUTE AeTannm
Ha MaliuHaTta. EnekmpouHcmpymeHmbm
we npezpee npu HamaneHo oxnaxdaHe 8
crnedcmeue Ha 3arnpaweHume eeHmura-
YUOHHU 0meopu.

= EneKTpOMHCTPYMEHTBLT € npeaHasHayeH
3a paboTa B NOMeLLeHUs 1 30HM C HopMar-
Ha noXapHa onacHoOCT cbrracHo “Hapenba
Ne2. MpoTuBoNOXapHU CTPOUTENHO-TEXHU-
Yeckn Hopmu.” He ce pgonycka m3nonssa-
HeTo BbB B3pMBOOMNacHa W noxxapoonacHa
cpefa, Npu Temnepartypa Ha OKOMHUSA Bb3-
ayx Hag 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpeaa,
npy HammMune Ha Banexu N B XUMUYECKU
aKTVMBHa cpeaa.

Opyrv ykasaHuss 3a GesomacHOCT 3a
BCUYKM onepauum

OTkaT (obpaTeH yaap) u cBbp3aHuUTe C Hero
yKkasaHus 3a 6esonacHocT

OTkaT e BHe3anHaTa peakuusi BCeacTBue Ha
3aknMHBaHe Unu GnokvpaHe Ha paboTHUA UH-
CTPYMEHT, HanpumMep enactuyeH auck u ap. 3a-
TAraHeTo unu GrokMpaHeTo BoAM [0 BHE3arnHo
cnvpaHe Ha BbPTEHETO Ha PaboOTHWUS WHCTPY-
MEHT, KOETO OT CBOSI CTpaHa U3TnackeBa HEKOH-
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TPONMpPyeMUsi EneKTPOUHCTPYMEHT B MOCOKa
obpaTHa Ha nocokata Ha BbpTEHE Ha paboTHUS
VHCTPYMEHT B TOYKaTa Ha 3akiMHBaHe.
OTKaTbT e pesynTaT OT HenpaswunHa ynotpeba
n/vnn HenpaswHa ekcnnoaTaumst Unu ycroBsusi
Ha paboTa C eneKTPOMHCTPYMEHTa 1 Moxe Aa
ce NpegoTBpaTy Ypes onucaHuTe no-Aony noa-
XOASALUM NpeanasHn MepKu.
a)dpbXKTe 34paBO €NeKTPOUHCTPYMEHTA,
3aemeTe noaxopdsilia CToMka M mocta-
BeTe pbLeTe CU Taka, Ye Aa MoxeTe Aa
oBrnageeTe cunaTta Ha oTckoka. BuHaru
u3nonssanTte AOMbIHUTENHATA PbLKOX-
BaTka, aKo eJNleKTPOMHCTPYMEHTBLT e
cHabpeH c TakaBa, 3a ja UMaTe Bb3MOX-
HO HaW-rTONsAIM KOHTPON Haj cunaTta Ha
OTCKOKa MM peakTUBHUS MOMEHT npu
nyckaHe. Ype3z nodxodswu npednasHu
MepKu onepamopbm Moxe Oa oenadee
peakmueHUsi MOMEHM U OMCKOKa.
b)Hukora He nocrtaBsTe pbLETe CU B
6nuM3ocT A0 BLPTALW ce paGoTHUA MH-
CTPYMEHT. PabomHusm  uHcCmpymeHm
Moxe da omcKo4U 8bpXy pbkama Bu.
c)He 3actaBante B obnactra, B KOSAITO
€NeKTPOMHCTPYMEHTBLT Ou ce npuaBu-
XUn npu oTckok. Omckokbm 3adsuxxea
efiekmpouHcmpymMeHma & rocoka, npomu-
80rnornoxHa Ha dsuxeHuemo Ha Oucka, 8
msicmomo Ha briokupaHe.
d)Korato obpaborBaTte brnu, oCTpU pPb-
6oBe u gp., paboTteTe ¢ NOBULLIEHO BHU-
maHue. He nosBonsiBanTe npuHagnex-
HOCTTa Aa oTckaya unu pa 6nokupa B
petauna. [lpu obpabomkama Ha benu u
ocmpu pbbose uma 8eposIMHOCM 8bPMSi-
wama ce rpuHadnexHocm da ce 3aK/uHU,
¢ koemo Oa npedussuka 3acyba Ha KOH-
mporT Unu OMCKOK.

Cneumd1yHMN yKka3aHUA 3a 6e3onacHoCT
npu nonvpaHe

a)He ponyckanTte pa3xsabeHM 4YacTu Ha
noasioxkKara OT arHelwka BbJlHA unu
Ha 3aKpenBalWUA LHYp Aa Ce BBbPTAT
cBob6oaHo. MNoanbxHeTe B Kanbda unu
3aTerHeTe CBOOOAHMTE Kpaulia Ha 3a-
KpenBawums WHyp. PasxnabeHume 6bp-
mswu WHypoee 3a 3akpernsaHe Moeam 0a
ce 3annemam 8 npbcmume 8u unu da ce
3akayam 3a Oemadrna.

CneundunyHmn YKa3aHud 3a 6e3onacHocT
npun novYncTBaHe C YeTkn

a)UmaiiTe npeaBua, Ye TeneHata 4eTka
no BpeMe Ha HopmariHa paboTa usry6sa

yacT oT HuwwkuTe cu. He npetoBapBanTe
yeTKaTa 4pe3 ronsima cuna Ha npuTmc-
kaHe. TerleHUme yacmuyu mMo2am MHO20
1iecHo 0a nPOoHUKHam rpe3 MbHKO 0bneK-
110 U/unu npe3 Koxxama.

b) Ako usnonsBaHeTo Ha npegnasvTen ce
npenopbyBa 3a TeNIeHUTe YeTKM, He U3-
nonssanTe KakbBTO M Aa € AOoNup Ha Te-
NeHus AUCK UK YeTKa Ao npepnasuTe-
ns. TeneHuam Ouck unu Yyemkama mo2am
Oa ysenuyam ceosi Ouamembp 10 8peme
Ha paboma om yeHmpobexHume cusnu.

V - 3ano3HaBaHe Cc
eNeKTPOMHCTPYMEHTA

Mpeon pa 3anoyHeTe ga pabotute C enekTpo-
MHCTPYMEHTa Ce 3arno3HanTe C BCUYKKM onepa-
TMBHM 0COBEHOCTM 1 yCoBKS 3a 6e30nacHoCT.
M3anonsBante enekTpoMHCTPYMEHTa U npuHag-
NEeXHOCTUTe My CaMoO No npegHasHa4vyeHue. Bcsa-
KO [pYro NpunoXeHune e n3pnyHo 3abpaHeHo.

1. BpeteHo
2. lNpegHa pbkoxBaTka
3. Apetupaly 6yToH
4. 3agBwkBalla MaluvHa
5. TMpekbcBay
6. BuHT
7. Pasnpbcksay
8. JlocT Ha KkpaH4yeTo
9. ®naHey ynopeH
10.Ouck enactnyen M14
11.Yetka (CMW 1212CE)
12.3erepos npbcteH (CMW 1212CE)
13.Koxyx (CMW 1212CE)
14.MpyxwuHa (CMW 1212CE)
15.0c (CMW 1212CE)
16.EnekTpoHeH perynatop Ha obopoTute
17.MouncTBawa nognoxka 3a Mokpa obpa-
60Tka OT HeTbkaH TEeKCTWUN W Npunensallo 3a-
konyasaHe (CMW 1212CE)
18.Moanoxka C AMaMaHTeHW YacTuuM 3a
MOKpa obpaboTka 1 npunensaLlo 3akonyaBaHe
(PMW 1212CE)

NMPUHAONEXHOCTU U PABOTHM
WHCTPYMEHTU, KOUTO MOTAT A
BEBbOAT U3MOJNISBAHU

PMW 1212CE

Mopnoxka ¢ AnamaHTeHW YacTuumM 3a Mokpa
obpaboTka go ¥200 mm u npunensallo 3a-
KonyaBaHe;

70

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE



EnacTtuyeH guck c peaba M14 ¢ npuneneatlo
3akonyaBaHe @180 mm.

CMW 1212CE

MouncTBaLM YETKU OMCKOB TUM 33 MOKpa 06-
paboTka ¢ abpasuBHU N He abpasnBHM yac-
TMUM no paboTtHata BrnakHa go @200 mm un
pesba 3a npucbeamHsiaHe M14;
MouncTBalm NOANOXKKM 3a MOKpa obpaboTka
OT HETbKaH TEKCTWI C NMPUIenBaLlo 3akonya-
BaHe 0o @200 mm;

Enactuyen gnck ¢ pesba M14 ¢ npunensailo
3akonyaBaHe @180 mm.

VI - Yka3aHusa 3a
pabora

To3n eneKTPOUHCTPYMEHT Ce 3axpaHBa Camo
C efHoMasHO MPOMEHNMBO HanpexeHue. Town
e C [ABOMHa u3onauus, Ho npu pabota ¢ PRCD
€ €enekTPOMHCTPYMEHT oT knac | cbrnacHo
EN 60745-1 n IEC 60745-1 1 HE MOXE pa ce
NPUCHEAMHSIBA KbM KOHTAKTN 6e3 3alUUTHU Kie-
Mu. PagmnocmyuieHusita cboTBeTcTBaT Ha [u-
pekTuBaTa 3a ernekTpomMarHuTHa CbBMECTUMOCT
2004/108/EC.

Mogen PMW 1212CE e npeaHa3HayeH OCHOB-
HO 3a MonupaHe Ha Mpamop, rPaHuT, Mo3alika
1 hacagHn obnMUOBKM OT eCTECTBEHN MaTepu-
anu, U3ncKBaLLM 13MNon3BaHeTo Ha cuctema 3a
nogasaHe Ha Te4yHocTu. Cnep o6paboTka ¢ nog-
XO4sLWM npuHaanexHoctn obpaboTBaHaTa no-
BbPXHOCT CTaBa rnagka v npugobrea 6rnsicbk.
Mogen CMW 1212CE e npegHasHa4eH OCHOBHO
3a no4yncTBaHe Ha chacagHun U NOAOBU NOKPUTUS
OT KaMbK C YeTkn 1 cdonbpaTHn auckose, U3mc-
KBaLLM M3MNOM3BaHETO Ha cucTemarTa 3a nogaBa-
He Ha TeYHOCTW.

To3n MHCTPYMEHT He e npefHa3HaveH 3a PA3A-
HE v LUITIM®OBAHE!

A NPEQYNPEXAOEHUE: Ynotpebata
Ha TO3W ENEKTPOMHCTPYMEHT C MpuHaanex-
HOCTM, pasfM4yHM OT OMucaHuTe, MoXxe Aa
[oBefe Oo 3nornosyka no Bpeme Ha pabora.
Bb3MoxHOCTTa KbM MalLuHaTa ga 6bae npu-
cbeauHeH paboTeH MHCTPYMEHT He O3Hauda-
Ba, Ye MallMHaTa e MnpoekTupaHa Aa 6bae
n3nonseaHa ¢ Hero!

Bcsika ynotpeba Ha eneKkTpOMHCTpyMEHTa C
NPUHAANEXHOCTU PasfnnyHKU OT onmucaHuTe u
BCUYKM MPOM3TUYaLLM OT TOBa pMckoBe 3a Ba-
Leto 3apase ca Ha BALLA OTTOBOPHOCT!

A NPEQYNPEXOEHUE: BuHaru npu-
CbeAVHsABaNTE TO3U  ENIEKTPOMHCTPYMEHT
KbM 3aHyrneH KOHTaKT. MpucbeanHaBaHeTo Ha
€NIEKTPOVHCTPYMEHTA KbM HE3aHyreH KOH-
TaKT BOAM [0 PMCKOBE 3a BaLLETO 34paBe U €
Ha BaLla OTroBopHoCT!

A NMPEQYNPEXOEHUE: Hukora pa
He ce u3nonaBa enekTpoMHCcTpymeHTa 6e3
PRCD, gocraBeHo ¢ enekTpouHcTpymeHTa!l

A NMPEOYNPEXOEHUE: BuHaru wus-
nuTBanTe MPaBWUITHOTO (YHKUMOHMPaHe Ha
PRCD npegn 3anouyBaHe Ha pab6ota! Ako
PRCD He paboTu npaBunHo, He 3ano4sante
paboTa c eneKTPpoONHCTPYMEHTA, a ce OObpHe-
Te KbM Han-6nmskusa otopuanpaH cepsua!

A NMPEAYNPEXOEHUE: [Mpean npwu-
Cbe[MHSABaHEe Ha cuctemara 3a nogaBaHe Ha
TEYHOCTU BUHArn OCblUECTBABaWTE npernes
Ha MapKyyuTe 1 OpyruTe KpUTUYHM YacTu, KO-
1TO MoraT ga ce noBpeasT!

A NPEAYNPEXOEHUE: Mpu npucke-
AVHSIBaHe Ha cuctemarta 3a nogaBaHe Ha Tey-
HOCTM HMKOTa He M3MNorn3BanTe WM3TOYHWK 3a
3axpaHBaHe, ocurypsieall, paboTHO HansraHe
Ha TeYHOCTTa, MO roNsAMO MaKCUManHoTO, Mo-
COYEHO B MHCTPyKuusTal

BCAKA YNOTPEBA HA ENEKTPOWH-
CTPYMEHTA NO HAYUH, PA3JIMYEH
OT OMUCAHUTE, KAKTO U BCUYKU
NPOU3TUYALLKU OT TOBA PUCKOBE
3A BALWUETO 3OPABE CA HA BALUA
OTroBOPHOCT!

NPEAU OA 3ANOYHETE PABOTA

= [lpoBepeTe Aanu HanpexXeHNeTo Ha enekTpu-
YecKaTa Mpexa OoTroBapsA Ha ToBa, O3Ha4eHo
BbpXy Tabenkata C TEXHUYECKU [OaHHU Ha
ENeKTPONHCTPYMEeHTa.

= [lpoBepeTe fanu 3axpaHBaLUMAT KOHTAKT €
3aHyneH.
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= [NpoBepeTe HansraHeTo Ha U3TOYHUKA 3a CUC-
Temara 3a nogaBaHe Ha TeyHocTu. To Tpsibea
[a e Nno-mMarnko Wnu paBHO Ha MOCOYEHOTO B
Tasn MHCTPYKLMS.

= [NpoBepeTe BCUYKM BPb3KM Ha cucTeMarta 3a
nogasaHe Ha Te4yHocTu. He ce gonycka pas-
xnabBaHe Ha NpUCbLEOVHUTENHU draHuy,
CnykBaHe WNu pasKkbCBaHE Ha Mapkyda, no-
Bpeaou Unu nurcu no Bogonodasallusi KpaH
UMW NPUCHEANHUTENHUST KOHEKTOP.

= [lpoBepeTe B KakBO MONIOXEHWE Ce Hamupa
npekbeBayYbT. ENEKTpOMHCTPYMEHTLT TpsibBa
[a ce npucbeauHsiBa U oTaerns OT 3axpaHBa-
Lata Mpexa caMo Nnpu U3KIOYEH NpekbeBaY.
AKO MoCTaBWTE LUEncena B KOHTakKT, 4oKaTo
NMpeKbCBaYbT € BbB BKIOYEHO MOMOXEHMWE,
npu nposepka Ha PRCD enekTpouHCTpyMeH-
TbT BegHara Lie ce 3afelncTBa, KOeTo e npef-
rocTaBka 3a 3rornornyka.

= Y6epneTe ce B M3NpaBHOCTTa Ha 3axpaHBaLLusi
kaben, PRCD u wencena. AKo 3axpaHBalmaT
kaben unu PRCD ca noBpeneHu, 3amsiHaTta
TpsibBa Oa ce M3BbpLIM OT MPOU3BOAUTENS
UM OT HETOB CEPBU3EH Crieluarnucr, 3a Aa ce
n3berHart ornacHoOCTUTe OT 3amsiHaTa.

A NMPEOYNPEXOEHUE: Buharn wus-
KIntoYBanTe EMNeKTPOUHCTPYMEHTa U U3BaX-
[aviTe Lencena oT KOHTaKkTa Npeau U3BbpLU-
BaHe Ha BcsikakBa HacTpoyika, obcnyxBaHe
UnNu nopapwXxka WnM nNpu oTnagaHe Ha 3a-
XpaHBaLLOTO HamnpexeHue.

= AKo 30HaTa Ha paboTa e oTganedeHa OT U3-
TOYHVKa Ha 3axpaHBaHe, U3Momn3BanTe Komnko-
TO € Bb3MOXHO MO-KbC YABLIMKUTEN C MOAXO-
JALLO CeveHune.

= MNpoBepeTe ganu OOMbIHWUTENHaTa PbKOX-
BaTka € MpaBWIIHO NOCTaBeHa W HafeXOHo
3arterHara.

NPOBEPKA HA PRCD

Ybenete ce, Ye npekbeBay (5) e B U3KIHOYEHO
NosnoxeHue.

MpucbennHeTe Liencena Ha LWHypa KbM 3aHy-
TIeH KOHTaKT.

B3emete PRCD B pbka 1 HaTUCHETE MyCKOBUS
6yToH ON-I-RESET. CBETNUHHUAT uHAMUKATOP
Ha PRCD TpsibBa oa ceetHe. (dur.1)

Bkntoyere malumHaTa KaTo NpemecTuTe Npekbe-
Bava (5) Hanpen. MawwuHaTta TpsibBa Aa 3apa-
60TK.

HatucHete 6yTtoHa O-Test. PRCD TtpsibBa aa ce
N3KMI0YM, CBETIIMHHUST UHAMKATOP Le n3racHe
1 MaluuHaTa Lie crpe aa padotu. (dur.2)

MpemecTteTe npekbcBaya (5) Ha3ag 3a ga ws-
KMoYMTE MaluMHaTa npeam NoBTOPHO MycKaHe.

A NMPEOYNPEXOEHUE: BuHarn wus-
nuTBanNTe MPaBUMHOTO (YHKUMOHMPAHE Ha
PRCD npegu 3anoyBaHe Ha pabota! Ako
PRCD He paboTv npaBunHo, He 3anoysainTe
paboTa C ENEKTPONHCTPYMEHTA, a Ce 0ObpHe-
T€ KbM Hal-6nmnskms otopmampaH cepsus!

CBBbP3BAHE HA CUCTEMATA 3A NO-
OABAHE HA TEYHOCTHU

Cucremata 3a nofaBaHe Ha TeYHOCTU TpsibBa
[a ce NpUcbeanHaBa KbM U3TOYHULM HA TEYHO-
CTW C HansiraHe, No-Marnko UM paBHO Ha MoCo-
YeHOTO B Ta3n MHCTPYKLMS.

Cucremarta 3a nogaBaHe Ha TEHHOCTH Ce MPUCH-
efIMHsIBa KbM CreLmarnHo NpoekTpaH 3a uenta
MOMMEH KOHTENHEp 3a noAaBaHe Ha TeYHOCTH,
ocurypsialy, paboTHo HansiraHe 6 6apa v cHab-
[€eH ¢ aganTep 3a 6bp3a Bpb3ka 1/2".
MoHTupaHeTo Ha HakpanHWka Ha cuctemara 3a
nofaBaHe Ha TEYHOCTW KbM MOMIEH KOHTENHep
3a nojaBaHe Ha TEYHOCTU Ce M3BbpLUBA Ype3
npuTUCKaHe Ha chnaHeua OT cucTemara 3a no-
fAaBaHe Ha TEeYHOCTM KbM OTBOpa Ha dnaHeua
Ha MOMMEeHUsi KOHTEHep 3a nogaBaHe Ha Teuy-
HoCTU. (Pur.3)

PaszepuHsiBaHeTo Ha cucTemara 3a nofaBaHe Ha
TEYHOCTM OT hnaHeua Ha NOMMEHNst KOHTENHep
3a NofaBaHe Ha TEeYHOCTW Ce M3BBbPLUBA KaTo
ce u3gbprna BbHLWHATA rpMBHA Ha dnaHeua
Ha NMOMMEHWs KOHTENHep, KOsiTo ocBoboxaasa
cdnaHeua oT cuctemata 3a nogaBaHe Ha Te4HO-
cTu.

PABOTA CbC CUCTEMATA 3A MNMOOA-
BAHE HA TEYHOCTH

MpoBepeTe ganu cucTemarta 3a nogaBaHe Ha
TEYHOCT € HafdeXAHO 3aKperneHa KbM PbKOX-
BaTkaTa Ha MaluMHaTa nocpeacTBoOM BUHT (6).
Ako e Heobxoaumo - gosaTterHete BUHT (6) Ao
NocTUraHe Ha HEeMoABWKHOCT Ha KpaH4yeTo M
pasnpbckBaya (7). CBbpxeTe cuctemara 3a no-
fAaBaHe Ha TEYHOCTU C U3ToYHKKa. YbeneTe ce,
Ye TeYHOCTTa B cucTemaTta e nog Hansraxe. Mpu
M3non3BaHe Ha MOMMeH KOHTelHep 3a nopasa-
He Ha TeYHOCTM 3aBbpTeTe OyTanHaTa pbyka Ha
NMOMMEHNS KOHTEHep 0bpaTHO Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpaHa W 3anovHeTe Ja HanomneaTte [o-
KaTo HansiraHeTo Ha MaHOMeTbpa Ha NOMMNEeHUs
LUMNUHOBP He oTyeTe HansraHe NpubnmManTenHo
6 Gapa. ToraBa npu NocrneaHOTO HarloMrBaHe

72

PMW 1212CE ¢ CMW 1212CE



3acTonopeTte OyTanHata pbuka Ha MOMMEHWS
KOHTEVHep B AOMHO KPanWHO MOSIOXEeHune 4pes
3aBbpPTAHETO # B MOCOKA Ha YacoBHWKOBaTa
CTperka, kaTo ce cTpeMuTe Aa A 3actonopurte
BbB (mkcaTopuTe.l[1o TO3M HauMH Cb3gageHo-
TO HansdraHe B cucTeMaTta v B LUMMHABPaA ce
3anasga. [logaBaHeTo Ha TEYHOCT BbPXY 06-
paboTBaHaTa MOBBLPXHOCT Ce K3BbpLUBA 4pe3
HaTUCKaHe Ha rnocTa (8) Ha KpaH4yeTo Hapgony.
OT pasnpbckBay (7) Te4HOCTTa nonaga Bbpxy
obpaboTBaHaTa nnou. Npu oTnyckaHe Ha nocTt
(8), CcbWMAT ce BpblLUa B MbpBOHAYaNHOTO CU
MofioXeHue ¥ TeYHOCTTa cnupa Aa u3Tvda ot
pasnpbcksad (7).

M3B0P HA MPUHAONEXHOCT U NOA-
FOTOBKA 3A PABOTA

M36opbT Ha CcbOTBETHATA MPUHAANEXHOCT 3a-
BMCU OT OonepauusaTa, KosiTo Bb3HamepsiBaTe Aa
n3BbpLMTe. Hait-o6wo onepauunTte, KoUTo ce
Jonycka fa ce M3BbpLUBAT C Te3W eNeKTPOUH-
CTPYMEHT ca:

- MonupaHe Ha rpaHUT, Mpamop C MOAOoXKa C
OVamMaHTeHU YacTuum 3a Mokpa obpaboTtka Ao
@200 mm v npunensaLlo 3akornyaBaHe;

- MNounctBaHe Ha nogose, hacagHu NOKPUTUSA
C MOYMCTBALLM YETKU OUCKOB TWUM 3a MOKpa 06-
paboTka c abpa3vBHU 1 He abpa3nBHU YacTULM
no pabotHarta BnakHa Ao @200 mm u pesba 3a
npucbeamHsasaHe M14 1 nouncTeBalLm NOANOXK-
K/ 3a MOKpa o6paboTka OT HETbKaH TEKCTWUM C
npunensaLlo 3akonyasaHe Ao @200 mm.
3ano3HanTe ce pobpe C WHCTpyKUUMTE Mo
rnoaroToBka Ha MalumHata 3a pabota CbC Cb-
OTBETHATa NPUHAAMNEXHOCT. M3nbiHETe TOYHO
1 MPELM3HO OMnMcCaHUTe CTbMKM MO MNOCTaBsiHE,
3aMsiHa U AEMOHTUPaHe Ha CbOTBETHUTE Npu-
HaONeXHoCTU.

NYCKAHE - CNMUPAHE

MawwumHute ca ocurypeHu cpelly HeBOIHO
BKIoyBaHe. [pn oTnagaHe Ha 3axpaHBaHETO
PRCD wusknto4yBa 1 e Heobxoammo ga ce nos-
TOPST BCUYKM AEWHOCTU MO BKMIOYBaHE HA Ma-
LunHaTa.

MyckaHe: N3BbpLueTe npoBepka Ha PRCD. Ha-
CTpounTe HeobxoaummTe 060pPOTU Ype3 BbPTEHE
Ha enekTpoHHus perynatop (16). Bkniouete
PRCD ot 6ytoHa ON-I-RESET. CBETNMHHUST
nHankatop Ha PRCD TpsibBa aa ceetHe. [pe-
MecTeTe npekbeBaya (5) Hanpea.

Cnupane: lNMpemecTteTe npekbcBava (5) Hasagd.
M3kntoyete PRCD upe3 HaTuckaHe Ha GyToHa
O-Test. CeetnuHHUAT wuHamkatop Ha PRCD
TpsibBa ga maracHe.

EJIEKTPOHHO PEIYIIMPAHE HA OBO-
POTUTE

Upes BbpTEeHe Ha enekTpoHHKs perynatop (16),
Hamupaly, ce Ha 3afHaTa cTpaHa Ha MalluvHaTa,
obopoTuTe ce perynupar nnasHo.

O6xBaTbT Ha perynupaHe e ot n = 240 min™' go
1250 min™' cbrnacHo gonHarta Tabnuua:

CkopocT, min™

240
400
570
740
910
1080
1250

I'IpenopquTenHMTe NnonoXeHna Ha perynaro-
pa 3a pasnuyHuTe obnactu Ha npunoXxexHune ca
YKa3aHu no-gony:

lNMonoxeHue Ha perynaropa

OTMMOO >

MonoxeHune Ha
perynaTtopa

O6nacT Ha npunoxeHue

1. Monupaxe Ha Mpamop, rpaHuT
1 MO3alika C NOoAJIoxKa C
AVaMaHTeHN YacTuumM 3a Mokpa
obpaboTtka G
2.TNouunctBaHe Ha hacagHu n

NoJoBM NOKPUTUS C YeTKa A-F
3. MoyncTBaHe ¢ NOAJIOXKKM 3a

MoKpa obpaboTka ot

HEeTbKaH TEKCTUN E-G

MawwnHute ca cHabaeHu ¢ ABynonynepuogHa
TaXOKOHCTaHTHa erekTpoHUKa 3a:

- MnaBHO nyckaHe u orpaHM4aBaHe Ha Mycko-
BUS TOK;

- MNpenBaputeneH n3bop n perynupaxe Ha 060-
poOTUTE U MOAABP)KAHE Ha MOCTOSIHHWM 060pPOTK
npu HaToBapBaHe;

- 3awwuTa oT npeTtoBapBaHe:

[Mpy ronemu KpaTKOBPEMEHHW MPETOBapBaHUS
ce 3aJeicTtBa TOKOB CbeAWHUTEN, KOWTO W3-
KrnoyBa MallMHaTa 4o pasToBapBaHe.

Mpy no-manky M NPoObILKUTENHU MpeToBap-
BaHWs Ce 3aJelcTBa TeMmrepaTypHa 3aluuTa,
KOATO NoHmxaBa obopoTuTte Ha gsuratens. Ma-
LuMHaTa cTaBa HepaboTocnocobHa. 3a npuBex-
AaHe B paboTeH pexum e Heobxoaumo Aa ce
M3KITOYM U OTHOBO BKIHOYM MpeKbCBava, cren
KaTo MaluMHaTa ce oxnagu 3a 2-4 MUHyTK.

- 3awumTa cpelly camornyckaHe crieq Bb3cTa-
HOBsIBAHE Ha OTMajHarno 3axpaHBaHe. 3a npu-
BexxgaHe B paboTeH pexum e Heobxogumo Aa
Ce M3KIKYM U OTHOBO BKITHOYM NPeKbCcBaYa;
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- CrabunusupaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTEHE Ha
BPETEHOTO.

- HedekTHoTOKOBA 3awmTa — PRCD

- Cuctema 3a nogaBaHe Ha TEYHOCTU

MOHTUPAHE HA KOMMNEKTALMATA
N PABOTHUTE MHCTPYMEHTHU

Mpn MOHTMpaHe Ha Monupaliy U NOYUCTBaLLM
MHCTPYMEHTU (NpUHAaANexHoCcTn) dukcupanTte
BpeTeHoTo (1) Ha nonmupawara maluuHa 4pes
HaTuckaHe Ha GyToHa (3), Hamupaly ce BbpXy
pedyKkTopHaTa KyTus.

A NMPEAYNPEXOEHUE: He ce ponyc-
Ka HaTuckaHe Ha ByToHa (3) npy BbPTALWO ce
BpeTeHo (1).

MOHTUPAHE HA 3ALLUTHUA KOXYX
(CMW 1212CE)

Matumnata CMW 1212CE ce aoctass CbC Crio-
6eH 3aLmTeH koxyx (13). MNpu HeobxoammocT oT
NMOBTOPHO MOHTMpaHe Ha 3awmTteH Koxyx (13)
N3MbIHETEe cregHUTe npoueaypu:

1. MNoctaBete npyxuHata (14) BbpXY LUUMANH-
OPUYHKA dnaHel, Ha rHe3ao narepHo.

2. TMocTtaBeTe 3awWuTHUS KOXyX (13) BbpXy
raHel, Ha rHe3no narepHo, Taka Ye octa (15)
fa Bnese B KaHana Ha 3awuTHus koxyx (13).

3. C nomowrTa Ha knewwmTte, nocTaBeTe
NPYXWUHHWSA NpbCTeH (12) B kaHanma My BbB
dnaHeua Ha rHesgo narepHo. Heobxogumo e
[a OCbLUeCTBUTE NeK akcuaneH HaTuck, 3a fa
nedopmupate npyxuHata (14) n ga nonyuute
[0CTBN A0 KaHana 3a NpyXWHHWUS NPbCTEH.

4. HatncHeTe HEKONMKOKPAaTHO 3alUMTHUS KO-

Xyx (13) n ce ybenete, Ye npyxuHata (14) ro
BpbLLA CUTYPHO B HEroBOTO paboOTHO Monoxe-
Hue.
Cnep kato ce ybeauTe, 4ye CTe U3MbIHUIN Npe-
LI3HO BCUYKM OMMCaHW No-rope CTbnku, noabe-
peTe Heobxoaumara 3a paboTta npMHaanNexHoCT
n ce obbpHeTe KbM CbOTBETHMSI naparpad, B
KOWMTO e onvcaHa npoueaypara no HelHoTo Mno-
ctaBaHe. Cnep NpaBWHOTO MOHTMPaHe Ha pa-
6oTHaTa NPMHaANEXHOCT, MOXe Aa NPUCTbNNTE
KbM paboTa C eneKTPOMHCTPYMEHTA.

OEMOHTUPAHE HA 3ALUNTHUA KO-
XYX (CMW 1212CE)

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KIYEH OT eneKTpuyeckaTta mpexa 1 cucrtema
3a nogaBaHe Ha TEYHOCTU He e Nopj HansiraHe.

2. [eMoHTMpanTe 13nonssaHns UHCTPYMEHT

N CbOTBETHWTE NPUHAANEXHOCTU 3a paborta ¢
Hero (npoyeTeTe CbOTBETHUSA naparpad OT WH-
CcTpyKUmuTe).

3. HartucHete 3awutHus koxyx (13), Taka ye
aa gedopmuparte npyxvHata (14) n ga cu ocu-
rypute 4OCTbN A0 NPY>XUHHUSA npbeTeH (12). C
NoMoLLTa Ha 3erepoBuTe KIeLm AeMOHTMpanTe
NPYXXUHHMA NpbCTeH (12).

5. [emoHTupanTe 3awmuTHus Koxyx (13).

6. [demoHTupariTte npyxuHata (12).

7. C nomoLuta Ha 4yeTka U Meka Kbpna, no-
yucTeTe AeMOHTUPaHWTe AeTannu.

MOHTUPAHE HA ONCK EJTIACTUYEH

[Mpeun3HOTO U TOYHO M3NbIHEHWEe Ha npoLle-
AypuvTe, onncaHu no-gony, ca rapaHums 3a Ha-
aexpgHata u 6esonacHa pabota ¢ eneKkTpouH-
CTPYMeHTa. BCWYKM MHCTPYKLUMK Ca BaXHW 1 ca
CNeACTBME Ha OMUT, HAaTpynaH Npu NpoekTupa-
HeTo n ynoTpebata Ha eneKkTPOUHCTPYMEHTU C
OMUCaHOTO NpedHa3HayYeHune.

Owuck enactmnyeH (10) ce nmpucbeguHsiBa no-
cpencTteoMm pesba M14 kbMm BpeteHoTo (1). Auck
enactuyeH (10) nma npunensaLlo 3akonyaBaHe
3a npucbeaunHsiBaHe Ha paboTHUTE UHCTPYMEH-
™.

Mawwunata PMW 1212CE ce goctaBsi ¢ MOHTU-
paH guck enactuyeH (10).

[Mpn HeobxoaMMOCT OT MOBTOPHO MOHTMpaHe
Ha guck enactunyeH (10) uanbnHeTe cnegHuTe
npoueaypu:

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa u cuctema
3a nofaBaHe Ha TEYHOCTU He e Nopj HansraxHe.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[0CTbN A0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXKHO MalumHaTa. o TakbB HauvH Lie
nMarte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe 1 ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaXa.

3. C nomoLluTta Ha YeTka 1 Meka Kbpna no4nc-
TeTe pesbaTa v YenHaTta NoBbPXHUHA Ha BpeTe-
HoTo (1).

4. C nomoLyTa Ha YeTKa 1 Meka Kbprna noymc-
TeTe YernHUTe NMOBLPXHOCTU M OTBOpa Ha dhna-
Hel ynopeH (9) M 4enoTo Ha AUCK enacTuyeH
(10).

5. TNocTtaBeTe BTYynKa ynopHa (9) Bbpxy Bpe-
TeHoTto (1).

6. Yb6enete ce, 4e mMexay venata Ha BpeTe-
HoTo (1) 1 dnaHew ynopeH (9) He ca nonagHa-
1 KaKBWUTO M Aa e Tena, KOMTO Aa HapyluasaTt
YenHWsA KOHTaKT. HanuuneTo Ha 4vyxau Tena u
HapyLUeHNs YerneH KOHTaKT ca npeanocTaBka
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3a HETOYHOCT Ha [ABWXEHWETO Ha paboTHWSA
WHCTPYMEHT ¥ B1bpaumu, KoeTo Lie AoBeae [0
He3a[0BONUTENHO Ka4YecTBO Ha obpaboTBaHUTe
NMOBbPXHWHMN.

7. Bsemete guck enactuyeH (10).

8. HatucHete apetupalums 6ytoH (3) u 3a-
BbpTeTEe AMCK enacTuyeH (10) no nocoka Ha va-
COBHMKOBATa CTpersika, oKaTo BYTOHLT NOTbHE
1 Briokvpa ABMKEHNETO Ha BpeTeHoTO (1).

9. BaterHete curypHo auck enactudeH (10)
KbM BpeTeHoTo (1).

10.0TnycHeTe apetupaiyusi 6yToH (3) u ce
ybepneTe, Ye Tol ce € BbpHamn B U3XOQHOTO CU
ronoxeHue n He 6rokMpa ABWMKEHNETO Ha Bpe-
TeHoTo (1). MNpu HeobxoaMMOCT 3aBbPTETE NIEKO
Ha pbka auck enactuyeH (10), 3a ga ce otbno-
Kupa apetupalumst 6yToH (3) U ga ce BbpHe B
N3XOAHOTO CY MOMOXEHME.

OEMOHTUPAHE HA OUCK ENACTU-
YEH

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTa Mpexa v cuctemara
3a nofjaBaHe Ha TEYHOCTU He e MoA HamnsraHe.

2. Ob6bpHeTe MaluMHaTa, Taka Ye ga umarte
[OCTBbN [0 30HaTa Ha pPaboTHWUA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBamMe Aa MoCTaBUTE U 3akpenute
HenoABMXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Lwe
nMarte Bb3MOXHOCT [a u3nonssaTe u ABeTe cu
pble, 3a No-ronsamMo yAo6CTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. HatucHete apetupalums 6ytoH (3) u 3a-
BbpTeTE AMCK enacTnyeH (10) no nocoka Ha va-
COBHMKOBATa CTpeska, oKkaTo BYTOHLT NOTbHE
1 Briokupa ABMKEHNETO Ha BpeTeHOTO (1).

4. XsaHete gnck enactnyeH (10) u ro 3aBbp-
TeTe no nocoka, obpaTHa Ha YacoBHWKOBaTa
cTpenka Ao MbiHO pa3BmBaHe Ha gucka (10) ot
pesbara Ha BpeTeHo (1).

5. TMNpemaxHeTe dnaHel ynopeH (9) ot Bpe-
TeHo (1).

6. C nomoLuTta Ha YeTka u Meka Kbpna no4unc-
TeTe YerHWTe NOBLPXHOCTU M OTBOpA Ha dhna-
Hel ynopeH (9) 1 4enoTo Ha AUCK enacTuyeH
(10) n rv cbxpaHeTe 3a nocneggaiya ynotpeba.

MOHTUPAHE HA YETKA

Yetka (11) ce npucbeamHsiBa nOCPeaCTBOM pes-
6a M14 kbm BpeTeHoTO (1).
Mawwnnata CMW 1212CE ce gocTtaBsi C MOHTU-
paHa yetka (11).
Mpn Heo6X0AMMOCT OT MOBTOPHO MOHTMPAHE Ha
yeTka (11) nanbnHeTe cnegHuTe Npoueaypu:

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckata mMpexa U cuctema

3a nofaBaHe Ha TEYHOCTU He e Nopj HansraxHe.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[0CTbN [0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXHO MalumHaTa. 1o TakbB HauvH Lie
nMarte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe u ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaXa.

3. C nomoLluTta Ha YeTka 1 Meka Kbpna no4nc-
TeTe pesbaTa v YenHaTta NoBbPXHUHA Ha BpeTe-
HoTo (1).

4. C nomoLyTa Ha YeTKa 1 MeKa Kbpra noymc-
TeTe YernHuTe NMOBBLPXHOCTU M OTBOpa Ha dhna-
HeLl ynopeH (9) n 4yenoto Ha 4eTka (11).

5. lNocTtaBeTe BTYynKa ynopHa (9) Bbpxy Bpe-
TeHoTto (1).

6. Yb6enete ce, 4e mMexay venata Ha BpeTe-
HoTo (1) 1 donaHew ynopeH (9) He ca nonagHa-
1 KaKBWUTO ¥ Aa e Tena, KOMTO [a HapyluasaTt
YenHWsA KOHTaKT. HanuuneTo Ha 4vyxau Tena u
HapyLUeHVs YerneH KOHTaKT ca npeanocTaBka
3a HETOYHOCT Ha [BWXEHWEeTo Ha paboTHus
WHCTPYMEHT 1 BUOpaLuuu, KOeTo e AoBeae A0
He3a0BONUTENHO Ka4ecTBO Ha o6paboTBaHUTe
NOBBPXHUHMU.

7. Bsewmerte 4yetka (11).

8. HatucHete apetupalums 6yToH (3) u 3a-
BbpTeTe YeTka (11) No nocoka Ha YaCoOBHUKOBA-
Ta cTperka, AokaTo BYTOHbT NOoTbHE U Brokupa
OBWKEHNETO Ha BPeTeHOTO (1).

9. BarerHete curypHo yetka (11) KkbM BpeTe-
HoTo (1).

10.01nycHeTe apetupaiyusi 6yToH (3) u ce
ybenete, 4ye TON ce e BbpHamn B U3XOOHOTO Ch
NonoXeHue 1 He BroKMpa ABWXEHUETO Ha Bpe-
TeHoTo (1). MNpu HeobxoaMMOCT 3aBbPTETE NEKO
Ha pbka yeTka (11), 3a fAa ce oTOGrokMpa apeTu-
palms 6yToH (3) 1 Aa ce BbpHE B U3XOOHOTO CU1
nonoxeHue.

OEMOHTUPAHE HA YETKA

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa u cuctema
3a nofaBaHe Ha TEYHOCTU He e Nopj HansraxHe.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[0CTbN [0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXKHO MalumHaTa. o TakbB HauvH Lie
nMarte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe 1 ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaXxa.

3. HatucHete apetupauyusi 6ytoH (3) u 3a-
BbpTeTe YeTka (11) No nocoka Ha YaCoOBHUKOBA-
Ta cTperka, AokaTo ByTOHbT NOTbHE U Briokupa
OBWKEHNETO Ha BPeTEHOTO (1).
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4. XsaHete yeTka (11) 1 5 3aBbpTETE NO MO-
coka, obpaTHa Ha 4acoBHMKOBaTa CTpenka Ao
MbIIHO pa3BuBaHe Ha 4Yetka (11) oT pesbarta Ha
BpeTeHo (1).

5. lMNpemaxHeTe dnaHel ynopeH (9) ot Bpe-
TeHo (1).

6. C nomoLuTa Ha YeTka n Meka Kbpna no4unc-
TeTe YerHWTE NOBLPXHOCTU M OTBOpa Ha dhna-
Hel ynopeH (9) 1 4enoTo Ha AUCK enacTuyeH
(10) n rv cbxpaHeTe 3a nocneggaiya ynotpeba.

NOJINPAHE C NMNOAJIOXKWU C OUA-
MAHTEHW YACTULIN

MN36opbT Ha noanoxka ce ceexaa [0 ToBa Kak-
Ba ornepauusi xenaete ga ussbplmte. 3a no-
cturaHe Ha fobpu pesyntaty e Heobxoaumo
MUHUMYM ABYKpaTHO o6paboTBaHe Ha MoBbpX-
HOCTTa, KaTo 3a NMbpBOHa4anHo obpaboTBaHe
ce 13nonsear NoanoXku ¢ no- egpa CTpykTypa
(mo-manbk HOMEep 3bPHEHOCT), AoKaTo 3a u-
HULWHa obpaboTka ce M3non3BaT MOASOXKU C
duHa cTpykTypa (MO-ronisim HoMep 3bPHEHOCT).
KonnuyectBoTo nopgaBaHa TeYHOCT ce cbobpa-
35Ba OT onepaTopa, KaTo ce uma npeasug, 4e
TEYHOCTTa oxnaxga paboTHWUSA WMHCTPYMEHT ©
nopobpsiBa kayecTBOTO Ha obpaboTBaHaTa no-
BbPXHOCT.

MpenopbyBamMe U3NON3BAHETO Ha OPWUMMHANHU
koHcymaTmen Ha SPARKY, kouto ca cneunan-
HO MPOEKTMPaHW 3a rnony4yaBaHe Ha ONTUManHW
pesynrtaru.

M3nons3ealite camo camo3sanensawu ce nof-
TIOXKM C NpUNenBaLLo 3akornyaBaHe.

He nsnonssante KOHCymaTuBM W akcecoapu C
no-ronaM AvameTbp OT MaKCUMarHo AOnycTu-
MWS 33 ENEeKTPOUHCTPYMEHTA.

NOYNCTBAHE C NOANOXKA OT HE-
TbKAH TEKCTWUI FIBRAT

MouncTtBaHeTo ¢ nognoxka Fibrat (17) ce uns-
BbpLUBa 32 NpemMaxBaHe Ha 3amMbpcsiBaHUsi OT
NMOBbPXHOCTK, MO3BONSBALLM W3MNON3BaAHETO Ha
TEYHOCT No Bpeme Ha paborta. KonmnyectBoTto
nogaBaHa TeYHOCT ce cbobpassiBa OT orepa-
TOpa, KaTo ce uMa B npeaBua, Ye Te4yHocTTa
oxnaxaa paboTHUSI MHCTPYMEHT M nonobpsiBa
NnoYncTBaHeTO Ha obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.
MpenopbyYBamMe U3NON3BaHETO Ha OPWUMMHANHU
koHcymaTmen Ha SPARKY, kouto ca cneunan-
HO MPOEKTMPaHW 3a rnony4yaBaHe Ha ONTUManHW
pesynrtaru.

Manonaeante camo NOAMOXKM C MpunensaLlo
3aKonyaBaHe.

He n3nonssaniTe NOANOXKN C NO-ronsm auame-
Tbp OT MakCMMarHo A0oMnyCTUMKS 32 eNeKTPOUH-
CTpPyMeHTa.

NOYUCTBAHE C YETKA

MounctBaHeTo Cc yeTkn (11) ce m3BbpLIBA 3a
npemMaxsaHe Ha 3aMbpCsiBaHWUSI OT MOBbPXHO-
CTMW, MO3BONSBALLM M3MON3BAHETO HA TEYHOCT
no Bpeme Ha pabota. Konuyectsoto nogasaHa
TEYHOCT ce cbobpassiBa OT ornepatopa, KaTo ce
1MMa npeaBuf, Ye TEYHOCTTa oxnaxaa paboTHus
WMHCTPYMEHT 1 NofobpsiBa NOYMCTBAHETO Ha 06-
paboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

[MpenopbyBamMe U3MNON3BaHETO Ha OpPUrMHAIHM
koHcymaTmen Ha SPARKY, kouto ca cneuwnan-
HO MPOEKTUPaHW 3a NnonyyaBaHe Ha ONTUMaIIHM
pesynTaTu.

M3nonssante camo 4eTkn C NpucbeguHuTenHa
pesba M14.

He un3nonssanTe 4eTkM C MO-ronsamM AnamMeTbp
OT MaKCUMarHo [OMyCTUMWUS 3a EneKkTPOUH-
CTpyMeHTa.

NMOCTABAHE HA NOAJTIOXKA C ANA-
MAHTEHW YACTULU U NMOAOJIOXKKA
OT HETbKAH TEKCTUI1 FIBRAT

1. Y6epnerte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KMIOYeH OT enekTpuyeckaTta Mpexa u cuctema
3a NofjaBaHe Ha TEYHOCTU He e Noj HansraxHe.

2. O6bpHeTe MallMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbN [0 30HaTa Ha PaboTHWSA WMHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fa noctaBuTe W 3akpenuTe
HenoABMXHO MalumHaTa. 1o TakbB HauvH Lie
MMaTte Bb3MOXHOCT [ja U3non3eaTe u ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. BaterHete 3gpaBo auck enactuyeH (10),
KaTo M3BbPLUMTE AEeNCTBMA no Toukn 8, 9 n 10
oT pasgen ,MoHTMpaHe Ha AUCK enactuyeH”.

4. TNocTtaBeTe U3bpaHus OT Bac paboTeH UH-
CTPYMEHT, KaTo ce CTpeMuTe ja OCUTypuTe KOH-
LIEeHTPUYHOTO MY Pa3srnonioXeHue CrpsiMo AUCK
enactuyeH (10).

5. Ocurypete KOHUEHTpUYHOCTTa Ha u3bpa-
HUS OT Bac paboTeH MHCTPYMEeHT 3a no-gobpa
paborta.

6. lMputucHeTe YenHo paboTHUSI UHCTPYMEHT
KbM auck enactuyeH (10) 3a ga ocurypute mak-
cumanHo fobpo 3axsallaHe Ha camo3anernsa-
LWuTe ce paboTHW MHCTPYMEHTW C NpunensaLlo
3aKonyaBaHe.

7. Ob6bpHeTe MaluMHaTa, Taka 4e paboTHUsi
WHCTPYMEHT [ia € OPMEHTUPaH KbM MoAa Ha no-
MeLLEHNETO.
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8. BknitoyeTe 3axpaHBalLms kKaben KbM enek-
TpuyeckaTa Mpexa.

9. HactpownTte enektpoHHus perynartop (16)
Ha MaKCMMarHOTO MOMOXEHWe 3a MOHTUPaHUs
paboTeH MHCTPYMEHT CbrMacHo npenopbunTen-
HuTe cTorHocTu. Bkmoyete PRCD v ro TectBan-
Te. Bkntoyete otHoBO PRCD 4pes HaTuckaHe Ha
6yTtoHa ON-I-RESET. Ypes npemecTBaHe Ha ny-
ckoBusi ByToH (5) Hanpen BkMOYETE MalLMHaTA.

10.OcTtaBeTe MawvHaTa fga paboTn okoro
MWHYTa Ha Mpa3eH xof, KaTo He no3sonsBaTe
paboTHUAT OpraH Aa BnM3a B KOHTaKT C MOBbPX-
HUHa.

11.Ako 3abenexute noBuLIEHN BUOpauLmu
UNn Apyrv NpusHaum, HexapakTepHu 3a pabo-
TaTa Ha MalumHaTa, He3abaBHO cripeTe Maluu-
HaTa 1 noTbpceTe npuynHaTa. AKoO He OTKpueTe
npuunHata - obbpHeTe ce KbM Hal-Grm3kus
oTtopuaupaH cepsu3d Ha SPARKY. Paborata ¢
HeusnpaBHa MaluMHa MOXe fa AoBefe [0 3Mo-
nonyka!

12.AK0 He yCTaHOBWUTE HEPEQHOCTU - MOXe
[a npucTbnmTe KbM paboTa ¢ MalunHaTa.

CMAHA HA NOAJNOXKA C AUMAMAH-
TEHW YACTULIM N NOOANOXKA OT
HETbKAH TEKCTWUI1 FIBRAT

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLUUAT LUHYP € U3-
KITOYEH OT efeKTpuyeckaTa Mpexa 1 cucremara
3a nogaBaHe Ha TEYHOCTM He e Nof HansraHe.

2. Ob6bpHeTe MaluMHaTa, Taka Ye ga umare
[OCTbMN A0 30HaTa Ha paboTHUS UHCTPYMEHT.
MpenopbyBame fOa nocTaBuTe U 3akpenute
HEenoABWXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Le
MmMaTe Bb3MOXHOCT [a M3rornasaTte U OBeTe cu
pble, 3a no-ronsiMo yaobCcTBO U CUTYPHOCT Ha
MOHTaxa.

3. OtcTtpaHeTe paboTHUSI UIHCTPYMEHT, KOWTO
uckate fla CMeHuTe, Ypes nsgbpreaHe (pasnen-
BaHe) oT guck enactuyeH (10).

4. WN3nbnHete cTbnku oT 4 o 12 ot pasgen
LlocTaBsiHe Ha noasioXkKa ¢ AnaMaHTeHu YacTu-
UM 1 NoanoXka oT HeTbkaH Tekctun Fibrat”.

AOEMOHTUPAHE HA NOANOXKA C AN-
AMAHTEHW YACTULIX N NOAONOXKA
OT HETbKAH TEKCTWUI FIBRAT

1. Y6eperte ce, Ye 3axpaHBaLLUAT LUHYP € U3-
KITOYEH OT efneKTpuyeckaTa Mpexa 1 cucremara
3a nogaBaHe Ha TEYHOCTM He e nof HansraHe.

2. O6bpHeTe MaluMHaTa, Taka Ye ga umarte
[OCTbMN A0 30HaTa Ha paboTHUS UHCTPYMEHT.
MpenopbyBame ga nocTaBuTe U 3akpenute
HEenoABWXHO MalumHaTa. o TakbB HauuH Le

nMarte Bb3MOXHOCT [ja U3non3saTe u ABeTe Cu
pbLe, 3a No-ronsaMo yaobCcTBO M CUTYPHOCT Ha
MOHTaXa.

3. OtcTtpaHeTe paboTHWUS MHCTPYMEHT, KOWTO
uckaTte Aa CMeHWTe Ypes3 naabpreaHe (pasnen-
BaHe) oT anck enactuyet (10).

NPEMNOPBKU

Mpn nonvpaHe M MoyucTBaHe He HaTuckauTe
MallvMHaTa BbpXxy obpaboTBaHaTa MOBbPXHOCT,
a s ABMXETE NNaBHo.

VIl - MopapbXKa

A NMPEOYNPEXOEHUE: BuHaru wus-
KNntoyBanTe EneKTPOMHCTPYMEHTa U U3BaX-
[auTe Lencena oT KOHTakTa Nnpean Besikakea
NpoBepKa Unun NoaapbXKa.

nogMAHA HA YETKUTE

EnekTpoMHCTPpYMeHTBLT € cHabaeH CbC camouns-
kntoyBaly ce yetku. Korato yetkute ce U3HO-
cAT, ABeTe YeTkv TpsibBa Aa ce NoAMeHsT ef-
HOBPEMEHHO C OPUrMHAamNHW YeTKM B CepBM3 Ha
SPARKY 3a rapaHu1oHHa 1 U3BbHrapaHuMoHHa
NoaApBbXKKA.

OBLUA NPOBEPKA

[MpoBepsiBanTe pegoBHO BCUYKM KPENEXHW ene-
MEHTU U ce yBepeTe, Ye Te ca 3ApaBo npuTer-
HaTu. B cryyain, 4e HAKOW OT BMHTOBETE Ce €
pa3xnabwun, ro 3aterHete He3abaBHO, 3a Aa u3-
BerHeTe p1McKOBM CUTyaLUK.

Ako 3axpaHBawuaT kaben e noepeneH, 3ams-
HaTa TpsibBa Aa ce M3BbpLUM OT NPON3BOAMTENS
UNn HEeroB CEpPBM3EH CreunanucT, 3a Aa ce u3-
BerHaTt onacHocTuTe OT 3amsHaTa.

NOYUCTBAHE

3a OesonacHa paboTa nopabpxanTe BuHarM
YMCTN MallnHaTa U BEHTUNAUMOHHUTE OTBOPMU.
PenoBHO npoBepsiBaviTe Aanu BbB BEHTUNALM-
OHHaTa pelleTka 6nvM3o [o enekTpoaBuraTens
UNN OKOMO MpeBKNo4YBaTennTe He € NPOHUKHanN
npax unu 4yxau Tena. Mianonssavite Meka yeT-
Ka 3a ga otcTpaHuTe cbbpanusa ce npax. 3a aa
npegnasnTte o4nTe Cu, No Bpeme Ha noymcrtea-
HeTO HoceTe 3aLUMTHU ovuna.
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AKO KOpMycbT Ha MaluMHaTa ce HyXxzae ot Mo-
yucTBaHe, M3bbpLUETE Mo C Meka BraxHa Kbpna.
Moxe ga ce usnonsea cnab npenapart 3a Mu-
eHe.

A NPEAYNPEXOEHUE: He ce pnonyc-
ka ynotpebarta Ha cnupT, 6eH3WH unu apy-
M pastBoputenu. Hukora He wusnonasante
passkgalin npenapatum 3a MoyMcTBaHe Ha
nnacTmMacoBuTe YacTu.

A NMPEAYNPEXOEHUE: He ce gonyc-
Ka BNM3aHETO Ha BOAA B KOHTaKT C Mallu-
HaTa.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu GesonacHarta pa-
6oTa C eneKkTPOMHCTPYMEHTa W Heroeata Ha-
OEXOHOCT, BCUYKM  [EWHOCTU MO PEMOHTa,
noaapbXKKata W perynmpaHeTo (BKIYUTENHO
npoBepkaTa W nogmsiHaTa Ha 4eTkute) TpsibBa
[a ce M3BbPLUBAT B OTOPU3MPAHUTE CEPBU3N Ha
SPARKY c n3nonseaHe camo Ha OpUrMHamnHu
pe3epBHM YacTu.

VIl - FT'apaHuus

[apaHUMOHHUSIT CPOKHA ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpegens B rapaHLMoHHa kapTa.
HewusnpaBHoCTW, nosiBUNM ce B CreacTBUe Ha
€CTeCTBEHO M3HOCBaHe, NPeToBapBaHe Ui He-
npaBuUrHa ekcnnoartauusi, ce Uskr4saT oT ra-
PaHUMOHHUTE 3a4bIKEHUS.

HewusnpaBHoCTW, NosiBUNM ce B CreAcTBUE Ha
BraraHe Ha HeKayecTBeHW martepuanu u/unm
NPOV3BOACTBEHU TPELLKM, ce OTCTpaHsBaT 6e3
OOMbIIHUTENHO 3annalaHe 4ype3 3amsiHa unu
PEMOHT.

Peknamauus Ha gedektTupan enekTpouHCTpy-
MeHT SPARKY ce npuaHaBa, korato MalumMHaTa
ce BbpHe Ha JoCTaBuMKa Unu ce npeacTaBu Ha
OTOPU3MPaH rapaHLMOHEH CEPBU3 B HEpasrmno-
6eHo (MbpBOHaYaNHoO) CbCTOSIHKE.

3abenexku

BHuMaTenHo npoyeTterte Lsnata MHCTPYKUMS 3a
ekcnnoarauus npeav Aa uanonasate Tosa Us-
naenve.

MpousBoauTenaT cu 3anassa nNpPaBoTO [Ja Bb-
Bexaa noaobpeHns v NPOMEHU B CBOUTE U3ae-
nvs U Aa NpoMeHs cneuudukaumnte 6es3 npe-
aynpexaeHue.

CneundukauumMTe Morat Aa ce pasnuyasar 3a
OTAEnHUTE CTPaHU.
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